"ODUKTE ANTRIEBE

Auf der Uberholspur

' DER TREND

GEHT AUCH BEI DEN ROHRBIEGEMASCHINEN
HIN ZU ELEKTRISCHEN ANTRIEBEN.

Die elektrische Mewag-Rohrbiegemaschine der Gigalus-Baureihe,
ausgeristet mit intelligenten Servo-Antrieben von Rexroth.

Die Rohr-und Drahtmesse
Tube & Wire 2004 machte ei-
nen wichtigen Trend deutlich:
Im Automobilbau werden im-
mer mehr Rohre und Profile
eingesetzt. Gefordert werden
zunehmend sehr flexible und
leistungsfihige Biegemaschi-
nen, um besonders enge Radi-
en bis 0,7 x Rohrdurchmesser
sowie hochkomplexe Geome-
trien realisieren zu kénnen.
Hinzu kommt ein enormer Ko-
stendruck in der Automobilin-
dustrie Hier zahlt mehr denn je
die Geschwindigkeit der Ma-
schinen, um die Taktzeiten zu
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reduzieren Um diesen Anspri-
chen gerecht zu werden, hat
die Mewag Maschinenfabrik AG
aus Wasen in der Schweiz, die
2/3 ihrer Maschinen in die Au-
tomobilindustrie liefert, ihr
Maschinenprogramm Uberar-
beitet und mit ihrer neuen Bie-
gemaschinenbaureihe »Mega-
lus« und »Gigalus« neu ausge-
richtet.

NEUE BAUREIHEN
Ein wichtiger Einsatzbereich

der modularen Megalus/Giga-
lus ist der gesamte Fahrzeug-

bau, wor allem Abgasrohre,
Struktur- und Hydroformteile
sowie Profile. Dank ihrer gro-
Ben Flexibilitat, gepaart mit
hoher Leistungstfahigkeit, eig-
nen sich die Maschinen eben-
falls fur den Prototypenbau
sowie fir Lohnfertigungshe-
triebe, die auf vielféltige Bear-
beitungsmdaglichkeiten ange-
wiesen sind. Die Megalus/Giga-
lus-Maschinenbaureihen sind
durchweg modular aufgebaute
Maschinen mit einem oder zwei
freistehenden Biegekdpfen,
welche nach links und/oder
nach rechts biegen. Sie arbei-

ten mit bis zu 15 Achsen. Dabei
lassen sich beliebig viele Bie-
gewerkzeuge mit unterschied-
lichen Radien einsetzen und, je
nach Maschinenmodell, Rohre
his Durchmesser 60 mm (Me-
galus) beziehungsweise bis
Durchmesser 150 mm {(Gigalus)
bearbeiten.

FUOR KOMPLEXE
BIEGEAUFGABEN

Auf  Megalus/Gigalus-Maschi-
nen der neuen Generation
werden auch Teile mit kurzen
Klemmpartien (Bogen an Bo-



gen), mit komplexen links und
rechts gehogenen Geomelrien
sowie Freiformradien in einer
Aufspannung hergestellt.
Werkstlicke mit bearbeiteten
Enden, mit Flanschen, Ring-
stiicken und Muttern lassen
sich problemlos biegen. Alle
Hauptachsen sind mit Uber
wachten Sicherheitskupplun-
gen ausgeristet.

Kirzeste Umrichtzeiten sind
maoglich, da samtliche Werk:
zeugvoreinstellungen und
Spanndrlicke vollautomatisch
angefahren werden. Die elek-
tramechanische Zustellung der
Spannvorrichtung und des
Gleitschienensupports wird
mittels Kugelspindeln ausge-
fuhrt. Gehdrtete Rollen-Schie-
nenflhrungen sowie wartungs-
arme Servoantriebe stehen fiir
verschleipfreies Arbeiten, War-
tungsfreundlichkeit und eine
lange Lebensdauer. Mewaqg
Rohr- und Profil-Biegemaschi-
nen arbeiten seit 60 Jahren
mit elektro-mechanischem
Biegeantrieb. Nur einige Hilfs-
funktionen werden durch eine
umweltfreundliche  Kompakt-
hydraulik gewédhrleistet.

VOLLELEKTRISCH?

»Der Weg geht hin zur vollelek-
trischen Biegemaschine, die
auch gegentber hydraulischen
Systemen klare Vorteile flr
den Kunden hat«, erklart Urs
Kihni. Dazu zahlt er Eigen-
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schaften wie optimale Biege-
genauighkeit und kurze Taktzei-
ten sowie geringer Energiebe-
darf. Ein weiterer entscheiden-
derVorteildermitElektromotor
betriebenen Antriebe liegt im
Service-Bereich: »Reparatur-
oder Wartungsarbeiten sind
schneller und sauberer aus-
flhrbar.«

KOOPERATION IN DER
AUTOMATISIERUNGS-
TECHNIK

Flr das neue Maschinenkon-
zept entschied sich Mewag auf
dem Sektor Antriebs- und
Sicherheitstechnik mit Rexroth
zusammenzuarbeiten, Grinde
dafiir sind globale Prasenz und
regionale Erreichbarkeit, Ver-
flgbarkeit der Systeme, welt-
weiter Service sowie die im
Antrieb  integrierte  Sicher-
heitstechnik.

»Durch das Entfallen externer
Uberwachungsgerate und Mep-
systeme haben wir geringeren
Verdrahtungsaufwandundspa-
ren Schaltschrankfldche«, be-
tont der technische Leiter Sa-
muel Gerber, »Die Durchlauf-
zeit einer Maschine wird da-
durch erheblich wverkirzt.«
Deshalb wurde bei den Maschi-
nenhaureihen Megalus und Gi-
galus die neue Antriebsgene-
ration »IndraDrive« von Rex-
roth zum Standard definiert.
Die Vorschub- und Biegebewe-
gungen erfolgen hochprazise
und hochdynamisch durch di-
gitale intelligente Antriebe mit
»Sercos«-Interface. Diese in-
ternational genormte Kommu-
nikationsschnittstelle zwischen
den Antrieben und Steuerung
bietet stérungsfreie Kommuni-
kation durch Lichtwellenleiter-
technik und die mikrosekun-
dengenaue  Synchronisation
aller Antriebe.

Dies ist gerade bei Mehrachs-
anwendungen mit komplexen
Bewegungsabldufen, wie dem
Verfahren der Achsen zwi-
schen zwei Biegungen an einer
Rohrfigur, eine wichtige Vor-
aussetzung.
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