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Rexroth Indramat GmbH
Bgm.-Dr.-Nebel-Straße 2 • D-97816 Lohr a. Main

Telefon (0 93 52) 40-0 • Telefax (0 93 52) 40-48 85

INN 44.04-01-01
2000-06-26

Typenschlüssel : Steuerung

MTC-R01.1
Einsteck-CNC Steuerung für RECO-Einheit

Werknorm

Daten- oder Maßangaben dienen nur der unverbindlichen Information über grundsätzliche Produktmerkmale ! Seite 1 / 1D
ok
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Beispiel:

Kurztext-
Spalte

M T C - R 0 1 . 1 - M 1 - A 2 - F W

1. Produktgruppe
1.1 MTC . . . . . . . . . = MTC

2. Gehäuseausführung
2.1 für RECO-Einheit . . . . . . . . = R

3. Baureihe
3.1 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = 01

4. Ausführung
4.1 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = 1

5. Funktionsart
5.1 CNC (ohne Exportbeschränkung) . . . . . . . . = E1
5.2 CNC (mit Exportbeschränkung) . . . . . . . . . = M1

6. Konfiguration
6.1 Achsprozessor Modul (mit Coprozessor,

max. 16 Achsen) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A2
6.2 nicht bestückt (max. 8 Achsen) . . . . . . . . . . . . . . . . = NN

7. Firmware
7.1 Kennzeichnung, daß Firmware als separate Unterposition

bestellt werden muß . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = FW

Bildbeispiel: MTC-R01.1
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Rexroth Indramat GmbH
Bgm.-Dr.-Nebel-Straße 2 • D-97816 Lohr a. Main

Telephone (0 93 52) 40-0 • Telefax (0 93 52) 40-48 85

INN 44.04-01-01
2000-06-26

Type code : Control unit

MTC-R01.1
Plug-in CNC control unit for RECO unit

Factory standard

Data and dimensions serve to inform about product characteristics and are not binding ! Page 1 / 1D
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revised:

proved:

draw up in:

NM, Steg

NM, Ehm

FreeHand 8.0
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Example:

Abbrev.
Column

M T C - R 0 1 . 1 - M 1 - A 2 - F W

1. Product group
1.1 MTC . . . . . . . . . = MTC

2. Housing
2.1 for RECO unit . . . . . . . . . . . = R

3. Line
3.1 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = 01

4. Design
4.1 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = 1

5. User terminal kind
5.1 CNC (without export restriction) . . . . . . . . . = E1
5.2 CNC (with export restriction) . . . . . . . . . . . = M1

6. Configuration
6.1 Axis-processing module (with co-processor,

max. 16 axes) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A2
6.2 not equipped (max. 8 axes) . . . . . . . . . . . . . . . . . . = NN

7. Firmware
7.1 Denotes that firmware must be ordered as separate subposition = FW

Illustration example: MTC-R01.1


