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Description des produits

Caractéristiques principales

Les modules linéaires Food & Packaging sont adaptés aux applica-
tions dans les environnements dans lesquels I'hygiéne et la facilité
de nettoyage sont d’'une importance capitale. lls sont équipés de
guidages a billes sur rails et d'entrainements par courroie crantée.
lls séduisent grace a leurs performances élevées pour des dimen-
sions compactes.

Les modules linéaires Food & Packaging sont constitués de :
— un profilé en aluminium compact anodisé sans rainure et
lisse — d'ou leur facilité de nettoyage
— un guidage a billes sur rail intégré de Rexroth
— un plateau avec taraudages obturables et lubrification
centralisée
— une courroie préchargée - e
— une protection par bande en acier résistant a la corrosion selon
DIN EN 10088
— un servomoteur AC
— un réducteur rapporté pour la fixation du moteur
— des unités de commande

Caractéristiques techniques

Caractéristiques techniques générales

Modules linéaires Food & Packaging | R310FR 2406 (2009.02)

Module linéaire Longueur Capacité Moments Masse en Longueur Moment quadratique
du plateau | de charge dynamiques mouvemet
Lca dynamique me, minimale | maximale
(o3 M, M, Lonin? Lnax I, Iy
(mm) (N) (Nm) (Nm) (kg) (mm) (mm) (cm?) (cm?)
MKR 20-80 190 17420 221 121 1,4 370 6000 180 211
260 28300 359 1840 2,2 430
1) pour une course théorique de 100 mm et un dépassement de 30 mm de chaque coté
Module linéaire Longueur Forces maximales admissibles Moments maximum admissibles
du plateau
Lca
Fz max Fy max Mx max My max Mz max
(mm) (N) (N) (Nm) (Nm) (Nm)
MKR 20-80 190 8700 8700 111 60 60
260 14150 14150 180 919 919

Module d’élasticité E

E = 70000 N/mm?
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Caractéristiques techniques

Remarque relative aux
capacités de charge et aux
moments dynamiques

Le calcul des capacités de charge et
des moments dynamiques est basé sur
100.000 m de course. Cependant, le
calcul est souvent basé sur seulement
50.000 m de course.

Pour établir une comparaison, il faut
donc multiplier par 1,26 les valeurs C, M,
et M| du tableau.

Charge dynamique équivalente

. A M M M
combinée du guidage Forp = |Fy|+|Fz| +C- | M: | +C- | Mi | +C | 'V'i |
z; (mm)
MKR 20-80 59,6
C = Capacité de charge dynamique (N) M, = Moment de torsion autour
Feomy = Charge équivalente combinée de l'axe x (Nm)
du plateau (N) M, = Moment de torsion autour
F, = Efforts dans la direction y (N) de l'axe y (Nm)
F, = Efforts dans la direction z (N) M, = Moment de torsion autour
M. = moment dynamique de torsion de l'axe z (Nm)
longitudinal (Nm) z = Point d'application des
M; = moment dynamique de torsion efforts agissant (mm)
transversale (Nm)
Caractéristiques de I'entrainement
Allongement de la courroie AL=(F-L)/cgpe,
Module Réduction Couple | Constante | Caractéristiques de la courroie
linéaire d’entrainement d’avance
max.
i M, Type Largeur Pas Force Limite Rigidité
motrice | d’élasticité | spécifique
maxi de la
courroie
Cspez
(Nm) (mm/U) (mm) (mm) (N) (N) (N)
MKR 20-80 1 32,0 205 AT 5 50 5 980 3500 | 0,875-10°
1 avec RC 27,0 205
3 10,7 68,35
5 6,4 41,01
10 3,2 20,51

RC = rainure de clavette
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Caractéristiques techniques
Fleche

Une particularité propre aux modules
linéaires est qu'ils peuvent étre posés en L
porte-a-faux.

Il faut en ce cas tenir compte de la
fleche qui peut en résulter : elle limite la

charge admissible. ,_|_|

L/2

Si la fleche maximale admissible est — =m g 1= —
delpassee., il faut prévoir une assise com t@;\l * o lo
plémentaire du module. 1\Jf frmax F

T—— R
A Ne pas soutenir le module R | VA N N

linéaire sur les entretoises ou les
tétes d’extrémité !

Fleche maximale admissible La fleche maximale admissible f,,, dé-
frax pend de la longueur L et de la charge F.

A La valeur f,., ne doit en aucun

cas étre dépassée ! Si la dynamique
du systéme est mise a rude épreuve,
il faut prévoir une assise tous

les 300 a 600 mm.

Exemple Pour le module linéaire MKR 20-80: La fleche f est clairement inférieure a la
L=2500 mm fleche maximale admissible f,,,.
F=500N Il n'est donc pas nécessaire de prévoir
Valeurs relevées sur le schéma 20-80: une assise complémentaire.
f =0,6 mm

frax =3,2 mm

Le schéma concerne : MKR 20-80
— un serrage rigide

(200 & 250 mm par cété) | | _Ll=d = Z
- 6 a8 vis de fixations par coté T 5,0 5 z§§§g§ ST o]
— un béti rigide 45 oogolzei?gl.?;;\o —;’7—1/:
= Nl
i/ /i
25 L
o gl I/ /4
1,5 / //;//
M %
0,5ff===g===cl===t
0 T T
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000

L (mm) —
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Performances

Performances en utilisation A Les tableaux contiennent des

horizontale exemples de performance pour les

combinaisons réducteur-moteur-

avec servomoteur MSK 050C variateur. lls ne servent qu’a une

et variateur ECODRIVE Cs présélection grossiére et doivent étre

Tension d’alimentation : 3 x 400 V calculés exactement au cas par cas.

Réduction i=3 i=5 i=10

Masse,, (kg) 4 6 8 10 12 10 15 20 25 35 30 40 50 60 80
Temps d’accélération t (ms) 100 | 116 | 135 | 152 | 167 | 125 | 150| 176 | 200 | 250 | 200 | 227 | 254 | 276 | 3833
Dist. d’accélération s (mm) 250 | 291 | 338 | 379 | 417 188 | 225| 265 | 300 | 402| 150 | 171 | 191 | 209 | 250
Accélération a (m/s?) 50 43 37 33 30 24 20 17 15 9,8 7,5 6,6 5,9 54 4,5
Vitesse v (m/s) 5,0 2,8 1,5
Reproductibilité (mm) 0,1 0,1 0,1

avec servomoteur MSK 040C

et variateur DKC?

Tension d’alimentation : 3 x 400 V

Réduction i=3 i=5 i=10

Masse,, (kg) 1 2 3 4 4 6 8 10 14 10 20 40 60 80
Temps d’accélération t (ms) 78 91 100 111 72 85| 106 | 136 | 155 | 111 | 154 | 222 | 286 | 364
Dist. d’accélération s (mm) 195 228 250 278 | 123 | 145| 181 | 231 | 263| 111 | 154 | 222 | 286 | 364
Accélération a (m/s?) 54 55 50 45 47 40 32 25 22 18 13 9 7| 5,5
Vitesse v (m/s) 5,0 3,4 2,0
Reproductibilité £ (mm) 0,1 0,1 0,1

avec servomoteur MSM 040B
et variateur DKC?
Tension d‘alimentation: 1 x 230V

Réduction i=5 i=10

Masse,, (kg) 2 4 6 8 10 10 15 20 25 30 35 40
Temps d’accélération t (ms) 29 35 43 49 55 42 49 58 67 75 85 93
Dist. d’accélération s (mm) 30 36 43 49 55 21 25 30 34 38 43 47
Accélération a (m/s2) 68 57 47 | 40,8 | 36,2 24 20,4 17,2 14,9 13,3 11,8 10,8
Vitesse v (m/s) 2 1
Reproductibilité + (mm) 0,1 0,1

1) Pour toute information supplémentaire concernant les commandes, voir les catalogues “ECODRIVE Cs” et “IndraDrive pour systémes
linéaires”. Il n'a pas été tenu compte, dans les tableaux, du moment effectif du moteur et du variateur.

Caractéristiques de Diam. de la poulie d’entrainement 65,27 mm

’entrainement sans moteur Vitesse avec bande de protection jusqu'a 5 m/s

Gi=1) Moment d’inertie des masses (21,1 + L (mm) - 0,00379) - 10-4 kgm?
(Plateau court)
Moment d’inertie des masses (29,7 + L (mm) - 0,00379) - 104 kgm?
(Plateau long)
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Module linéaire Food & Packaging =~ Composants et commande

Référence, longueur Guidage Entrainement Plateau
R1140 160 20, ... mm
o
=
©
Exécution ©
[}
= sans rainure | sans rainure
& |i=1?]i=1?2]i=38]i=5]i=10
MAO1 sortie
d'arbre &
o1 abredl o1 | o3 -
~ droite
=
2
= = MAO2 )
o 5 sortie
§2 01 dabrea| 01 | 03 -
(=
T 3 gauche
£
) MAO3 sortie
o & ot 02 12
o3 d'arbre
& 01 surles | 02 04 -
deux
cotés
(T]
o = Réducteur|
g e a 10
15} .
(g 2 droite /
g g 01 Réducteur| - - 11
o ?_,: a Reéducteur avec deux
g S auche sorties
g 3 9
© 0
@
Exemple de commande : L. = Longueur du plateau
A Veuillez vérifier si la combinaison choisie est admissible
(capacités de charge, moments, vitesses de rotation maximum, 1) sans rainure de clavette
caractéristiques du moteur, etc.) ! 2) avec rainure de clavette
Indications de commande Signification
Option Code option
Module linéaire et taille MKR 20-80 Module linéaire MKR, taille 20-80, longueur 1400 mm
Référence, longueur R1140 160 20, 1400 mm
Exécution MGO1 avec réducteur a droite
Guidage 01 Guidage a billes sur rails
Entrainement 02 i=1; sortie d'arbre sur les deux cotés
Plateau 12 Plateau, longueur L., = 260 mm sans rainure, avec taraudages de fixation
Fixation du moteur 04 Kit de fixation avec réducteur pour moteur MSK 050C, i =3
Moteur 89 Moteur MSK 050C avec frein
Bande de protection 10 avec bande de protection, sans baguette d'étanchéité
Documentation 01 Feuille de controdle : protocole standard
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Fixation du moteur

Moteur?

<

5

Protection®

Bosch Rexroth AG

Feuille de contrdle

9

Réduction Kit de Pour sans avec sans avec Standard Proceés-verbal
i= montage ¥ moteur de mesure
avec frein bande de protection
réducteur
|
- 00 - 00
- 00 - 00 10
sans
baguette
d’'étanchéité 02
- 00 - 00 Couple de friction
00 01
- 00 - 00 05
Incertitude de
positionnement
i=3 01
i=5 10 MSK 040C 86 87
i=10 20 15
i=3 02 avec
i=5 11 MSM 040B 74 75 baguette
i=10 21 d'étancheéité
i=3 04
i=5 14 MSK 050C 88 89
i=10 24
3) Kit de montage également livrable sans

moteur (lors de la commande : indiquer
,00“ pour le moteur)

a2

L =3500 mm
v=25m/s

Moteurs pas a pas sur demande
Protection admissible jusqu’a

Longueur du module linéaire :

L = course + 2 - dépassement + 20 mm + L,

Course = Distance maximale entre le centre du plateau (TM) et les points extérieurs
d’activation des interrupteurs.
Le dépassement doit étre supérieur & la distance de freinage. La distance

d'accélération peut étre prise comme valeur indicative pour la distance de freinage.

— Sens de translation  +

Gauche (G) 0 L/2
| \
oo | Pooen|
T [y
L i C v
Droite (D) ou[se :
|
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Modules linéaires Food & Packaging (MKR 20-80) Schémas cotés

Toutes les dimensions en mm
Représentations a différentes

échelles
Distance maxi parcourue/2 260(190) Distance maxi parcourue/2
Dépassement Course effective/2 M4 — 8 prof. 4x de chaque coté | Course effective/2 Dépassement
M6 — 10 prof. '
10 62,5 & - 62,5 10
75 =
- o eaye s

Qe _of (L[ RN ANy
o E 1—¢ lo] A BN N2 A

1
L Lubrification centralisée des deux
55 L/2 cotés (graissage) :

Graisseur a cuvette DIN 3405-AM6
103 L 107

Plateau long avec taraudages

066 pour équerre de contact (M4)
i 50 585 43 585 50
— | il | |
™ _; I 7\5 I 7,5 I ‘TH:' \7{127 I \> il I 4
S s [l 8lle ©©6 & ©00 of I t
@ Y : | o VA WA\ :: FVENISN & | N
o ‘ | T pa— Ay \‘\/ e \‘/J‘E,\ "‘L \1‘9,\‘/ e \\‘/ s I =
~— | : I ul <y ! N ‘,‘L <y ! 3 II <
T 25]_ 70 70 70
) || @18
N | n 130 |
@667 260 M8 — 14 prof. (8x)
MAO1, MAO2 MAO03

h=35
0‘)4 —
Bl2

32
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100
81,5

Baguette
d’étanchéité
dans le plateau

MGO1, MG02

Bosch Rexroth AG

Plateau court avec taraudages

1

Pour équerre de contact (M4)

15 5685 43 585 15
U I —
ol | © ORCJONE BN
© @ Fa) WapWraiy 33 @
e -
25| 70 70
1375 }
190 M8 — 14 prof. (8x)
Moteur Dimensions (mm)
Réducteur |Moteur
Ly D L
MGO1 sans avec
MGO02 frein frein
MSK 040C 135 82 185,56 215,56
MSK 050C 145 98 203,0 233,0
MSM 040B 140 80 157,5 1915

..ia ..ia
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Fixation

Indications générales

Pieces de bridage

La fixation des modules linéaires
s'effectue par piéces de bridage sur des
épaulemenents du corps principal.

|
A Ne pas soutenir le module i
linéaire sur les entretoises ou les
tétes d’extrémité !

94

108

123
Piéces de bridage H

= — Trou de 6,6 mm 1\3 -
i€ i N | is M6 e —t

Nombre de piéces de bridage ‘:@ a pour vis v
recommandé : %:‘ [ :\?O l;l?ﬁfl | o
— Type 1:6 par métre par coté F ombre
— Type 2:4 par métre par coté \ }\t

— Type 3: 3 par métre par coté

B
C
A

Couple de serrage des vis de fixation \

o M6 : O
HO| < |
8.8 (Nm) 9.5 . ! o
/! | |
{z < | I
7 ; 2
i O >
Type 1 Type 2 Type 3
Module pour Type Nombre de trous | Dimensions (mm) Référence
linéaire
N A B (3 D F H
MKR 20-80 | M6 1 1 25 - - 11,5 19,3 7,5 | R1175 192 00
2 2 62 11 40 R1175 192 01
3 4 142 11 40 R1175 192 02
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Moteurs

Servomoteurs AC MSK

Remarque : o Hs
Tous les moteurs MSK sont équipés d'un m
codeur absolu Multitour. Les moteurs 5 il
peuvent étre livrés complets avec leur ° || o
commande. Pour plus d'information sur les *
moteurs, les variateurs et les commandes, SIt
voir le catalogue Rexroth
« IndraDrive pour systémes linéaires ». B, L
B4 L
Dimensions
Moteur Dimensions (mm)
A B, B, B; @D OE OF oG H;, H, H, L sans L avec L, R
k6 j6 frein frein
MSK 040C 82 30 25 8 14 50 95 6,6 835 69 31 185,5 215,5 42,5 R8
MSK 050C 98 40 3 9 19 95 115 9 855 71 43,5 203 233 55,5 R8
Caractéristiques du moteur
Moteur Unité MSK 040C-0600 MSK 050C-0600
Vitesse de rotation maximale Nimax (min~1) 5600 5700
Couple de rotation max. admissible M, ., (Nm) 8,1 15
Couple nominal My (Nm) 2,7 5,0
Moment d'inertie du moteur I (1076 kgm?) 140 330
Masse sans frein My (kg) 3,6 54
Frein de maintien
Couple de maintien du frein Mer (Nm) 4,0 5,0
Moment d'inertie du frein Jor (10-6 kgm?) 23 107
Masse du frein My, (kg) 0,32 0,7
Servomoteurs AC MSM
Remarque :
Tous les moteurs MSM sont équipés d'un
codeur absolu Multitour. Les moteurs
peuvent étre livrés complets avec leur
commande. Pour plus d'information sur les wla
moteurs, les variateurs et les commandes, =
voir le catalogues Rexroth B, |-
« ECODRIVE Cs ». B, L
Dimensions
Moteur Dimensions (mm)
A B, B, B, @D OE oF 2G H, H, H, L L
h6é h7 sans frein  avec frein
MSM 040B 80 35 3 8 19 70 90 6,0 93 27 76,0 157,5 191,56
Caractéristiques du moteur
Moteur Unité MSM 040B
Vitesse de rotation maximale Nimax (min~1) 3000
Couple de rotation max. admissible M. (Nm) 7,10
Couple nominal My (Nm) 2,40
Moment d'inertie du moteur Jn (1076 kgm?) 67,0
Masse sans frein m, (kg) 3,1
Frein de maintien
Couple de maintien du frein M, (Nm) 2,45
Moment d'inertie du frein Jor (1076 kgm?) 8,0
Masse du frein My, (kg) 0,7




14 Bosch Rexroth AG

Lubrification

Instructions de lubrification

La lubrification de base des modules
linéaires est effectuée chez le fabricant.
La lubrification des modules linéaires
est congue pour une lubrification a la
graisse (pompe a graisse manuelle).
L'entretien se limite a la relubrification
des guidages par les graisseurs a
cuvettes (1).

Points de lubrification

1 Graisseur a cuvette DIN 3405-AM6
pour guides (des deux cotés, utilisa-
bles au choix)

Lubrifiants recommandés

Pour la quantité de lubrifiant et les inter-
valles de relubrification, consulter les «
Instructions de montage pour modules
linéaires ».

A Ne pas utiliser de graisses
contenant des particules solides (par
exemple graphite ou MoS,) !

Lubrification pour courses courtes
(<50 mm) : nous consulter.

Documentation
Feuille de controle standard

Référence d’option 01

Mesure du couple de friction
du systéme complet

Référence d’option 02

Le couple de friction M est mesuré sur
toute la course de déplacement.

<
I

= couple de friction (N)
= Temps de déplacement (ms)

,,
I

Modules linéaires Food & Packaging | R310FR 2406 (2009.02)

Module Graisse Classe de

linéaire DIN 51825 | consistance
DIN 51818

MKR 20-80 KP2K NLGI 2

Graisse Référence
recommandée | (Cartouche 400 g)
Dynalub 510 R3416 037 00

La feuille de controle standard permet
de documenter que les contrdles
mentionnés ont bien été effectués et que
les valeurs obtenues étaient bien dans
les tolérances admissibles.

Avance

—_—

M (Nm)
o

Couple de friction M _1

-

I“HWMMMHWWM

e

Controles mentionnés sur la feuille de

contréle standard :

— Controle fonctionnel des composants
mécaniques

— Controle fonctionnel des composants
électriques

— Exécution selon la confirmation de
commande

Diagramme exemplaire
Retour

I Couple de friction M

o 1

PR bt

t(ms) —
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Incertitude de positionnement
selon VDI/DGQ. 3441

Référence d’option 05

Des positions de mesure sont sélecti-
onnées a des distances irréguliéres sur
la course du déplacement. Ceci permet
méme de saisir les variations pério-
diques & en um pouvant survenir lors
du positionnement. Chaque position de
mesure est approchée plusieurs fois de
chacun des cotés.

Les valeurs suivantes peuvent ainsi étre
déterminées.

]
Il

(um)
(mm)

Variation
= Course de mesure

»
|

Incertitude de positionnement P

Variation de positionnement P,

Hystérésis U

Dispersion de positionnement P,

Bosch Rexroth AG 15

Diagramme exemplaire

-75 4

-100 4 ; ; ;

0 87,5 175 252,5

Lincertitude de positionnement corres-
pond a la variation totale. Elle comporte
toutes les variations systématiques et
aléatoires survenues en cours de posi-
tionnement.

La variation de positionnement
correspond a la différence maximum
survenant entre la moyenne de tous les
points de mesure. Elle décrit les
variations systématiques.

L'hystérésis correspond a la différence
des valeurs moyennes obtenues dans
les deux sens de déplacement.

La dispersion de positionnement décrit
les conséquences de variations
aléatoires. Elle est déterminée pour
chaque point de mesure.

T T T T 1
350 4375 525 6125 700
s (mm) —>

Les critéres suivants sont pris en compte
par I'incertitude de positionnement :

— variation de positionnement

— hystérésis

— dispersion de positionnement

L'hystérésis est déterminée pour chaque
position de mesure. Elle décrit les
variations systématiques.
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