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Factory of the Future -
vernetzte Schraubtechnik

Wie wird sie aussehen, die Fabrik der Zukunft? Bosch Rexroth hat dazu sehr klare Vorstellun-
gen. Sie basieren auf Erfahrungen mit der Vernetzung in mehr als 270 Werken der Bosch-Gruppe
sowie zahlreichen Projekten mit anderen Unternehmen. In der Fabrik der Zukunft sind lediglich
der Boden, die Wande und das Dach unveridnderbar. Maschinen, Automationstopologien und
Montagelinien passen sich mobil neuen Anforderungen an und bilden immer wieder neue Ferti-
gungslinien. Sie kommunizieren drahtlos iiber offene Standards untereinander und mit iiber-
geordneten Systemen.
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Welche Vorteile haben Sie davon? Sie erhéhen in der GroBserie die Transparenz und senken
kontinuierlich die Kosten. In der variantenreichen Fertigung produzieren Sie wirtschaftlich
kleinste Stiickzahlen bis zur LosgroBBe 1. Das Beste: Die intelligente Schraubtechnik von Bosch
Rexroth eréffnet lhnen bereits heute den Weg in die Fabrik der Zukunft. Denn sie fiigt sich
schnell, drahtlos und iiber gingige Standards in vernetzte Umgebungen ein.

Factory of
the Future

Next. Beyond.

In der Fabrik der Zukunft sind Maschinen schaltschranklos
und lassen sich mit geringstem Aufwand jederzeit zu neuen
Fertigungseinheiten kombinieren. Sie tauschen drahtlos
Informationen aus, die wahlweise in der Maschine, an der
Fertigungslinie oder in der Cloud verarbeitet werden —
alles Voraussetzungen, die der Nexo Funk-Akkuschrauber
bereits erfullt. Beim Nexo ist die Steuerung direkt im
Schrauber integriert. Sie steuert samtliche Vorgange und
vergleicht die Ist-Werte mit den Soll-Werten. Die Schrauber
kommunizieren drahtlos liber gangige Protokolle mit tGber-
geordneten Systemen, und die browserbasierte Bediensoft-
ware kann mit beliebigen Endgeraten aufgerufen werden.
Mit Scanner-optionen decken Nexo Funk-Akkuschrauber
flexibel kleinste Stiickzahlen bis zur LosgroBe 1 ab.

Verknlipfen Sie |hren Wertstrom mit Prozessdaten vollstan-
dig mit der virtuellen Welt der Informationstechnologie!
Der Production Performance Manager ist ein Informa-
tions- und Bewertungssystem, das |hre Produktion systema-
tisch verbessert. Das integrierte Process Quality Module
erfasst und visualisiert samtliche Schraubprozessdaten.
Damit Gber-wachen Sie lickenlos Ihre Prozesse, diagnosti-
zieren Fehler und erkennen Verschleif3, bevor dieser zu
einem Stillstand fihrt.

Die Software unterstiitzt Sie mit Echtzeitauswertungen
aller relevanten Produktionsdaten, damit Sie Prozessrisiken
sehr frih identifizieren und schneller auf Prozessfehler
reagieren konnen. Das Ergebnis: vollstandige Transparenz
— die Voraussetzung fiir kontinuierliche Verbesserung bis
hin zu neuen Geschaftsmodellen, bei denen Sie nicht mehr
in Betriebsmittel investieren. Vielmehr werden Sie in
Zukunft nur wertschépfende Arbeitsschritte — zum Beispiel
korrekte und dokumentierte Verschraubungen — bezahlen.
Lassen

Sie uns dartber sprechen!

erstiitzen Sie aktiv,
der Fabrik der
ehmen Sie Kontakt auf
@boschrexroth.com

Unsere Experten peraten und unt

damit Si :
zukunft geriistet sind. N
unter factoryofthefuture

e fiir die Herausforderungen
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Clever, flexibel, sicher:
Rexroth Schraubtechnik

Rexroth bietet prazise Schraubtechnik - Werkzeuge, Steuerungs-

systeme und entsprechendes Zubehor - fiir alle wichtigen Schraubauf-
gaben in den unterschiedlichsten Industriebereichen: vom intelligen-
ten Funk-Akkuschrauber, dem ergonomischen Handschrauber, iiber
vielseitig einsetzbare Schraubspindeln bis hin zum voll automatisierba-
ren Schraubsystem.

Ethernet-basierte
Daten-/Steuerprotokolle
FTP-Protokolle

Open Protocol
VW-XML-Protokoll
IPM-Protokoll
PLUS-Protokoll
QDA-Protokoll

HTTP

vV vVvVvyVvVvVvyyey

> VORTEILE DER SOFTWARE
: » Softwarelésung mit einem umfassenden und benutzer-
freundlichen Statistikpaket
Die Systeminstallation und Programmierung einzelner
Schraubaufgaben erfolgt Gber komfortable, Icon-unter-
stltzte Werkzeuge.
5 » Fir eine genaue Schraubfall-Analyse stehen Ihnen bis zu
gl T e e : 180 Kurven zur Verfligung.
. @ » Die Verschraubung kann in einzelne, logisch aufeinander
Bediensystem folgende Schritte unterteilt werden. Automatische
Plausibilitatsprifung der Parameter
» Individuelle Losungen finden Sie unter ,MaBgeschnei-
derte L6ésungen® auf Seite 78.
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Feldbusanbindung liber Lt = S
Rexroth-Schnittstellen- =
module

PROFIBUS DP
DeviceNet
PROFINET 10
Modbus TCP

Ethernet/IP = - @

EtherCat

Production Performance Manager
mit Process Quality Module

vV vVvyVvyvYyy

Rexroth Rexroth
—— —

i
:

24-V-E/A 24-V-E/A

A R R

24-V-E/A 24-V-E/A
Serielle Kopplung Serielle Kopplung
» RS232 | | » RS232 B |
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Schraubspindeln
0,6-1.000 Nm

Die Modularitit der Schraubspindeln von
Rexroth ermoéglicht eine optimale Anpassung
an die Schraubaufgabe. Mit der VDI-konformen
Redundanzmessung erfiillen Ihre Schraubver-
bindungen hochste Sicherheitsanforderungen.
Durch ihre Vielseitigkeit bieten Rexroth-
Schraubspindeln nicht nur Sicherheit, sondern
auch einen perfekten Aufbau, zugeschnitten
auf lhren Bedarf.

» modularer Aufbau, ideale Anpassung an Schraubfall

» wartungsfrei auf 1 Million Volllastzyklen, hohe Stand-
zeiten

» Prozesssicherheit und Ausschussminimierung durch
echte Redundanzmessung

» digitale Messwertlibertragung, hochste Genauigkeit

» groBter Arbeitsbereich

» zugesicherte Genauigkeit innerhalb des Arbeitsbereichs
nach VDI/VDE 2647

» Genauigkeit bei Schraubspindeln mit Geradabtrieb
typischerweise < +2% bei 6 Sigma

» Genauigkeit der Handschrauber ErgoSpin Typischer-
weise < £3,5% bei 6 Sigma

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Hochste Flexibilitiat in der Schraubspindel-Konfiguration -
hier einige Kombinationen aus der Vielzahl von Moéglichkeiten:

SCHRAUBSPINDEL MIT WINKELKOPF
» flr hohe Zuganglichkeit
» auch mit integriertem Messwertgeber erhaltlich

SCHRAUBSPINDEL MIT VERSETZTEM ABTRIEB
» flir gute Anreihbarkeit bei geringen Schraubabstdnden
» auch mit integriertem Messwertgeber erhaltlich

SCHRAUBSPINDEL MIT UMLENKGETRIEBE
» geringe Bauldnge
» flr alle BaugréBen erhaltlich

SCHRAUBSPINDEL MIT VORSCHUBABTRIEB

» integrierte Zustellbewegung

» flr Einsatz in Verbindung mit automatischer Schrauben-
zuflihrung

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Konfigurieren Sie lhre Schraubspindel

VIELFALTIGE MOGLICHKEITEN

Ganz gleich, in welchem Arbeitsbereich zwischen 0,6 und
1.000 Nm (héhere Momente auf Anfrage) Sie verschrauben
mochten, ganz gleich, ob Sie mit einem Geradabtrieb,
versetztem Abtrieb, Vorschubabtrieb oder Winkelkopf
arbeiten wollen — mit Rexroth-Komponenten stellen Sie die
Schraubspindel zusammen, die genau auf Ihre Bedirfnisse
zugeschnitten ist.

Den versetzten Abtrieb und den Winkelkopf bieten wir
Ihnen auch mit integriertem Messwertgeber an. Sie haben
die Wahl, ob Sie mit dem primaren Messwertgeber oder
mit einem zusatzlichen zweiten redundanten Messwertge-
ber arbeiten. Fir jede Anforderung bieten wir die optimalen
Spindelkomponenten. Finden Sie die perfekte Schraub-
spindel fir Ihre Schraubverbindung.

BaugroBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

ABTRIEBE
» flir jede Schraubstelle der passende Abtrieb
» spezielle Abtriebe fiir erhohte Querkrafte,
z.B. flir Radschrauber, auf Anfrage

ADAPTER A
» verbindet Planetengetriebe und Abtrieb bei
Betrieb ohne Messwertgeber



|

REDUNDANZADAPTER AVR
» verbindet versetzten Abtrieb mit integriertem
Messwertgeber und Messwertgeber

ADAPTER AVG
» verbindet versetzten Abtrieb mit integriertem
Messwertgeber und Planetengetriebe bei
Betrieb ohne redundanten Messwertgeber

Schraubspindeln | Rexroth Schraubsysteme 11

3Fs_§
&

MESSWERTGEBER
» Aktionsgeber beriihrungslos, wartungsfrei
» direkte Auswertung von Drehmoment, Drehwinkel
und Gradient
» integrierter, lastabhangiger Zyklenzahler
» einsetzbar auch als Redundanzgeber zur erweiterten
Systemabsicherung

1 REDUNDANZADAPTER AR
» verbindet zwei Messwertgeber

PLANETENGETRIEBE
» mehrere Getriebe je Baureihe zur optimalen Anpas-
sung an den Schraubfall

[H UMLENKGETRIEBE
» Reduzierung der Einbaulange

EC-MOTOR

zuverlassig

kurze Schraubzeiten

hohe Dynamik

hohe Drehzahlen

gute Anreihbarkeit durch geringe AuBenabmessungen
hohe Leistungsdichte und Energieeffizienz

v

vvYVvyyvyy
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Schraubspindeln Baugroflie 2
Geradabtrieb

MERKMALE
>

>
>
>

verschiedene Langen mit Axialausgleich
Standard-Werkzeugaufnahmen
hochstmoglicher Wirkungsgrad
wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

» Arbeitsbereich 0,6 -=10 Nm
» Abtriebsdrehzahl 30-1.000 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.
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Schraubspindel Geradabtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits-  Abtriebs-  Federweg Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich* drehzahl mm/max. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
1/min Federkraft
Nm N
0,6-5,6 40**-1.000 20/34,1 1/4" Vierkant 2GA82 0608800077 2DMCO006 2GE19 EC302
1/4" Schnellwechselfutter  2GB82 0608800078 0608820110 0608720043 0608701016
2GB82F73 0608800085
30**-780 20/34,1 1/4" Vierkant 2GA82 0608800077 2GE26
1/4" Schnellwechselfutter  2GB82 0608800078 B rADLEe
2GB82F73 0608800085
1,2-10 40**-1.000 20/34,1 1/4" Vierkant 2GA82 0608800077 2DMCO0O12 2GE19
1/4" Schnellwechselfutter 2GB82 0608800078 0608820111 0608720043
2GB82F73 0608800085
30**-780 20/34,1 1/4" Vierkant 2GA82 0608800077 2GE26
1/4" Schnellwechselfutter 2GB82 0608800078 Yot ralTte
2GB82F73 0608800085

*Innerhalb des Arbeitsbereichs liegt die Genauigkeit gemaB VDI/VDE 2647 bei + 2 % (6 s).

Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Geradabtrieb BaugroBBe 2 - Komponenten

- =]
R
Geradabtrieb Code 2GA82 2GB82 2GB82F73
<A Bestell-Nr. 0608800077 0608800078 0608800085
lEﬂl:]:l]] Max. Drehmoment Nm 10 10 10
Federweg mm 20 20 20
Federkraft N 16-34 16-34 22-73
Untersetzung 1 1 1
Typ. Wirkungsgrad 1 1 1
Lange A mm 82 82 82
Einbauldnge mm 90 90 90
Gewicht kg 0,2 0,2 0,2
Messwertgeber Code 2DMCO006 2DMCO012
ﬁ Bestell-Nr. 0608820110 0608820111 Sie konnen lhre Schraubspindel mit einem
Nemdrehmoment _Nm s E nianen Nersteber g e
Untersetzung 1 1 Messwertgeber mit dem Adapter.
Typ. Wirkungsgrad 1 1 Messwertgeberleitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 118,5 118,5
Gewicht kg 0,55 0,55
Redundanzadapter Code 2AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810020 Bei der Konfiguration mit redundantem
Untersetzung 1 ll\)/:zs;vr\:e’\r/lts:sb;;r\ierkzndet der Adapter die
geber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 50
Gewicht kg 0,3
n Adapter Code 2A
:ﬂ]] Bestell-Nr. 0608810024 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
Untersetzung 1 \';T;:ientc;it dte!' /?)dapter den Abtrieb und das
getriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 30
Gewicht kg 0,4

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Planetengetriebe Code 2GE19 2GE26
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720043 0608720038
Untersetzung 18,9 25,5
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldange mm 50,9 50,9
Gewicht kg 0,4 0,4
6] Umlenkgetriebe Code 2ULG
Bestell-Nr. 0608810054 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
1l 1 e ol e Sl un
ge des otors zzgl. aer
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbauldnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldange mm 28,3
Gewicht kg 0,4
EC-Motor Code EC302
T 1B Bestell-Nr. 0608701016
Einbauldange mm 197
Gewicht kg 0,72
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6

Kleinster Teilkreis-@ dmin

mm

2G...

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG



16 Rexroth Schraubsysteme | Schraubspindeln

Schraubspindeln Baugroflie 2

Versetzter Abtrieb

MERKMALE

» fiir enge Lochbilder, gute Anreihbarkeit bei geringen
Schraubabstanden

» Standard-Werkzeugaufnahmen

» wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

» Arbeitsbereich 0,610 Nm
» Abtriebsdrehzahl 30-1.000 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.
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Schraubspindel Versetzter Abtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits- Max. Abtriebs- Feder-  Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich drehzahl weg Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Nm 1/min mm
0,6*-5,1  40**-1.000 20 1/4" Vierkant 2VNA82 0608800607 2DMC006 2GE19 EC302
1/4" Schnellwechselfutter ~ 2VNB82 0608800608 0608820110 0608720043 0608701016
30**-780 20 1/4" Vierkant 2VNA82 0608800607 2GE26
1/4" Schnellwechselfutter ~ 2VNB82 0608800608 0608720038
1,2*-10 40**-1.000 20 1/4" Vierkant 2VNA82 0608800607 2DMCO012 2GE19
1/4" Schnellwechselfutter ~ 2VNB82 0608800608 0608820111 0608720043
30**-780 20 1/4" Vierkant 2VNA82 0608800607 2GE26
1/4" Schnellwechselfutter ~ 2VNB82 0608800608 0608720038

* Je nach Toleranzgrenzen Schraubstellen-spezifische MFU erforderlich.

Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Versetzter Abtrieb BaugroBe 2 - Komponenten

" =

!-ﬂl,_,

'h o]
4]
Versetzter Code 2VNAS2 2VNB82
Abtrieb Bestell-Nr. 0608800607 0608800608
Q]:D Max. Drehmoment Nm 10 10
Federweg mm 20 20
Federkraft N 16-34 16-34
Untersetzung 1 1
Typ. Wirkungsgrad 0,9 0,9
Lange A mm 82 82
Einbauldnge mm 153 153
Gewicht kg 0,6 0,6
Messwertgeber Code 2DMC006 2DMCO012
ﬁ Bestell-Nr. 0608820110 0608820111 Sie kénnen lhre Schraubspindel mit einem
Nemdrehmoment__m s E e eseratb s
Untersetzung 1 1 Messwertgeber mit dem Redundanzadapter.
Typ. Wirkungsgrad 1 1 Messwertgeberleitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 118,5 118,5
Gewicht kg 0,55 0,55
Redundanzadapter Code 2AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810020 Bei der Konfiguration mit redundantem
i eseverseer vtonded dr A
geber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 50
Gewicht kg 0,3
4] Adapter Code 2A
:ﬂ]] Bestell-Nr. 0608810024 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
Untersetzung 1 \';T;:ientc;it dte!' /?)dapter den Abtrieb und das
getriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 30
Gewicht kg 0,4

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Planetengetriebe Code 2GE19 2GE26
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720043 0608720038
Untersetzung 18,9 25,5
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldange mm 50,9 50,9
Gewicht kg 0,4 0,4
E Umlenkgetriebe Code 2ULG
Bestell-Nr. 0608810054 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern
ﬂ Untersetzung 1 Sie dfe Bguléngﬂe lhrer Schraubspindel
um die Einbauldnge des EC-Motors zzgl.
Typ. Wirkungsgrad 0,95 der Einbaulédnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldange mm 28,3
Gewicht kg 0,4
EC-Motor Code EC302
. [h Bestell-Nr. 0608701016
Einbauldange mm 197
Gewicht kg 0,72
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
? = rx
¢ 4 S
Kleinster Teilkreis-@ dmin 2VN...82 23 27 33 41 52

mm

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Schraubspindeln Baugroflie 2
Winkelkopf

» Arbeitsbereich 2,2-11 Nm
» Abtriebsdrehzahl 30-1.000 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.

MERKMALE

» bei eingeschrankten Zuganglichkeiten

» Prazisionsverzahnung flir hohe Drehmomentgenauigkeit
» stufenweise positionierbar (45°-Schritte)

» integrierte Befestigungsflansche

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05



Schraubspindeln | Rexroth Schraubsysteme 21

Schraubspindel Winkelkopf Messwertgeber Planeten- EC-Motor
getriebe
Arbeits- Abtriebs- Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich drehzahl Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Nm 1/min
2,2-5,6 40**-1.000 1/4" Vierkant 2W11 0608810041 2DMC006 2GE19 EC302
0608820110 0608720043 0608701016
30**-740 1/4" Vierkant 2W11 0608810041 2GE26
0608720038
2,2-11 40**-1.000 1/4" Vierkant 2W11 0608810041 2DMC012 2GE19
0608820111 0608720043
30**-740 1/4" Vierkant 2W11 0608810041 2GE26
0608720038

Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.

WINKELKOPF MIT GERADABTRIEB AXIALAUSGLEICH

Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen, muss
der Winkelkopf immer mit einem abtriebsseitigen Axial-
ausgleich, z. B. Geradabtrieb, betrieben werden. Weitere
Hinweise finden Sie in der Projektierungsanleitung fir
Winkelkopfe im Rexroth-Medienverzeichnis unter
www.boschrexroth.com/medienverzeichnis.

B Fiir einen abtriebsseitigen Axialausgleich ist die folgende
Kombination von Winkelkopf und Geradabtrieb moglich:
2W11 (0608810041) — Geradabtrieb BaugréBe 2 (Seite
14).

Spindel mit Winkelkopf
E Geradabtrieb
Montageplatte

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Winkelkopf BaugroBBe 2 - Komponenten

;ﬂt =
i-ﬂl,_,

'h o]
Winkelkopf Code 2W011
g_q:'] Bestell-Nr. 0608810041
Max. Drehmoment Nm 11
Untersetzung 1,05
Typ. Wirkungsgrad 0,95
Einbaulange mm 81,5
Gewicht kg 0,7
Messwertgeber Code 2DMCO006 2DMCO012
ﬁ Bestell-Nr. 0608820110 0608820111 Sie kénnen lhre Schraubspindel mit einem
Nemdrehmoment _m s E e Vet e
Untersetzung 1 1 Messwertgeber mit dem Adapter. Messwert-
Typ. Wirkungsgrad 1 1 geberleitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 118,5 118,5
Gewicht kg 0,55 0,55
Redundanzadapter Code 2AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810020 Bei der Konfiguration mit redundantem
Untersetzung 1 die e Messmertgeber,
geber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 50
Gewicht kg 0,3
ﬂ Adapter Code 2A
:[l]] Bestell-Nr. 0608810024 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
Untersetzung 1 \';T;:i:tceist dte!' /-k\)dapter den Abtrieb und das
getriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldange mm 30
Gewicht kg 0,4
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Planetengetriebe Code 2GE19 2GE26
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720043 0608720038
Untersetzung 18,9 25,5
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldnge mm 50,9 50,9
Gewicht kg 0,4 0,4
E Umlenkgetriebe Code 2ULG
Bestell-Nr. 0608810054 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern
1l i e g rr st un
ge des otors zzgl. aer
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbauldnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldange mm 28,3
Gewicht kg 0,4
EC-Motor Code EC302
T 1B Bestell-Nr. 0608701016
Einbauldange mm 197
Gewicht kg 0,72
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6

* o
=

oo

L2 ala
it Ty

Kleinster Teilkreis-@ dmin

mm

2WO011

36 44 52
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Schraubspindeln Baugroflie 2
Vorschubabtrieb

» Arbeitsbereich 0,6 =10 Nm
» Abtriebsdrehzahl 30-1.000 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.

MERKMALE

» integrierte Zustellbewegung

» in Verbindung mit automatischer Schraubenzufiihrung

» Standard-Werkzeugaufnahmen und -Druckluftan-
schlisse

» wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen
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Schraubspindel Vorschubabtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits- Max. Abtriebs- Hub Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich drehzahl Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Nm 1/min mm
0,6*-5,1  40**-1.000 160 M6 AuBengewinde 2S2M8 0608800647 2DMC006 2GE19 EC302
0608820110 0608720043 0608701016
30**-780 160 M6 AuBengewinde 2S2M8 0608800647 2GE26
0608720038
40**-1.000 160 1/4" Vierkant 2S1M8 0608800646 2GE19
0608720043
30**-780 160 1/4" Vierkant 2S1M8 0608800646 2GE26
0608720038
1,2*-7 40**-1.000 160 M6 AuBengewinde 2S2M8 0608800647 2DMCO12 2GE19
0608820111 0608720043
30**-780 160 M6 AuBengewinde 2S2M8 0608800647 2GE26
0608720038
1,2*-10 40**-1.000 160 1/4" Vierkant 2S1M8 0608800646 2GE19
0608720043
30**-780 160 1/4" Vierkant 2S1M8 0608800646 2GE26
0608720038

* Je nach Toleranzgrenzen Schraubstellen-spezifische MFU erforderlich.

Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Vorschubabtrieb BaugroBBe 2 - Komponenten

|
-]
] =1
=
==

5

4]
Vorschubabtrieb Code 2S1M8 2S2M8
. Bestell-Nr. 0608800646 0608800647
‘H‘Eﬂ]ﬁ
Max. Drehmoment Nm 10 7
Hub mm 160 160
Max. Luftdruck bar 4 4
Untersetzung 1 1
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,93
Lange A mm 80 80
Einbaulange mm 189,5 189,5
Gewicht kg 2 2
Messwertgeber Code 2DMCO006 2DMCO012
ﬁ Bestell-Nr. 0608820110 0608820111 Sie kénnen Ihre Schraubspindel mit einem
redundanten Messwertgeber des gleichen
Nenndrehmoment Nm 6 12 Typs konfigurieren. Verbinden Sie die beiden
Untersetzung 1 1 Messwertgeber mit dem Adapter. Messwert-
Typ. Wirkungsgrad 1 1 geberleitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 118,5 118,5
Gewicht kg 0,55 0,55
Redundanzadapter Code 2AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810020 Bei der Konfiguration mit redundantem
U 1 Messwertgeber verbindet der Adapter
ntersetzung die beiden Messwertgeber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbaulange mm 50
Gewicht kg 0,3
!l Adapter Code 2A
:ﬂ]] Bestell-Nr. 0608810024 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
U 1 verbindet der Adapter den Abtrieb und das
ntersetzung Planetengetriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 30
Gewicht kg 0,4
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Planetengetriebe Code 2GE19 2GE26
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720043 0608720038
Untersetzung 18,9 25,5
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldange mm 50,9 50,9
Gewicht kg 0,4 0,4
E Umlenkgetriebe Code 2ULG
Bestell-Nr. 0608810054 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern
ﬂ Untersetzung 1 j?e dfe Bau[énge lhrer S_chraubspindel um
ie Einbaulange des EC-Motors zzgl. der
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbauldnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldnge mm 28,3
Gewicht kg 0,4
EC-Motor Code EC302
. [h Bestell-Nr. 0608701016
Einbauldange mm 197
Gewicht kg 0,72
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
* ¢ o B %
v, AL h DG eyl
‘._g Y 2 k™ ¥ ‘:‘-’.1 {t"‘*"
- L » > -
Kleinster Teilkreis-@ dmin 2S... 33 38 46 55 65

mm
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Schraubspindeln Baugrofie 3
Geradabtrieb

» Arbeitsbereich 1,7-56 Nm
» Abtriebsdrehzahl 10-740 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.

MERKMALE

» verschiedene Langen mit Axialausgleich
» Standard-Werkzeugaufnahmen

» hochstmoglicher Wirkungsgrad

» wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Schraubspindel Geradabtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits- Abtriebs- Federweg Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich* drehzahl mm/max. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
1/min Federkraft
Nm N
1,7-16  25**-740 25/39 3/8" Vierkant G1A102 0608800062 3DMCO17 3GE27 EC303
1/4" Schnellwechselfutter G1B102 0608800063 0608820112 0608720053 0608701017
3/8" Vierkant mit Zentrierzap- G1C102 0608800072
fen
50/38 3/8" Vierkant G2A152 0608800064
1/4" Schnellwechselfutter G2B152 0608800065
3/8" Vierkant mit Zentrierzap- G2C152 0608800073
fen
10**-295 25/39 3/8" Vierkant G1A102 0608800062 3GE67
1/4" Schnellwechselfutter G1B102 0608800063 0608720039
3/8" Vierkant mit Zentrierzap- G1C102 0608800072
fen
50/38 3/8" Vierkant G2A152 0608800064
1/4" Schnellwechselfutter G2B152 0608800065
3/8" Vierkant mit Zentrierzap- G2C152 0608800073
fen
6-33 25**-740 25/39 3/8" Vierkant G1A102 0608800062 3DMCO060 3GE27
1/4" Schnellwechselfutter G1B102 0608800063 0608820113 0608720053
3/8" Vierkant mit Zentrierzap- G1C102 0608800072
fen
50/38 3/8" Vierkant G2A152 0608800064
1/4" Schnellwechselfutter G2B152 0608800065
3/8" Vierkant mit Zentrierzap- G2C152 0608800073
fen
6-35 10**-295 25/39 1/4" Schnellwechselfutter G1B102 0608800063 3GE67
50/38 1/4" Schnellwechselfutter G2B152 0608800065 0608720039
6-56 10**-295 25/39 3/8" Vierkant G1A102 0608800062
3/8" Vierkant mit Zentrierzap- G1C102 0608800072
fen
50/38 3/8" Vierkant G2A152 0608800064
3/8" Vierkant mit Zentrierzap- G2C152 0608800073

fen

*Innerhalb des Arbeitsbereichs liegt die Genauigkeit gemaB VDI/VDE 2647 bei + 2 % (6 s).

Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Geradabtrieb BaugroBBe 3 - Komponenten

S = e
I
= - i
—
'" 6]
Geradabtrieb Code G1B102 G2B152 G1A102 G1C102 G2A152 G2C152
A Bestell-Nr. 0608800063 0608800065 0608800062 0608800072 0608800064 0608800073
g:l]] Max. Drehmoment Nm 35 35 55 55 55 55
Federweg mm 25 50 25 25 50 50
Federkraft N 16-39 14-38 16-39 16-39 14-38 14-38
Untersetzung 1 1 1 1 1 1
Typ. Wirkungsgrad 1 1 1 1 1 1
Lange A mm 102 152 102 102 152 152
Einbaulange mm 112 162 112 112 162 162
Gewicht kg 0,33 0,41 0,33 0,33 0,41 0,41
Messwertgeber Code 3DMCO017 3DMC060
ﬁ Bestell-Nr. 0608820112 0608820113 Sie kénnen lhre Schraubspindel mit einem redundanten
Nenndrehmoment Nm__ 17 60 Verbimden Sie die beten Messwertgaber it dem
Untersetzung 1 1 Adapter. Messwertgeberleitung siehe Seite 140.
Typ. Wirkungsgrad 1 1
Einbauldnge mm 118,6 118,6
Gewicht kg 1 1
Redundanzadapter Code 3AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810021 Bei der Konfiguration mit redundantem Messwertgeber
Untersetzung 1 verbindet der Adapter die beiden Messwertgeber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbaulange mm 57
Gewicht kg 0,4
!l Adapter Code 3A
:ﬂ]] Bestell-Nr. 0608810025 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber verbindet der
Untersetzung 1 Adapter den Abtrieb und das Planetengetriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 30,5
Gewicht kg 0,3
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Planetengetriebe Code

3GE27 3GE67
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720053 0608720039
Untersetzung 27 67,4
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldange mm 65,5 81,5
Gewicht kg 0,35 0,5
E Umlenkgetriebe Code 3ULG
Bestell-Nr. 0608810037 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
1l 1 e ol v S
ge des otors zzgl. aer
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbauldnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldange mm 30,1
Gewicht kg 0,4
EC-Motor Code EC303
. [h Bestell-Nr. 0608701017
Einbauldange mm 219
Gewicht kg 1,3
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
%, O
o
Kleinster Teilkreis-@ dmin G... 45 52 65 80 89
mm
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Schraubspindeln Baugrofie 3

Versetzter Abtrieb

MERKMALE

» flr enge Lochbilder

» Standard-Werkzeugaufnahmen

» wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

» Arbeitsbereich 10 -53 Nm
» Abtriebsdrehzahl 10-740 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.
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Schraubspindel Versetzter Abtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits-  Abtriebs- Feder- Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich  drehzahl weg Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Nm 1/min mm
10*-15 25**-740 50 1/4" Schnellwechselfutter VNS2B152 0608800630 3DMCO17 3GE27 EC303
0608820112 0608720053 0608701017
10**-295 50 1/4" Schnellwechselfutter VNS2B152 0608800630 3GE67
0608720039
10*-31 25**-740 50 1/4" Schnellwechselfutter VNS2B152 0608800630 3DMCO060 3GE27
0608820113 0608720053
10*-33 10**-295 50 1/4" Schnellwechselfutter VNS2B152 0608800630 3GE67
0608720039
10*-15 25**-740 50 3/8" Vierkant VNS2A152 0608800629 3DMCO17 3GE27
3/8" Vierkant mit Zentrierzapfen VNS2C152 0608800631 0608820112 0608720053
10**-295 50 3/8" Vierkant VNS2A152 0608800629 3GE67
3/8" Vierkant mit Zentrierzapfen VNS2C152 0608800631 0608720039
10*-31 25**-740 50 3/8" Vierkant VNS2A152 0608800629 3DMCO060 3GE27
3/8" Vierkant mit Zentrierzapfen VNS2C152 0608800631 0608820113 0608720053
10*-53 10**-295 50 3/8" Vierkant VNS2A152 0608800629 3GE67
3/8" Vierkant mit Zentrierzapfen VNS2C152 0608800631 0608720039

* Je nach Toleranzgrenzen Schraubstellen-spezifische MFU erforderlich.
Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Priifung erforderlich.
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Versetzter Abtrieb BaugroBe 3 - Komponenten

e

i-ﬂli,_,

'h 6]
Versetzter Abtrieb Code VNS2B152 VNS2A152 VNS2C152
A Bestell-Nr. 0608800630 0608800629 0608800631
Q]:D Max. Drehmoment Nm 35 55 55
Federweg mm 50 50 50
Federkraft N 14-38 14-38 14-38
Untersetzung 1 1 1
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,93 0,93
Lange A mm 152 152 152
Einbauldnge mm 240 240 240
Gewicht kg 1,2 1,2 1,2
Messwertgeber Code 3DMCO017 3DMCO060
ﬁ Bestell-Nr. 0608820112 0608820113 Sie kénnen Ihre Schraubspindel mit einem
Nenndrehmoment  Nm 17 60 Typs konfigurisren vernden Sie e beiden
Untersetzung 1 1 Messwertgeber mit dem Adapter. Messwert-
Typ. Wirkungsgrad 1 1 geberleitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 118,6 118,6
Gewicht kg 1 1
Redundanzadapter Code 3AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810021 Bei der Konfiguration mit redundantem
Untersetzung 1 die e Messmertgeber,
geber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbaulange mm 57
Gewicht kg 0,4
!l Adapter Code 3A
:ﬂ]] Bestell-Nr. 0608810025 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
Untersetzung 1 \';T;:ientiit dte!' /?)dapter den Abtrieb und das
getriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 30,5
Gewicht kg 0,3
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Planetengetriebe Code 3GE27 3GE67
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720053 0608720039
Untersetzung 27 67,4
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldange mm 65,5 81,5
Gewicht kg 0,35 0,5
E Umlenkgetriebe Code 3ULG
Bestell-Nr. 0608810037 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
U 1 die Baulédnge Ihrer Schraubspindel um
ntersetzung die Einbaulange des EC-Motors zzgl. der
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbaulange des Umlenkgetriebes.
Einbauldange mm 30,1
Gewicht kg 0,4
EC-Motor Code EC303
. [h Bestell-Nr. 0608701017
Einbauldange mm 219
Gewicht kg 1,3
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
] .
fé# a Vo d \‘o-’ (bf A5y 2 e.'ﬂ o d
& B, oo L Y SE Eo e
e & e S %% g
L e e e & ot
o v » :
Kleinster Teilkreis-@ dmin VNS2...152 29 33,5 41 49,5 58

mm
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Schraubspindeln Baugrofie 3
Versetzter Abtrieb mit integriertem
Messwertgeber

» Arbeitsbereich 1,6 -54 Nm
» Abtriebsdrehzahl 10-740 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.

MERKMALE

» reduzierte Schraubabstande

» Drehmomentmessung direkt an der Schraube

» beruhrungslose digitale Messwertlbertragung

» keine Beeinflussung der Messwerte durch
Wirkungsgradschwankungen
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Schraubspindel Versetzter Abtrieb mit integriertem Messwertgeber Planetengetriebe EC-Motor
Arbeits- Abtriebs- Federweg Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/
bereich drehzahl mm Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Nm 1/min
1,6*-16 25**-740 50 3/8" Vierkant 3VMCO017-SD 0608801012 3GE27 EC303

1/4“ Schnellwechselfutter  3VMC017-QC 0608801018 0608720053 0608701017

10**-295 50 3/8" Vierkant 3VMCO017-SD 0608801012 3GE67
3VMC017-QC 0608801018 0608720039

5,7*-54 10**-295 50 3/8" Vierkant 3VMCO060-SD 0608801014 0608720039

7/16“ Schnellwechselfutter 3VMC060-QC 0608801020

3/8" Vierkant mit Pin 3VMCO060-SP 0608801023

* Je nach Toleranzgrenzen Schraubstellen-spezifische MFU erforderlich.
Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Versetzter Abtrieb mit integriertem Messwertgeber BaugroBBe 3 - Komponenten

e
Versetzter Abtrieb Code 3VMCO017-SD 3VMCO017-QC 3VMCO060-SD 3VMC060-QC 3VMCO060-SP
mit integriertem Bestell-Nr. 0608801012 0608801018 0608801014 0608801020 0608801023
Messwertgeber
Max. Drehmoment Nm 17 17 60 60 60
. [@F Federweg mm 50 50 50 50 50
Federkraft N 14-38 14-38 14-38 14-38 14-38
Untersetzung 1 1 1 1 1
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93
Lange A mm 152 152 152 152 152
Einbauldange mm 311 311 311 311 311
Gewicht kg 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4
Messwertgeber Code 3DMCO017 3DMC060
ﬁ Bestell-Nr. 0608820112 0608820113  Sie kénnen Ihre Schraubspindel mit
einem redundanten Messwertgeber
Nenndrehmoment Nm 17 60 des gleichen Typs konfigurieren.
Untersetzung 1 1 Verbinden Sie die beiden Messwertge-
N ber mit dem Adapter. Messwertgeber-
Typ. Wirkungsgrad 1 1 leitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 118,6 118,6
Gewicht kg 1 1
Redundanzadapter Code 3AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810021 Bei der Konfiguration mit redundantem
U 1 Messwertgeber verbindet der Adapter
ntersetzung den Abtrieb und den redundanten
Typ. Wirkungsgrad 1 Messwertgeber.
Einbauldnge mm 57
Gewicht kg 0,4
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Planetengetriebe Code 3GE27 3GE67
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720053 0608720039
Untersetzung 27 67,4
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldange mm 65,5 81,5
Gewicht kg 0,35 0,5
E Umlenkgetriebe Code 3ULG
Bestell-Nr. 0608810037 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
U 1 die Baulédnge Ihrer Schraubspindel um
ntersetzung die Einbaulange des EC-Motors zzgl.
Typ. Wirkungsgrad 0,95 der Einbauldnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldnge mm 30,1
Gewicht kg 0,4
EC-Motor Code EC303
. [h Bestell-Nr. 0608701017
Einbauldange mm 219
Gewicht kg 1,3
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
W 0 A N | N &’ oy ,Q.l_ \
4 Wl IvaE] & o
A, oy T - \ Yg" , -~ 90
Kleinster Teilkreis-@ dmin 3VMC... 31 36 44 53 62
mm
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Schraubspindeln Baugrofie 3
Winkelkopf

» Arbeitsbereich 5,4-90 Nm
» Abtriebsdrehzahl 6 — 705 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.

MERKMALE
» flr eingeschrankte Zuganglichkeiten

Prazisionsverzahnung fir hohe Drehmomentgenauigkeit
stufenweise positionierbar (9°-Schritte)

integrierte Befestigungsflansche

auf Anfrage auch mit integriertem Messwertgeber

vvYyy
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Schraubspindel Winkelkopf Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeitsbereich  Abtriebsdrehzahl Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
Nm 1/min Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
5,4-16 25**~705 3/8" Vierkant 3W027 0608810042 3DMCO17 3GE27 EC303
0608820112 0608720053 0608701017
10**-280 3/8" Vierkant 3W027 0608810042 3GE67
0608720039
5,7-27 25**~705 3/8" Vierkant 3W027 0608810042 3DMCO060 3GE27
0608820113 0608720053
10**-280 3/8" Vierkant 3W027 0608810042 3GE67
0608720039
10-33 25**-705 3/8" Vierkant 3W050 0608810043 3GE27
0608720053
10-50 10**-280 3/8" Vierkant 3W050 0608810043 3GE67
0608720039
18-53 13**-440 1/2" Vierkant 3W090 0608810044 3GE27
0608720053
18-90 6**-175 1/2" Vierkant 3W090 0608810044 3GE67
0608720039

Hinweise: Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen, muss der Winkelkopf immer mit einem abtriebsseitigen Axialausgleich, z. B. Geradabtrieb, betrieben
werden (siehe Seite 21).
Fir einen abtriebsseitigen Axialausgleich sind folgende Kombinationen von Winkelkopf und Geradabtrieb méglich:
3W027 (0608810042) — Geradabtrieb BaugréBe 3 (Seite 30)
3WO050 (0608810043) — Geradabtrieb BaugréBe 3 (Seite 30)
3W090 (0608810044) — Geradabtrieb BaugroBe 4 (Seite 50)
MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Winkelkopf BaugroBBe 3 - Komponenten

Winkelkopf Code 3wo027 3W050 3W090
Bestell-Nr. 0608810042 0608810043 0608810044
gq:'] Max. Drehmoment Nm 27 50 90
Untersetzung 1,05 1,05 1,67
Typ. Wirkungsgrad 0,95 0,95 0,95
Einbaulange mm 85,6 125,6 125,6
Gewicht kg 1 1,42 1,7
Messwertgeber Code 3DMCO017 3DMCO060
ﬁ Bestell-Nr. 0608820112 0608820113 Sie konnen lhre Schraubspindel mit einem
Nemndrehmoment N 17 & e Mesmeraeber des e
Untersetzung 1 1 Messwertgeber mit dem Adapter. Messwert-
Typ. Wirkungsgrad 1 1 geberleitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 118,6 118,6
Gewicht kg 1 1
Redundanzadapter Code 3AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810021 Bei der Konfiguration mit redundantem
i e e
geber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 57
Gewicht kg 0,4
n Adapter Code 3A
:[l]] Bestell-Nr. 0608810025 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
Untersetzung 1 \';T:]Lntceist dte!' Abdapter den Abtrieb und das
getriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldange mm 30,5
Gewicht kg 0,3
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Planetengetriebe Code 3GE27 3GE67
D Bestell-Nr. 0608720053 0608720039
Untersetzung 27 67,4
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldange mm 65,5 81,5
Gewicht kg 0,35 0,5
E Umlenkgetriebe Code 3ULG
Bestell-Nr. 0608810037 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
] 1 e ol e Sl un
ge des otors zzgl. aer
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbauldnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldange mm 30,1
Gewicht kg 0,4
EC-Motor Code EC303
1B Bestell-Nr. 0608701017
Einbauldange mm 219
Gewicht kg 1,3
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6

oy -
& -
g ‘J _ .
---- --‘- --‘
Kleinster Teilkreis-@ dmin 3W027 29 34 41 50 58
mm 3W050 35 40 50 60 70
3W090 45 52 64 78 90
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Schraubspindeln Baugrofie 3
Vorschubabtrieb

» Arbeitsbereich 1,7-53 Nm
» Abtriebsdrehzahl 10-740 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.

MERKMALE

» integrierte Zustellbewegung

» in Verbindung mit automatischer Schraubenzufiihrung

» Standard-Werkzeugaufnahmen und -Druckluftan-
schlisse

» wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen
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Schraubspindel Vorschubabtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits-  Abtriebs- Hub Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich drehzahl Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Nm 1/min mm
11*-15  25**-740 200 3/8" Vierkant 3S1M8 0608800648 3DMCO017 3GE27 EC303
0608820112 0608720053 0608701017
10**-295 200 3/8" Vierkant 3S1M8 0608800648 3GE67
0608720039
11*-15  25**-740 200 1/4" Vierkant 352M8 0608800649 3GE27
0608720053
10**-295 200 1/4" Vierkant 352M8 0608800649 3GE67
0608720039
11*-20 10**-295 200 1/4" Vierkant 352M8 0608800649 3DMCO060 3GE67
0608820113 0608720039
25**-740 200 1/4" Vierkant 352M8 0608800649 3GE27
0608720053
11*-31 25**-740 200 3/8" Vierkant 3S1M8 0608800648 3GE27
0608720053
11*-53  10**-295 200 3/8" Vierkant 3S1M8 0608800648 3GE67
0608720039

* Je nach Toleranzgrenzen Schraubstellen-spezifische MFU erforderlich.

Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Vorschubabtrieb BaugroBe 3 - Komponenten

L
]
-
3 _)

5 =i
F .
Vorschubabtrieb  Code 352M8 3s1M8
N Bestell-Nr. 0608800649 0608800648
F_WD:DE”:“A Max. Drehmoment Nm 20 55
Hub mm 200 200
Max. Luftdruck bar 4 4
Untersetzung 1 1
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,93
Lange A mm 97 97
Einbauldnge mm 204 204
Gewicht kg 3,5 3,5
Messwertgeber Code 3DMCO017 3DMCO060
ﬁ Bestell-Nr. 0608820112 0608820113 Sie kénnen Ihre Schraubspindel mit einem
redundanten Messwertgeber des gleichen
Nenndrehmoment Nm 17 60 Typs konfigurieren. Verbinden Sie die beiden
Untersetzung 1 1 Messwertgeber mit dem Adapter. Messwert-
Typ. Wirkungsgrad 1 1 geberleitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 118,6 118,6
Gewicht kg 1 1
Redundanzadapter Code 3AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810021 Bei der Konfiguration mit redundantem
U 1 Messwertgeber verbindet der Adapter
ntersetzung die beiden Messwertgeber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbaulange mm 57
Gewicht kg 0,4
!l Adapter Code 3A
:ﬂ]] Bestell-Nr. 0608810025 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
U 1 verbindet der Adapter den Abtrieb und das
ntersetzung Planetengetriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 30,5
Gewicht kg 0,3
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Planetengetriebe

Code 3GE27 3GE67
'ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720053 0608720039
Untersetzung 27 67,4
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldange mm 65,5 81,5
Gewicht kg 0,35 0,5
E Umlenkgetriebe Code 3ULG
Bestell-Nr. 0608810037 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
U 1 die Baulédnge lhrer Schraubspindel um die
ntersetzung Einbauldnge des EC-Motors zzgl. der Ein-
Typ. Wirkungsgrad 0,95 baulidnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldange mm 30,1
Gewicht kg 0,4
EC-Motor Code EC303
Bestell-Nr. 0608701017
T 1Hh
Einbauldange mm 219
Gewicht kg 1,3
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
“ - “ . N A
ot e, A Ly ) YV et
>e oo o4 o o0, o9, -
LI oy T ; 2e% A fe 0
¥ ' b’ LY .y - ¥ a
’.‘a .-a i Y -_a -,a
Kleinster Teilkreis-@ dmin 3S... 49 56,5 69,5 83,5 98

mm
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Schraubspindeln Baugrofle 4
Geradabtrieb

MERKMALE
>

»
>
>

verschiedene Langen mit Axialausgleich
Standard-Werkzeugaufnahmen
hochstmoglicher Wirkungsgrad
wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

» Arbeitsbereich 5,7—150 Nm
» Abtriebsdrehzahl 10-1.000 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.
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Schraubspindel Geradabtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits- Abtriebs- Feder- Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich* drehzahl weg Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
mm/
max.
Feder-
1/min kraft
Nm N
5,7-56 10**-340 25/ 1/2" Vierkant GK1A156 0608800031 4DMCO060 4GE59 EC304
93,3 7/16" Schnellwechselfutter GK1B156 0608800020 0608820114 0608720040 0608701018
1/2" Vierkant GK1C156 0608800001
mit Zentrierzapfen
50/ 1/2" Vierkant GK2A181/251 0608800006/048
93,3 7/16" Schnellwechselfutter GK2B181/251 0608800008/049
1/2" Vierkant GK2C181/251 0608800021/050
mit Zentrierzapfen
1/2" Vierkant GL2A319 0608800056
7/16" Schnellwechselfutter GL2B319 0608800057
1/2" Vierkant GL2C319 0608800027
mit Zentrierzapfen
5,7-54 25**~1.000 25/ 1/2" Vierkant GK1A156 0608800031 4DMCO060 4GE19
90,2 "7/16" Schnellwechselfutter GK1B156 0608800020 0608820114 0608720056
1/2" Vierkant GK1C156 0608800001
mit Zentrierzapfen
50/ 1/2" Vierkant GK2A181/251 0608800006/048
93,3 7/16" Schnellwechselfutter GK2B181/251 0608800008/049
1/2" Vierkant GK2C181/251 0608800021/050
mit Zentrierzapfen
1/2" Vierkant GL2A319 0608800056
7/16" Schnellwechselfutter GL2B319 0608800057
1/2" Vierkant GL2C319 0608800027
mit Zentrierzapfen
15-150 10**-340 25/ 1/2" Vierkant GK1A156 0608800031 4DMC160 4GE59
93,3 7/16" Schnellwechselfutter GK1B156 0608800020 0608820115 0608720040
1/2" Vierkant GK1C156 0608800001
mit Zentrierzapfen
50/ 1/2" Vierkant GK2A181/251 0608800006/048
93,3 7/16" Schnellwechselfutter GK2B181/251 0608800008/049
1/2" Vierkant GK2C181/251 0608800021/050
mit Zentrierzapfen
1/2" Vierkant GL2A319 0608800056
7/16" Schnellwechselfutter GL2B319 0608800057
1/2" Vierkant GL2C319 0608800027

mit Zentrierzapfen

*Innerhalb des Arbeitsbereichs liegt die Genauigkeit gemaB VDI/VDE 2647 bei + 2 % (6 s).
Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Geradabtrieb BaugroBBe 4 - Komponenten

) n = ——
I
H
. —_—
=
(6
Geradabtrieb Code GK1A156 GK1B156 GK1C156 GK2A181 GK2B181 GK2C181
N Bestell-Nr. 0608800031 0608800020 0608800001 0608800006 0608800008 0608800021
L‘EE]]] Max. Drehmoment Nm 150 150 150 150 150 150
Federweg mm 25 25 25 50 50 50
Federkraft N 39-90 39-90 39-90 30-93 30-93 30-93
Untersetzung 1 1 1 1 1 1
Typ. Wirkungsgrad 1 1 1 1 1 1
Lange A mm 156 156 156 181 181 181
Einbauldnge mm 170 170 170 195 195 195
Gewicht kg 0,9 0,9 0,9 1 1 1
Geradabtrieb Code GK2A251 GK2B251 GK2C251 GL2A319 GL2B319 GL2C319
N Bestell-Nr. 0608800048 0608800049 0608800050 0608800056 0608800057 0608800027
;LEE]]] Max. Drehmoment Nm 150 150 150 150 150 150
Federweg mm 50 50 50 50 50 50
Federkraft N 30-93 30-93 30-93 30-93 30-93 30-93
Untersetzung 1 1 1 1 1 1
Typ. Wirkungsgrad 1 1 1 1 1 1
Lange A mm 251 251 251 319 319 319
Einbauldnge mm 265 265 265 333 333 333
Gewicht kg 1 1 1 2,1 2,1 2,1
Messwert- Code 4DMCO060 4DMC160
geber Bestell-Nr. 0608820114 0608820115 Sie kénnen Ihre Schraubspindel mit einem redundan-
T e orehmonent w0 s S e
Untersetzung 1 1 Adapter. Messwertgeberleitung siehe Seite 140.
Typ. Wirkungsgrad 1 1
Lange mm 182 182
Einbauldange A mm 122 122
Gewicht kg 1,6 1,6
Redundanz- Code 4AR
adapter Bestell-Nr. 0608810022 Bei der Konfiguration mit redundantem Messwertge-
u':]]] Untersetzung 1 ber verbindet der Adapter die beiden Messwertgeber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldange mm 65
Gewicht kg 0,8
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Adapter Code 4A
:ﬂﬂ Bestell-Nr. 0608810026 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
Untersetzung 1 \;T;:Lntcei:t dter idapter den Abtrieb und das
getriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 26,5
Gewicht kg 0,4
Planetengetriebe Code 4GE19 4GE59
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720056 0608720040
Untersetzung 19,3 58,6
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldnge mm 82,9 105,5
Gewicht kg 0,7 1,1
E Umlenkgetriebe Code 4ULG
Bestell-Nr. 0608810038 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
ﬂ Untersetzung 1 e Embauinge des £ Morors 5. 4
ge des otors zzgl. der
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbaulinge des Umlenkgetriebes.
Einbauléange mm 41,3
Gewicht kg 1,3
EC-Motor Code EC304
1B Bestell-Nr. 0608701018
Einbauldnge mm 247
Gewicht kg 2,7
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6

Kleinster Teilkreis-@ dn

mm

59

69 89 109 119
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Schraubspindeln Baugrofle 4

Versetzter Abtrieb

MERKMALE

» fiir enge Lochbilder, gute Anreihbarkeit bei geringen
Schraubabstanden

» Standard-Werkzeugaufnahmen

» wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

» Arbeitsbereich 6 — 340 Nm
» Abtriebsdrehzahl 10 -1.000 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.
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Schraubspindel Versetzter Abtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits-  Abtriebs- Feder- Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich drehzahl weg Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
1/min
Nm mm
30*-51 25**-1.000 50 1/2" Vierkant VNK2A181/251 0608800632/633 4DMCO060 4GE19 EC304
7/16" Wechselfutter ~ VNK2B181/251 0608800634/635 0608820114 0608720056 0608701018
1/2" Vierkant VNK2C181/251 0608800636/637
mit Zentrierzapfen
1/2" Vierkant VNL2A319 0608800639
1/2" Vierkant VNL2C319 0608800643
mit Zentrierzapfen
40*-77 25**-740 50 3/4" Vierkant VUK2D242 0608PE0588
68*-128 25**-410 50 3/4" Vierkant VUK2D186 0608800644
VUL2D290 0608800645
30*-138 10**-340 50 1/2" Vierkant VNK2A181/251 0608800632/633 4DMC160 4GE59
7/16" Schnell- VNK2B181/251 0608800634/635 0608820115 0608720040
wechselfutter
1/2" Vierkant VNK2C181/251 0608800636/637
mit Zentrierzapfen
1/2" Vierkant VNL2A319 0608800639
1/2" Vierkant VNL2C319 0608800643
mit Zentrierzapfen
40*-200 10**-240 50 3/4" Vierkant VUK2D242 0608PE0588
68*-340 5**-135 50 3/4" Vierkant VUK2D186 0608800644
VUL2D290 0608800645

* Je nach Toleranzgrenzen Schraubstellen-spezifische MFU erforderlich.
Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Versetzter Abtrieb BaugroBe 4 - Komponenten

|
s
.h (6
Versetzter Code VNK2A181 VNK2B181 VNK2C181 VNK2A251 VNK2B251 VNK2C251
Abtrieb Bestell-Nr. 0608800632 0608800634 0608800636 0608800633 0608800635 0608800637
L.i:ﬂ:ﬂ Max. Drehmoment  Nm 150 150 150 150 150 150
Federweg mm 50 50 50 50 50 50
Federkraft N 30-93 30-93 30-93 30-93 30-93 30-93
Untersetzung 1 1 1 1 1 1
Typ. Wirkungsgrad 0,91 0,91 0,91 0,91 0,91 0,91
Lange A mm 182 182 182 252 252 252
Einbaulange mm 309 309 309 379 379 379
Gewicht kg 3,4 3,4 3,4 4,0 4,0 4,0
Versetzter Code VNL2A319 VNL2C319 VUK2D242 VUK2D186 VUL2D290
Abtrieb Bestell-Nr. 0608800639 0608800643 0608PE0588 0608800644 0608800645
L.i:ﬂ:ﬂ Max. Drehmoment  Nm 150 150 200 340 340
Federweg mm 50 50 50 50 50
Federkraft N 30-93 30-93 30-93 30-93 30-93
Untersetzung 1 1 1,46 2,56 2,56
Typ. Wirkungsgrad 0,91 0,91 0,92 0,92 0,92
Lange A mm 182 182 242 252 252
Einbauldnge mm 448 448 370 354 458
Gewicht kg 4,5 4.5 5,8 7,7 8,5
Messwert- Code 4DMC060 4DMC160
geber Bestell-Nr. 0608820114 0608820115 Sie kénnen Ihre Schraubspindel mit einem redundan-
B e ocmoment wn oo s S e e
Untersetzung 1 1 Adapter. Messwertgeberleitung siehe Seite 140.
Typ. Wirkungsgrad 1 1
Lange mm 182 182
Einbaulange A mm 122 122
Gewicht kg 1,6 1,6
Redundanz- Code 4AR
adapter Bestell-Nr. 0608810022 Bei der Konfiguration mit redundantem Messwertge-
u':]]] Untersetzung 1 ber verbindet der Adapter die beiden Messwertgeber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbaulange mm 65
Gewicht kg 0,8
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!l Adapter Code 4A
:ﬂﬂ Bestell-Nr. 0608810026 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
verbindet der Adapter den Abtrieb und das
Untersetzung 1 Planetengetriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 26,5
Gewicht kg 0,4
Planetengetriebe Code 4GE19 4GE59
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720056 0608720040
Untersetzung 19,3 58,6
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldnge mm 82,9 105,5
Gewicht kg 0,7 1,1
E Umlenkgetriebe Code 4ULG
Bestell-Nr. 0608810038 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
ﬂ Untersetzung 1 gie Bguléngg lhrer Schr‘:iubspindel um
ie Einbauldnge des EC-Motors zzgl. der
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbaulinge des Umlenkgetriebes.
Einbauléange mm 41,3
Gewicht kg 1,3
EC-Motor Code EC304
1B Bestell-Nr. 0608701018
Einbauldnge mm 247
Gewicht kg 2,7
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
. . o
EE Lolia. i) .
s F s
g ] -'
Kleinster Teilkreis-@ dn VN... 44 51 63 75 88
mm VU... 57 66 81 97 114
VUK2D242 48 56 68 82 96
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Schraubspindeln Baugrofle 4
Versetzter Abtrieb mit integriertem
Messwertgeber

» Arbeitsbereich 15-342 Nm
» Abtriebsdrehzahl 5-1.000 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.

MERKMALE

» reduzierte Schraubabstande

» Drehmomentmessung direkt an der Schraube

» beruhrungslose digitale Messwertlbertragung

» keine Beeinflussung der Messwerte durch
Wirkungsgradschwankungen
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Schraubspindel Versetzter Abtrieb mit integriertem Messwertgeber Planeten- EC-Motor
getriebe
Arbeitsbereich  Max. Abtriebs- Federweg Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/
drehzahl Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Nm 1/min mm
15*-49 25**-1.000 80 1/2" Vierkant 4VMC150-SD 0608801015 4GE19 EC304
7/16“ Schnellwechselfutter 4VMC150-QC 0608801021 0608720056 0608701018
21*-73 20**-700 80 3/4" Vierkant 4VMC210-SD 0608801016
36*-128 12**-410 80 3/4" Vierkant 4VMC360-SD 0608801017
15*-142 10**-340 80 1/2" Vierkant 4VMC150_ SD 0608801015 4GES9
7/16“ Schnellwechselfutter 4VMC150-QC 0608801021 0608720040
21*-200 8**-240 80 3/4" Vierkant 4VMC210-SD 0608801016
36*-342 5**-135 80 3/4" Vierkant 4VMC360_SD 0608801017

* Je nach Toleranzgrenzen Schraubstellen-spezifische MFU erforderlich.
Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Versetzter Abtrieb mit integriertem Messwertgeber BaugroBBe 4 - Komponenten

(6
Versetzter Abtrieb Code 4VMC150-SD 4VMC150-QC 4VMC210-SD 4VMC360-SD
mit integriertem Bestell-Nr. 0608801015 0608801021 0608801016 0608801017
Messwertgeber
" Max. Drehmoment Nm 150 150 210 360
B Federweg mm 80 80 80 80
Federkraft N 30-100 30-100 30-100 30-100
Untersetzung 1 1 1,46 2,56
Typ. Wirkungsgrad 0,92 0,92 0,92 0,92
Lange A mm 242 242 252 246
Einbauldnge mm 438 438 438 476
Gewicht kg 4,9 4,9 7,1 11,7
Messwertgeber Code 4DMC060 4DMC160
ﬁ Bestell-Nr. 0608820114 0608820115 Sie kdnnen lhre Schraubspindel mit einem redundan-
Max. Drehmoment  Nm 60 160 Verbinten e di beiden Mesewerigebar it dem
Untersetzung 1 1 Adapter. Messwertgeberleitung siehe Seite 140.
Typ. Wirkungsgrad 1 1
Einbauldnge mm 122 122
Gewicht kg 1,6 1,6
Adapter Code 4AVG
AVG Bestell-Nr. 0608801008 Der Adapter verbindet den Abtrieb
]]]:I Untersetzung 1 und das Planetengetriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 26,5
Gewicht kg 0,4
Redundanzadapter Code 4AVR
AVR Bestell-Nr. 0608801007 Bei der Konfiguration eines versetzten Abtriebs
[m Untersetzung 1 Eit integriertem Me's.,swertgeber und rec?unda'mtem
esswertgeber verbindet der Adapter die beiden
Typ. Wirkungsgrad 1 Komponenten.
Einbauldnge mm 30,3
Gewicht kg 0,7
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Planetengetriebe

Code 4GE19 4GE59
I Bestell-Nr. 0608720056 0608720040
Untersetzung 19,3 58,6
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldnge mm 82,9 105,5
Gewicht kg 0,7 1,1
E Umlenkgetriebe Code 4ULG
Bestell-Nr. 0608810038 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie die Bauldnge
ﬂ Untersetzung 1 :\:rer Schraubspinsﬁel um“die Einbauldnge des} EC-
otors zzgl. der Einbaulange des Umlenkgetriebes.
Typ. Wirkungsgrad 0,95
Einbauldnge mm 41,3
Gewicht kg 1,3
EC-Motor Code EC304
. [h Bestell-Nr. 0608701018
Einbauldnge mm 247
Gewicht kg 2,7
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
) " <L
o OC eall  \go.G 8-
Kleinster Teilkreis-@ dn 4VMC150 44 51 63 75 88
mm 4VMC210 48 56 68 82 96
4VMC360 57 66 81 97 114
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Schraubspindeln Baugrofle 4
Winkelkopf

MERKMALE
>

»
>
>
>

fir eingeschrankte Zuganglichkeiten
Prazisionsverzahnung fir hohe Drehmomentgenauigkeit
stufenweise positionierbar (10°-Schritte)

integrierte Befestigungsflansche

auf Anfrage auch mit integriertem Messwertgeber

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

» Arbeitsbereich 26 =220 Nm
» Abtriebsdrehzahl 10 -985 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.
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Schraubspindel Winkelkopf Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe

Arbeitsbereich  Abtriebsdreh- Werkzeug- Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/

zahl aufnahme Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Nm 1/min
26-54 25**-985 1/2" Vierkant 4W130 0608810045 4DMCO060 4GE19 EC304
44-86 20**-620 3/4" Vierkant 4W220 0608810046 0608820114 0608720056 0608701018
26-130 10**-320 1/2" Vierkant 4W130 0608810045 4DMC160 4GE59
44-220 6**-200 3/4" Vierkant 4W220 0608810046 0608820115 0608720040

Hinweise: Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen, muss der Winkelkopf immer mit einem abtriebsseitigen Axialausgleich, z. B. Geradabtrieb, betrieben
werden. Siehe Seite 21.
Fir einen abtriebsseitigen Axialausgleich ist die folgende Kombination von Winkelkopf und Geradabtrieb moglich:

4W130 (0608810045) — Geradabtrieb BaugroBe 4 (Seite 50)

4W220 (0608810046) - auf Anfrage
MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Winkelkopf BaugroBBe 4 - Komponenten

ol -ili
ii-ﬁl

F

=
A =
6]

Winkelkopf Code 4W130 4w220
g[l:'] Bestell-Nr. 0608810045 0608810046
Max. Drehmoment Nm 130 220
Untersetzung 1,05 1,67
Typ. Wirkungsgrad 0,95 0,95
Einbaulange mm 141,5 141,5
Gewicht kg 2,8 3,2
Messwertgeber Code 4DMCO060 4DMC160
ﬁ Bestell-Nr. 0608820114 0608820115 Sie konnen lhre Schraubspindel mit einem
Nemndrehmoment im0 e Mesmeraeber des e
Untersetzung 1 1 Messwertgeber mit dem Redundanzadapter.
Typ. Wirkungsgrad 1 1 Messwertgeberleitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 122 122
Gewicht kg 1,6 1,6
Redundanzadapter Code 4AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810022 Bei der Konfiguration mit redundantem
Untersetzung 1 lg/l;zsevr\:e’\r/lteg::;;r\ierk;indet der Adapter die
geber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbaulange mm 65
Gewicht kg 0,8
Adapter Code 4A
:[l]] Bestell-Nr. 0608810026 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
Untersetzung 1 \';T;:i:tceist dte!' Abdapter den Abtrieb und das
getriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldange mm 26,5
Gewicht kg 0,4
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Planetengetriebe

Code 4GE19 4GE59
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720056 0608720040
Untersetzung 19,3 58,6
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldnge mm 82,9 105,5
Gewicht kg 0,7 1,1
E Umlenkgetriebe Code 4ULG
Bestell-Nr. 0608810038 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
1l i e Belinge e Sl un
ge des otors zzgl. aer
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbauldnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldnge mm 41,3
Gewicht kg 1,3
EC-Motor Code EC304
T 1B Bestell-Nr. 0608701018
Einbauldnge mm 247
Gewicht kg 2,7
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
!T.'l Spa» ‘f . % 'é' 'H‘_L-T_v"
& ] L R g o A
il 3 i i il D
Kleinster Teilkreis-@ dn 4W130 47 55 67 80 94
mm 4W220 62 72 88 106 124
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Schraubspindeln Baugrofle 4
Vorschubabtrieb

» Arbeitsbereich 6 -138 Nm
» Abtriebsdrehzahl 10 -1.000 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.

MERKMALE

» integrierte Zustellbewegung

» in Verbindung mit automatischer Schraubenzufiihrung

» Standard-Werkzeugaufnahmen und -Druckluftan-
schlisse

» wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen
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Schraubspindel Vorschubabtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits- Abtriebs- Hub Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich drehzahl Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
1/min

Nm mm
27*-53 25**~1.000 200 1/2" Vierkant 4S1M8 0608800650 4DMCO060 4GE19 EC304

mit Zentrierzapfen 0608820114 0608720056 0608701018
27*-138 10**-340 200 1/2" Vierkant 4S51M8 0608800650 4DMC160 4GE59

mit Zentrierzapfen 0608820115 0608720040

* Je nach Toleranzgrenzen Schraubstellen-spezifische MFU erforderlich.
Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Vorschubabtrieb BaugroBBe 4 - Komponenten

=
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Vorschubabtrieb Code 4S1M8
Bestell-Nr. 0608800650
\ i Max. Drehmoment Nm 150
Hub mm 200
Max. Luftdruck bar 4
Untersetzung 1
Typ. Wirkungsgrad 0,93
Lange A mm 101
Einbauldnge mm 219
Gewicht kg 6,6
Messwertgeber Code 4DMC060 4DMC160
ﬁ Bestell-Nr. 0608820114 0608820115 Sie konnen lhre Schraubspindel mit einem
Nemdrhmoment im0 e eseratb s
Untersetzung 1 1 Messwertgeber mit dem Redundanzadapter.
Typ. Wirkungsgrad 1 1 Messwertgeberleitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 122 122
Gewicht kg 1,6 1,6
Redundanzadapter Code 4AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810022 Bei der Konfiguration mit redundantem
Untersetzung 1 ll\)/:zs;vr\:e’\r/lts:sb;;r\ierkzndet der Adapter die
geber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 65
Gewicht kg 0,8
!l Adapter Code 4A
:ﬂ]] Bestell-Nr. 0608810026 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
Untersetzung 1 \';T;:ientc;it dte!' /?)dapter den Abtrieb und das
getriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 26,5
Gewicht kg 0,4
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Planetengetriebe

Code 4GE19 4GE59
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720056 0608720040
Untersetzung 19,3 58,6
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldnge mm 82,9 105,5
Gewicht kg 0,7 1,1
E Umlenkgetriebe Code 4ULG
Bestell-Nr. 0608810038 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
ﬂ Untersetzung 1 gie Bguléngg lhrer Schriaubspindel um
ie Einbaulange des EC-Motors zzgl. der
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbauldnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldnge mm 41,3
Gewicht kg 1,3
EC-Motor Code EC304
. [h Bestell-Nr. 0608701018
Einbauldnge mm 247
Gewicht kg 2,7
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
& - i L. 8
s ] T eegh O o> L
o _-:i ‘l :";1 w2
Kleinster Teilkreis-@ dn 4S1M8 56 65 79 95 112

mm
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Schraubspindeln Baugrofle 5
Geradabtrieb

» Arbeitsbereich 50 =500 Nm
» Abtriebsdrehzahl 5-515 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.

MERKMALE

» verschiedene Langen mit Axialausgleich
» Standard-Werkzeugaufnahmen

» hochstmoglicher Wirkungsgrad

» wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen
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Schraubspindel Geradabtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits- Abtriebs- Federweg Werkzeugaufnahme  Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich * drehzahl mm /max. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
1/min Federkraft

Nm N

50-160 15**-515 80/155 3/4" Vierkant GK3C281 0608800079 5DMC530 5GE19 EC305
GL3C418 0608800084

50-500 5**-145 80/155 3/4" Vierkant GK3C281 0608800079 5GE68
GL3C418 0608800084

*Innerhalb des Arbeitsbereichs liegt die Genauigkeit gemaB VDI/VDE 2647 bei + 2 % (6 s).
Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Geradabtrieb BaugroBBe 5 - Komponenten

=
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Geradabtrieb Code GK3C281 GK3C350 GL3C418
<A Bestell-Nr. 0608800079 0608800081 0608800084
L:'::I]] Max. Drehmoment Nm 500 500 500
Federweg mm 80 80 80
Federkraft N 40-155 40-155 40-155
Untersetzung 1 1 1
Typ. Wirkungsgrad 1 1 1
Lange A mm 284 353 421
Einbauldnge mm 302 371 439
Gewicht kg 3 3,5 4,5
Messwertgeber Code 5DMC530
ﬁ Bestell-Nr. 0608820116 Sie kénnen lhre Schraubspindel mit einem
Nenndrehmoment  Nm 530 Typs konfigurisren verinden Sie e beiden
Untersetzung 1 Messwertgeber mit dem Adapter. Messwert-
Typ. Wirkungsgrad 1 geberleitung siehe Seite 140.
Einbauldnge mm 125,5
Gewicht kg 3,7
Redundanzadapter Code 5AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810023 Bei der Konfiguration mit redundantem
i i i
geber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 108
Gewicht kg 2,4
!l Adapter Code 5A
:ﬂ]] Bestell-Nr. 0608810027 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber
Untersetzung 1 \';T;:ientiit dte!' /;\)dapter den Abtrieb und das
getriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 48,5
Gewicht kg 2,2
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Planetengetriebe

Code 5GE19 5GE68
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720058 0608720041
Untersetzung 19,3 67,9
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldnge mm 154 188
Gewicht kg 2,9 3,7
E Umlenkgetriebe Code 5ULG
Bestell-Nr. 0608810039 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
1l j s Slinge rr St i
ge des otors zzgl. der
Typ. Wirkungsgrad 0,95 Einbauldnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldnge mm 63,8
Gewicht kg 3,2
EC-Motor Code EC305
. [h Bestell-Nr. 0608701019
Einbauldnge mm 304
Gewicht kg 6,4
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6

L

Kleinster Teilkreis-@ dn

mm

86
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Schraubspindeln Baugrofle 5

Versetzter Abtrieb

MERKMALE

» flr enge Lochbilder

» Standard-Werkzeugaufnahmen

» wartungsfrei auf 1 Mio. Volllastzyklen

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

» Arbeitsbereich 50-1.000 Nm
» Abtriebsdrehzahl 5-515 1/min

BaugréBenbedingt kann das tatsachliche Aussehen
der Komponenten von der Abbildung abweichen.
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Schraubspindel Versetzter Abtrieb Messwert- Planeten- EC-Motor
geber getriebe
Arbeits- Abtriebs- Feder- Werkzeugaufnahme Code Bestell-Nr. Code/ Code/ Code/
bereich drehzahl weg Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
1/min
Nm mm
92*-148 15**-515 80 3/4" Vierkant VNK3C281 0608800543 5DMC530 5GE19 EC305
mit Zentrierzapfen VNK3C350 0608800545 0608820116 0608720058 0608701019
VNL3C418 0608800548
200*-365  15**-200 80 1" Vierkant VUK3D316 0608PE0017
mit Zentrierzapfen VUK3D384 0608PE0180
92*-463 5**-145 80 3/4" Vierkant VNK3C281 0608800543 5GE68
mit Zentrierzapfen VNK3C350 0608800545 0608720041
VNL3C418 0608800548
200*-1.000 2**-55 80 1" Vierkant VUK3D316 0608PE0017
mit Zentrierzapfen VUK3D384 0608PE0180

* Je nach Toleranzgrenzen, Schraubstellen-spezifische MFU erforderlich.

Hinweis: MaBangaben zu den Komponenten und 3-D-/CAD-Daten finden Sie unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Versetzter Abtrieb BaugroBBe 5 - Komponenten

.
-
—
a
Versetzter Abtrieb Code VNK3C281 VNK3C350 VNL3C418 VUK3D316 VUK3D384
n Bestell-Nr. 0608800543 0608800545 0608800548 0608PE00O17 0608PE0 180
J;;:“:D Max. Drehmoment Nm 500 500 500 1.000 1.000
Federweg mm 80 80 80 80 80
Federkraft N 40-155 40-155 40-155 150-293 150-293
Untersetzung 1 1 1 2,51 2,51
Typ. Wirkungsgrad 0,92 0,92 0,92 0,9 0,9
Lange A mm 284 353 421 320 388
Einbauldnge mm 482 551 619 572 640
Gewicht kg 11,7 11,7 12,9 30 32
Messwertgeber Code 5DMC530
ﬁ Bestell-Nr. 0608820116 Sie kénnen Ihre Schraubspindel mit einem redundanten
Nenndrehmoment  Nm 530 Sie aie betden Mesewerigeber it dem Adapre. Messwert
Untersetzung 1 geberleitung siehe Seite 140.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 125,5
Gewicht kg 3,7
Redundanzadapter Code 5AR
u':['] Bestell-Nr. 0608810023 Bei der Konfiguration mit redundantem Messwertgeber
Untersetzung 1 verbindet der Adapter die beiden Messwertgeber.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbaulange mm 108
Gewicht kg 2,4
!l Adapter Code 5A
:ﬂ]] Bestell-Nr. 0608810027 Bei der Konfiguration ohne Messwertgeber verbindet der
Untersetzung 1 Adapter den Abtrieb und das Planetengetriebe.
Typ. Wirkungsgrad 1
Einbauldnge mm 48,5
Gewicht kg 2,2
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Planetengetriebe Code 5GE19 5GE68
,ﬂ:[] Bestell-Nr. 0608720058 0608720041
Untersetzung 19,3 67,9
Typ. Wirkungsgrad 0,93 0,9
Einbauldnge mm 154 188
Gewicht kg 2,9 3,7
E Umlenkgetriebe Code 5ULG
Bestell-Nr. 0608810039 Mit dem Umlenkgetriebe vermindern Sie
i w e
ge des otors zzgl.
Typ. Wirkungsgrad 0,95 der Einbaulédnge des Umlenkgetriebes.
Einbauldnge mm 63,8
Gewicht kg 3,2
EC-Motor Code EC305
T 1B Bestell-Nr. 0608701019
Einbauldnge mm 304
Gewicht kg 6,4
Anreihbarkeit der Schraubspindeln (Schraubabstand)
Anzahl der Schraubspindeln 2 3 4 5 6
4 “oé Bl oo b
Kleinster Teilkreis-@ dn VN... 61 71 87 104 122
mm VU... 94 108 133 159 187
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Zubehor fiir Schraubspindeln

WINKELKOPFE MIT ODER OHNE HUB WINKELKOPFE MIT INTEGRIERTEM MESSWERTGEBER
fir Schraubspindel-BaugréBen 4 und 5 — auf Anfrage auf Anfrage

WINKELKOPFE MIT GEGENHALTER BLOCKABTRIEBE
auf Anfrage auf Anfrage
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STECKNUSSKOCHER PROGRAMMAUSWAHLSCHALTER
auf Anfrage auf Anfrage

ZUFUHRZANGEN TELESKOPAUFHANGUNG
auf Anfrage auf Anfrage
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Malligeschneiderte Losungen
und Projekte

HANDHABUNGSGERATE
mit Drehmomentabstiitzung
flir Schraubspindeln und
Handschrauber ErgoSpin

TELESKOP-BALANCER
fir ermidungsfreies Arbei-
ten mit handgeflihrten
Schraubspindeln durch
geringen Verschiebewider-
stand
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ASSISTENZSYSTEME UND AUTOMATISIERTE LOSUN- VOLLAUTOMATISCHE SCHRAUBSTATIONEN
GEN rund um die Schraubstelle auch mit Schraubenzufiihrung, komplett in die Fertigungs-
stral3en integrierbar
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MaBgeschneiderte Losungen und Projekte

ROBOTERGEFUHRTE
MEHRFACHSCHRAUBER
zur Radmontage in der Auto-
mobilindustrie

8-FACHE HINTERACHS-
VERSCHRAUBUNG

mit verstellbarem Teilkreis-
durchmesser und integrier-
tem Nusswechsler
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ACHSMUTTERVERSCHRAUBUNG PLANETENGETRIEBEVERSCHRAUBUNG
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ErgoSpin -
ergonomisch, kraftvoll, handlich

Der ErgoSpin ist nach modernsten ergonomischen Erkenntnissen geformt und passt sich an

die Hand des Werkers an wie ein MaBhandschuh. Die Griffergonomie, das geringe Gewicht und
die optimale Anordnung der Bedien- und Anzeigeelemente erhohen die Leistung. Neu: Fiir Mess-
wertgeber-basierte ErgoSpin-Modelle ist die Funktionalitit Winkelkompensation ab sofort per
Lizenzstick freischaltbar.

» schnelle Inbetriebnahme » ergonomische Handhabung durch ummantelten Winkel-
» flexible Lagerhaltung: nur 1 Leitungstyp fir alle kopf mit Sicherheitsflansch
Varianten » Prozesssicherheit durch lbersichtliche Anzeigeelemente
» hochste Genauigkeit durch digitale Datenlibertragung » Variante CC-ErgoSpin fir funktionskritische Verschrau-
bungen
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VARIANTE ESM
Mittelgriffschrauber mit integrierter, lichtstarker LED zur
Schraubstellenbeleuchtung

VARIANTE GripLine
Winkelschrauber mit kunststoffummanteltem Winkelkopf
flr Kratzschutz, Beriihrschutz und als zweiter Handgriff

VARIANTE SlimLine
Winkelschrauber mit schlankem Winkelkopf fiir gute
Zuganglichkeit

VARIANTE VariolLine
Spielfreie Stirnverzahnung fiir freie Anbindung von Flach-
schlisseln und Sonderabtrieben
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Handschrauber ErgoSpin Mittelgriff-
schrauber ESM fiir sicherheitskritische
Verschraubungen

> mit Vierkant-Werkzeugaufnahme, Schnellwechselfutter,
1/4"oder 3/8"-Vierkant-Werkzeugaufnahme
Arbeitsbereich 1 -35 Nm

Abtriebsdrehzahl 20 - 1.700 1/min

mit integriertem Messwertgeber

geeignet flr sicherheitskritische Verschraubungen
nach VDI/VDE 2862

vvyYwvyy

MERKMALE

» Mittelgriffschrauber, auch fiir schwer zugangliche
Schraubstellen geeignet

» mit integrierter lichtstarker LED (Schraubstellen-
beleuchtung)

» Standard-Werkzeugaufnahmen

» getestet unter Volllast auf 1 Mio. Zyklen ohne Wartung
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ESM MIT VIERKANT-WERKZEUGAUFNAHME

» Arbeitsbereich 1-35 Nm
» Abtriebsdrehzahl 20-1.700 1/min

Arbeits- Max. Werkzeug- Gewicht Einbau- Code Bestell-Nr.
bereich Abtriebs- aufnahme linge

drehzahl
Nm 1/min kg mm
1-12 20**-1.090 1/4" Vierkant 1 190 ESM012SD-G 0608841254
5-25 20**-1.700 3/8" Vierkant 1,4 223 ESMO025SD-G 0608841256
7-35 20**-1.025 3/8" Vierkant 1,4 223 ESM035SD-G 0608841258

ESM MIT SCHNELLWECHSELFUTTER ALS WERKZEUGAUFNAHME
» Arbeitsbereich 2,4-12 Nm
» maximale Abtriebsdrehzahl 1.090 1/min

und spielfreie Stirn-
verzahnung fir freie
Anbindung von
Sonderabtrieben

Arbeits- Max. Werkzeug- Gewicht Einbau- Code Bestell-Nr.
bereich Abtriebs- aufnahme lange
drehzahl
Nm 1/min kg mm
1-12 20**-1.090 1/4" Schnell- 1 201 ESM012QD-G 0608841255
wechselfutter
ESM MIT 3/8"-VIERKANT-WERKZEUGAUFNAHME
» Arbeitsbereich 5-25 Nm
» maximale Abtriebsdrehzahl 1.700 1/min
Arbeits- Max. Werkzeug- Gewicht Einbau- Code Bestell-Nr.
bereich Abtriebs- aufnahme linge
drehzahl
Nm 1/min kg mm
5-25 20**-1.700 3/8" Vierkant 1,4 223 ESMO25HT-G 0608841257

Hinweis: Sonderabtriebe und Planetengetriebe flir den ErgoSpin finden Sie unter ,,Zubeh6r Handschrauber ErgoSpin/CC-

ErgoSpin“ auf Seite 94.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Handschrauber ErgoSpin GripLine
fuir sicherheitskritische Verschraubungen

» Arbeitsbereich 1-75 Nm

» Abtriebsdrehzahl 20-1.000 1/min

» mit integriertem Messwertgeber

> geeignet flir sicherheitskritische Verschraubungen

nach VDI/VDE 2862
MERKMALE
» Standard-Werkzeugaufnahmen
» Zustandsanzeige uber LEDs, rundum sichtbar
» getestet unter Volllast auf 1 Mio. Zyklen ohne Wartung
Arbeitsbereich  Max. Abtriebs- Werkzeugaufnahme Gewicht Einbauldnge Code Bestell-Nr.
drehzahl

Nm 1/min kg mm
1-13 20**-1.000 1/4" Vierkant 1,3 385 ESA013G-G 0608841225
6-30 20**-800 3/8" Vierkant 1,6 423,5 ESA030G-G 0608841226
8-40 20**-1.000 3/8" Vierkant 1,8 437 ESA040G-G 0608841227
11-56 20**-710 3/8" Vierkant 1,9 453 ESA056G-G 0608841228
13-65 20**-610 1/2" Vierkant 1,9 453 ESA065G-G 0608841229
15-75 20**-530 1/2" Vierkant 2,1 454 ESA075G-G 0608841230

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls méglich. Priifung erforderlich.
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Handschrauber ErgoSpin SlimLine
fuir sicherheitskritische Verschraubungen

87

» Arbeitsbereich 1-220 Nm

» Abtriebsdrehzahl 20-1.000 1/min

» mit integriertem Messwertgeber

> geeignet flir sicherheitskritische Verschraubungen

nach VDI/VDE 2862
MERKMALE
» Winkelkopf verwechslungssicher codiert und
in 15°-Schritten dreh- und feststellbar
» Zustandsanzeige lber LEDs, rundum sichtbar
» getestet unter Volllast auf 1 Mio. Zyklen ohne Wartung
Arbeitsbereich Max. Abtriebs- Werkzeugaufnahme Gewicht Einbauldnge Code Bestell-Nr.
drehzahl

Nm 1/min kg mm
1-13 20**-1.000 1/4" Vierkant 1,3 382 ESA013S-G 0608841205
6-30 20**-800 3/8" Vierkant 1,6 416 ESA030S-G 0608841206
8-40 20**-1.000 3/8" Vierkant 1,7 434 ESA040S-G 0608841207
11-56 20**-710 3/8" Vierkant 1,9 446 ESA056S-G 0608841208
13-65 20**-610 1/2" Vierkant 1,9 448 ESA065S-G 0608841209
15-75 20**-530 1/2" Vierkant 2 450 ESA075S-G 0608841210
20-100 20**-630 1/2" Vierkant 3,1 492 ESA100S-G 0608841211
30-150 20**-380 1/2" Vierkant 3,8 531 ESA150S-G 0608841212
44-220 20**-260 3/4" Vierkant 4 541 ESA220S-G 0608841213

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Handschrauber ErgoSpin VariolLine
fuir sicherheitskritische Verschraubungen

vvyywyy

MERKMALE
» erweiterte Anwendungsmoglichkeiten in Verbindung
mit Sonderabtrieben (z.B. Flachschliisseln)

Arbeitsbereich 1-146 Nm

Abtriebsdrehzahl 20 -1.700 1/min

mit integriertem Messwertgeber

geeignet flr sicherheitskritische Verschraubungen

nach VDI/VDE 2862

» mit Abtriebsadaptern einsetzbar als Schraubspindel

» voll robotertauglich

» Zustandsanzeige lGber LEDs, rundum sichtbar

» getestet unter Volllast auf 1 Mio. Zyklen ohne Wartung

Arbeitsbereich  Max. Abtriebs- Werkzeugaufnahme Gewicht Einbauldnge Code Bestell-Nr.

drehzahl

Nm 1/min kg mm

1-12 20**-1.090 Basismaschine ohne Ab- 1,1 333 ESV012-G 0608841244

5-25 20**-1.700 trieb und mit spielfreier 74 4 365 ESV025-G 0608841245
— Stirnverzahnung fur freie

10-50 20**-830 Anbindung von Flach- 1,5 375 ESVO050-G 0608841246

14-73 20**-900 schlisseln und Sonder- 2,4 406 ESV073-G 0608841247

29-146 20%*-420 abtrieben 2,8 430 ESV146-G 0608841248

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Handschrauber CC-ErgoSpin Mittelgriff-
schrauber ESM fiir funktionskritische
Verschraubungen

» Arbeitsbereich 2,4-25 Nm
» Abtriebsdrehzahl 20-1.700 1/min
» stromgesteuerter Handschrauber
» geeignet fur funktionskritische Verschraubungen
nach VDI/VDE 2862
MERKMALE
» mit integrierter lichtstarker LED (Schraubstellen-
beleuchtung)
» Standard-Werkzeugaufnahmen
» getestet unter Volllast auf 1 Mio. Zyklen ohne Wartung
Arbeitsbereich  Max. Abtriebs- Werkzeugaufnahme Gewicht Einbauldnge Code Bestell-Nr.
drehzahl
Nm 1/min kg mm
2,4-12 20**-1.090 1/4" Schnellwechselfutter 1 201 CC-ESM012QD 0608841089
5-25 20**-1.700 3/8" Vierkant und spiel- 1,4 223 CC-ESMO25HT 0608841094

freie Stirnverzahnung fir
freie Anbindung von Son-
derabtrieben

Hinweis: Sonderabtriebe und Planetengetriebe fiir den ErgoSpin finden Sie unter ,Zubeh6r Handschrauber ErgoSpin/CC-ErgoSpin“ auf Seite 98.

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Prifung erforderlich.
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Handschrauber CC-ErgoSpin SlimLine
fuir funktionskritische Verschraubungen

» Arbeitsbereich 6-100 Nm
» Abtriebsdrehzahl 20-1.000 1/min
» stromgesteuerter Handschrauber
» geeignet fur funktionskritische Verschraubungen
nach VDI/VDE 2862
MERKMALE
» Winkelkopf verwechslungssicher codiert
und in 15°-Schritten dreh- und feststellbar
» Zustandsanzeige uber LEDs, rundum sichtbar
» getestet unter Volllast auf 1 Mio. Zyklen ohne Wartung
Arbeitsbereich  Max. Abtriebs- Werkzeugaufnahme Gewicht Einbauldnge Code Bestell-Nr.
drehzahl
Nm 1/min kg mm
6-30 20**-800 3/8" Vierkant 1,6 416 CC-ESA030S 0608841087
8-40 20**-1.000 3/8" Vierkant 1,7 434 CC-ESA040S 0608841088
20-100 20**-630 1/2" Vierkant 3,1 492 CC-ESA100S 0608841092

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Priifung erforderlich.
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Handschrauber CC-ErgoSpin VariolLine
fuir funktionskritische Verschraubungen

» Arbeitsbereich 2,4-146 Nm
» Abtriebsdrehzahl 20-1.090 1/min
» stromgesteuerter Handschrauber
» geeignet fur funktionskritische Verschraubungen
nach VDI/VDE 2862
MERKMALE
> erweiterte Anwendungsmoglichkeiten in Verbindung
mit Sonderabtrieben
» mit Abtriebsadaptern einsetzbar als Schraubspindel
» voll robotertauglich
» Zustandsanzeige liber LEDs, rundum sichtbar
> getestet unter Volllast auf 1 Mio. Zyklen ohne Wartung
Arbeitsbereich  Max. Abtriebs- Werkzeugaufnahme Gewicht Einbauldnge Code Bestell-Nr.
drehzahl
Nm 1/min kg mm
2,4-12 20**-1.090 Basismaschine ohne Ab- 1,1 333 CC-ESV012 0608841090
10-50 830 trieb und mit spielfreier 75 376 CC-ESV050 0608841093
Stirnverzahnung fir freie
29-146 420 2,8 430 CC-ESV146 0608841091

Anbindung von Flach-
schliisseln und Sonder-
abtrieben

** Niedrigere Drehzahl gegebenenfalls moglich. Priifung erforderlich.

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG



92 Rexroth Schraubsysteme | Handschrauber ErgoSpin

Abtriebe fiir
ErgoSpin/CC-ErgoSpin VarioLine

In Verbindung mit Handhabungsgeraten und Abtriebsadaptern wird der Handschrauber Vario-
Line zur Schraubspindel. Er bietet so erweiterte Anwendungsmaoglichkeiten und ist zudem voll
robotertauglich.

WINKELKOPFE
Sie kénnen unterschiedliche Winkelkopfe auf den ErgoSpin  Mit einem Winkelkopf fiir Sonderabtriebe kénnen Sie z.B.
VarioLine montieren. Dadurch wird lhr ErgoSpin zum flexi- Flachschliissel an den VarioLine montieren.

bel einsetzbaren Handschrauber.

KOMBINATIONSMOGLICHKEITEN VARIOLINE UND WINKELKOPFE

ErgoSpin Code Werkzeug- Gewicht Max. Unter- Typ. Bestell-Nr.
VarioLine aufnahme Dreh- setzung Wirkungs-
Code moment ** grad
kg Nm
ESV005/ WHO13S  1/4" Vierkant 0,2 13 1,1 0,95 3608876051
CC-ESVOOS  "\Ho13G*  1/4" Vierkant 0,2 13 1,1 0,95 3608876052
ESV012/ WHO13S  1/4" Vierkant 0,2 13 1,1 0,95 3608876051
CC-ESVO12 "\wH013G*  1/4" Vierkant 0,2 13 1,1 0,95 3608876052
ESV025 WHO040S  3/8" Vierkant 0,4 40 1,73 0,95 3608876055
WHO40G*  3/8" Vierkant 0,4 40 1,73 0,95 3608876056
ESV050/ WHO056S  3/8" Vierkant 0,5 56 1,16 0,95 3608876057
CC-ESVO50  "\wHos6G*  3/8" Vierkant 0,6 56 1,16 0,95 3608876058
WHO065S  1/2" Vierkant 0,5 65 1,35 0,95 3608876059
WHO65G*  1/2" Vierkant 0,7 65 1,35 0,95 3608876060
WHO75S  1/2" Vierkant 0,5 75 1,56 0,95 3608876061
WHO75G*  1/2" Vierkant 0,7 75 1,56 0,95 3608876062
ESV073 WH100S  1/2" Vierkant 0,7 100 1,42 0,95 3608876063
ESV0146/  WH150S  1/2" Vierkant 1,0 150 1,1 0,95 3608876064
CC-ESV146  \wHo20s  3/4" Vierkant 1,3 220 1,59 0,95 3608876065
ErgoSpin Code Werkzeug- Gewicht Max. Unter- Typ. Bestell-Nr.
VarioLine aufnahme Dreh- setzung Wirkungs-
Code moment ** grad
kg Nm
ESV025 WHS040  3/8" Vierkant 0,5 40 1,73 0,95 3608876081
ESV050/ WHS075  1/2" Vierkant 0,7 75 1,56 0,95 3608876082
CC-ESV050
ESV073 WHS100  1/2" Vierkant 0,9 100 1,42 0,95 3608876083

* Kunststoffummantelter Winkelkopf als zweiter Handgriff (Variante GripLine).
** Wert bezieht sich auf Winkelkopf.
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GERADABTRIEBE

Geradabtriebe machen aus dem ErgoSpin VarioLine einen
Geradschrauber. Ob vertikal aufgehangt, als handgehalte-
ner Geradschrauber, als handgefiihrte Anwendung oder in
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KOMBINATIONSMOGLICHKEITEN VARIOLINE UND GERADABTRIEBE*

ABTRIEBSADAPTER
Mit Abtriebsadaptern kdnnen Sie den ErgoSpin VarioLine
mit Abtrieben der BaugroBen 2, 3 und 4 fir Schraubspin-

Verbindung mit Handhabungsgeraten, die Kombination
VarioLine und Geradabtrieb bietet immer eine ergonomi-
sche Losung fir Schraubfalle bis 12 Nm.

ErgoSpin Arbeits- Werkzeug- Unter- Typ. Einbau- Gewicht Code Bestell-Nr.
VarioLine bereich aufnahme setzung Wir- lange
Code kungs-
Nm grad mm kg
ESV005 1-5 1/4" Vierkant 1 1 31,5 0,1 ESISA012 0608810047
1-5 1/4" Schnell- 1 1 31,5 0,1 ESIQA012 0608810048
wechselfutter
ESV0O12/ 2,4-12 1/4" Vierkant 1 1 31,5 0,1 ESISA012 0608810047
cC- 2,4-12 1/4" Schnell- 1 1 31,5 0,1 ESIQA012 0608810048
ESVO012

wechselfutter

deln kombinieren und so als Schraubspindel einsetzen.

KOMBINATIONSMOGLICHKEITEN VARIOLINE UND ABTRIEBSADAPTER*

ErgoSpin Arbeits- Werkzeug- Unter- Typ. Einbau- Gewicht Code Bestell-Nr.
VarioLine bereich aufnahme setzung Wir- lange
Code kungs-

Nm grad mm kg
ESV005 1-5 BaugroBe 2 1 1 41,4 0,1 ESOA012 0608810049
ESV0O12/ 2,4-12 BaugroBe 2 1 1 41,4 0,1 ESOA012 0608810049
CC-ESV012
ESV025 5-25 BaugroBe 3 1 1 40,3 0,1 ESOA025 0608810050
ESV050/ 10-50 BaugroBe 3 1 1 41,2 0,2 ESOA050 0608810051
CC-ESV050
ESV073 14-73 BaugroBe 4 1 1 44,5 0,3 ESOA073 0608810052
ESV146/ 29-146 BaugroBe 4 1 1 44 0,3 ESOA146 0608810053
CC-ESV146

* Sonderabtriebe auf Anfrage.
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Zubehor
Handschrauber ErgoSpin/CC-ErgoSpin

ABLAGE FUR WINKELSCHRAUBER UND

GERADSCHRAUBER
Code Bestell-Nr.
ESAT 3608876626

SENSORIK ZUR ANWESENHEITSABFRAGE

auf Anfrage

Rexroth

ABLAGE FUR MITTELGRIFFSCHRAUBER ESM

Code Bestell-Nr.
ESMT 3608877433

SENSORIK ZUR ANWESENHEITSABFRAGE

auf Anfrage

DREHBARE AUFHANGUNG
Code 2 ErgoSpin Bestell-Nr. Gewicht
mm g
ESMH1 50 ESA005-075 3608875426 100
ESV005-050
ESMH2 63 ESA100-220 3608875921 145
ESV073-146

DREHBARE AUFHANGUNG MIT VERLANGERUNG

auf Anfrage

Wy AUFHANGUNG FUR ERGOSPIN MITTELGRIFFSCHRAUBER
/ \ Code Bestell-Nr.
ESMB 3608876767
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VERLANGERUNG

Code Einbauldange ErgoSpin Bestell-Nr.

mm

ESETO040 200 ESA040 / ESV025 auf Anfrage
ESETO056 250 ESA056 / ESV0O50

ESET065 250 ESA065 / ESV050

ESETO75 250 ESAQ075 / ESV0O50

ESET100 250 ESA100 / ESVO73

ZUSATZHANDGRIFF

Code ErgoSpin Bestell-Nr.

ESMH12 ESM012SD, ESM012QD 3608877111

ESMH25 ESM025SD, ESMO25HT, 3608877112
ESMO035SD

VERTIKALE AUFHANGUNG

Code ErgoSpin Bestell-Nr. Gewicht
g
ESMV ESA / ESV 3608875435 180

STARTHEBELVERLANGERUNG FUR GERADSCHRAUBER
INKL. VERTIKALER AUFHANGUNG

Code ErgoSpin Bestell-Nr. Gewicht
g
ESTE ESA005-075 3608876175 235
ESV005-050
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Zubehor Handschrauber ErgoSpin/CC-ErgoSpin

HUBVERGROSSERUNG
Code Bestell-Nr.
ESSE 3608876746

ADAPTER MIT BOHRUNG FUR HANDHABUNGSGERATE

Code ErgoSpin Bestell-Nr.
ESCU1B ESA005-075, ESV005-050 3608876459
ESCU2B ESA100-220, ESV073-146 3608876409

ADAPTER OHNE BOHRUNG FUR HANDHABUNGSGE-

v
&2
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Code ErgoSpin Bestell-Nr.
ESCU1F ESA005-075, ESV005-050 3608876751
ESCU2F ESA100-220, ESV073-146 3608876749
MONTAGEHILFE FUR WINKELKOPFE

Code Bestell-Nr.
ESWM 3608876473

DREHMOMENTABSTUTZUNG MIT/OHNE BALANCER

auf Anfrage

Sie konnen aus einer Vielzahl von Varianten wahlen. Die
Abstlitzungen unterscheiden sich hinsichtlich Schraubrich-
tung (vertikal/horizontal), Auszugslange und Drehmoment-
bereich.
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STECKNUSSKOCHER

auf Anfrage

Wahlen Sie aus einer Vielzahl von Varianten. Die Stecknuss-
kocher sind mit vier oder acht Steckplatzen verfligbar und
konnen durch zusatzliche Module bis auf 32 Steckplatze
erweitert werden. Folgende Anschlussvarianten sind verfug-
bar: Feldbusanschliisse (PROFIBUS, PROFINET, Ethernet/
Open Modbus UDP/TCP), 24 1/0O, Open Protocol und WLAN.

ERGOSPIN MIT INTEGRIERTEM SCANNER

auf Anfrage

PLANETENGETRIEBE FUR HOHE DREHMOMENTE
BIS ZU 1.000 NM

auf Anfrage

FLACHABTRIEB FUR ERGOSPIN-MODELLE

auf Anfrage
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Zubehor Handschrauber ErgoSpin/CC-ErgoSpin

PROGRAMMAUSWAHLSCHALTER

auf Anfrage

BREMSEN

auf Anfrage

HANDHABUNGSGERAT

auf Anfrage
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Funktion Winkelkompensation

FUNKTIONALITAT

Werkzeugbewegung » Funktionalitat verfligbar fir alle neuen Handschrauber

gegen Schraubrichtung (-AW) ErgoSpin

» Ausgleich der Werkerbewegung durch dreiachsige
Sensorik in Echtzeit

» Messung und Ausgabe der tatsachlich programmierten
Drehwinkelwerte ungeachtet der Werkerbewegung

» Erhohung der Qualitat der Verschraubung insbesondere
bei drehwinkelgesteuerten Verschraubungen

» keine Ausrichtung des Bosch-Gyrosensors notwendig,
da es sich um eine Dreiachssensorik handelt

Werkzeugbewegung
in Schraubrichtung
Schraubrichtung | (+AW)

. Kompensation der

{’ \(‘I Werkzeugbewegung
AN /

LIZENZ-STICK
Die Funktion Winkelkompensation ist fiir das Rexroth-
Schraubsystem 350 ab der Softwareversion V2.500 verfug-
- bar. Die Aktivierung der Funktion Winkelkompensation

Rexroth erfolgt lber eine Lizenz, die liber einen Lizenz-Stick erhalt-
BOSCh Group lich ist. Jeder Lizenz-Stick enthalt genau eine Lizenz flr

~ einen Schraubkanal. Der Lizenz-Stick muss zur Ausfiihrung

' ; der Funktion in der entsprechenden Steuereinheit (Schnitt-
stelle X3U1, X3U2) gesteckt sein.

KOSTENLOSE DEMOZEIT
Die Funktion Winkelkompensation kann fiir eine Zeit von

LIZENZ-STICK maximal 30 Tagen ohne Lizenzierung getestet werden.
Code Bestell-Nr. Diese Freischaltung ist fiir jeden Kanal auf jeder Steuerung
LS-ESG 1-fache Lizenz 0 608 830 307 nur einmal aktivierbar.

HINWEIS

Veranderungen der Winkelkopfeinstellung sind méglich
- Infos hierzu finden Sie in der Konfigurationsbeschrei-
bung.
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Steuerungs- und
Leistungselektronik

Die Hardware-Plattform beruht auf zukunftsweisenden Technologien und sorgt damit fiir
Investitionssicherheit. Sie wurde speziell fiir den industriellen Einsatz entwickelt. Systembox
und Kompaktsystem erfiillen ohne Einschrinkung die Schutzklasse IP54.

kompakt und hochleistungsfahig

sichere, schnelle Inbetriebnahme

robust: IP54

Mischbetrieb Schraubspindeln/ErgoSpin bei SB356
Ubersichtliche Bedien- und Anzeigeelemente

flexible Anbindung an Steuerungs- und Archivierungs-

vV vVvyVvyyvwvyveypy

systeme
» hohe Prozesssicherheit durch systeminterne Selbst-
diagnose
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Hochste Flexibilitdt in der Steuerungskonfiguration -
hier einige Kombinationen aus der Vielzahl von Moéglichkeiten:

Ein Schrauber - viele Schrauber?

KOMPAKTSYSTEM ODER MODULARSYSTEM
» 1 Schraubkanal = Kompaktsystem CS351 Seite 102
» 2 bis 40 Schraubkanale = Modularsystem 350 Seite 108

Modularsystem 350 - wohin mit den Systemkomponenten?

BAUGRUPPENTRAGER BT ODER SYSTEMBOX SB
» Der Baugruppentrager ist flir die Montage in einem Schaltschrank vorgesehen.
» Schaltschranklose Schraubsysteme sind mit der Systembox SB356 moglich.

Einheitlich kommunizieren - die Kommunikationseinheit KE

BESTUCKUNG ERSTER BAUGRUPPENTRAGER BT/ERSTE SYSTEMBOX SB
» Versorgungsmodul VM

» Kommunikationseinheit KE
» Steuereinheiten SE max. 3 SE pro BT/SB
» Leistungsteile LTS (Schraubspindel)/ LTE (ErgoSpin) max. 5 LTS/LTE pro BT/SB

Aus 1 mach 2 - aus 2 mach 3...

KOPPELN MEHRERER BAUGRUPPENTRAGER BT/SYSTEMBOXEN SB

» Mehrere BT/SB werden mit Netzwerkkopplern NK verbunden. Bestlickung ab 2. BT /SB:
» Ab 2. BT/SB ist keine KE erforderlich. max. 3 SE pro BT/SB
» An ihrer Stelle kann ein weiteres LTS /LTE platziert werden. max. 6 LTS/LTE pro BT/SB

R9990002648 DE/2028-05 Bosch Rexroth AG
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Kompaktsystem CS351

Ein modernes und lUberzeugendes Design ordnet die MERKMALE

Bedien- und Ableseeinheiten sowie die Anschliisse benut- kompakt und hochleistungsfahig
zerfreundlich an. Die klare Gliederung des CS351 ermog- klarer Systemaufbau

licht ein intuitives Bedienen ohne komplizierte Konfigura- sichere und schnelle Inbetriebnahme
Schraubergebnis im Blick, inklusive Kurven
Gbersichtliche Bedien- und Anzeigeelemente
robust: IP54, EMV-Hartegrad IV

USB und Ethernet-basierte Bussysteme
flexible Anpassung an neue Aufgaben

tion.

Das Gehause, nicht gréBer als ein Mini-Tower, erfiillt ohne
Einschrankung die Schutzklasse IP54. Sein Inneres vereint
kompakte Leistungselektronik und Ethernet-basierte Bus-
systeme mit der neuen hochleistungsfahigen Steuerungs-
generation 350.

VvV VVvVYYy

TFT mit Touchscreen
oder Display

abriebfestes
Kennzeichnungsschild

leicht zugangliche
USB-Programmierschnittstelle

Statusanzeige
Uber LEDs

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05



Ein-/Aus-Schalter

Netzanschluss
fir 120 V/230V

Kabelkanal
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klappbare und abnehmbare
Schnittstellenabdeckung

leicht zugéngliche
USB-Programmierschnittstelle

zukunftsfahige Erweiterung
durch Schnittstellenmodule

Fl-Schutzschalter

T

P,

Kabeldurchfiihrungen

Anschlussleitung

hochwertiges
Aluminiumgehause

Aufhangeleisten oben und unten
fir eine einfache Montage

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Kompaktsystem CS351 - Modellvarianten

KOMPAKTSYSTEM CS351...-G...
HOCHWERTIGER TFT MIT TOUCHSCREEN UND
GROSSEM BETRACHTUNGSWINKEL
Auflosung: 640x480

DisplaygrofBe: 6,5 Zoll

Istwertanzeige

Schraubkurvendarstellung
Parameteranderung

Ethernet on Board

Schraubprogrammauswahl

99 Schraubprogramme und 1 Lésungsprogramm

VvV VvV VvYvVvyVvyvy

KOMPAKTSYSTEM CS351...-D...

DISPLAY-VERSION MIT DVI-SCHNITTSTELLE

» Istwertanzeige

» Anschluss von externem DVI-Monitor und Eingabegerat
» Ethernet on Board

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Kompaktsystem fiir Code Gewicht Bestell-Nr.
kg

ErgoSpin CS351E-G 9,7 0608830258
CS351E-D 9,5 0608830257
CS351E-G IL 9,7 0608830275
CS351E-D IL 9,5 0608830274
CS351E-D NK 9,9 0608830281

Schraubspindel CS351S-G 9,7 0608830255
CS351S-D 9,5 0608830254
CS351S-G IL 9,7 0608830277
CS351S-D IL 9,5 0608830276
CS351S-D NK 9,9 0608830282

Hinweis: Eine Ubersicht der Leitungen finden Sie unter ,Rexroth-Leitungen® ab Seite 136.

CS351

» Abmessungen (HxBxT): 358x210x253 mm

einfachste Aufhangung auch fiir enge Bereiche
aufklappbare und abnehmbare Schnittstellenabdeckung
hochste Flexibilitat und Zukunftssicherheit durch
Schnittstellenmodule

Schutzklasse IP54

Spannungsversorgung 120 V* und 230V

vV vy

Netzanschlussleitung fiir 230 V im Lieferumfang
Motor-Stopp-Schnittstelle

Fl-Schutzschalter bei CS351E-...
Anschlussleitung wechseln — ohne Werkzeug

vV vVvyVvyYysy

* Die Drehzahl der Motoren der BG 5 bei einer Spannungs-
versorgung von 120 V ist um 15 Prozent geringer als
bei 230 V. Das Drehmoment der Motoren der BG 5 bei
einer Spannungsversorgung von 120 V ist um 30 Prozent
geringer als bei 230 V.

CS351...1L

> integrierte Logik

» frei programmierbar nach IEC 61131-3

» einfache Automatisierung rund um die Schraubaufgabe

CS351...NK
» vernetzbar iber Netzwerkkopplerleitung
mit KE350/KE350G IL als zusatzlicher Schraubkanal
» vollstdndige Systembusdiagnose
» zentraler Datenausgang lber KE350/KE350G IL

HINWEIS

Die technischen Daten zur Steuerungselektronik entneh-
men Sie bitte der Montageanleitung unter:
www.boschrexroth.com/schraubtechnik

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Kompaktsystem CC-CS351

fiir CC-ErgoSpin

MERKMALE

sichere und schnelle Inbetriebnahme
Schraubergebnis im Blick

robust: IP54, EMV-Hartegrad IV

USB- und Ethernet-Schnittstelle

klarer Systemaufbau

flexible Anpassung an neue Aufgaben
Ubersichtliche Bedien- und Anzeigeelemente
System nicht feldbusfahig; 24-V-E/A

vV VvV VvYvVvYVvyy

» fur die Steuerung von CC-ErgoSpin
Handschraubern

» flr Verschraubungen der Klassen B und C
nach VDI/VDE 2862

HINWEIS

Die technischen Daten zur Steuerungselektronik entneh-
men Sie bitte der Montageanleitung unter:
www.boschrexroth.com/schraubtechnik

Kompaktsystem fiir Code Gewicht Bestell-Nr.
kg
CC-ErgoSpin CC-CS351E-D 9,5 0608830289

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Steckplatze und Anschliisse

Damit das Kompaktsystem heute und in Zukunft optimal in
lhre Steuerungsumgebung passt, sind drei freie Steck-
platze flr Schnittstellenmodule vorhanden, die ab Werk
mit Blindplatten abgedeckt sind.

CS351

107

Die Kompaktsysteme CS351E-D... und CS351S-D... haben
darlber hinaus eine DVI-Schnittstelle zum Anschluss eines
externen Monitors und einen zugehorigen USB-Riickkanal.

-

Steckplatz A zum Einsatz von
Feldbusmodulen (bei CC-CS351
ohne Funktion)

USB-Host-Schnittstelle
(nur CS351S-D und CS351E-D)

Schnittstelle zum Anschluss
eines externen DVI-Monitors

(nur CS351S-D und CS351E-D)

Steckplatz fiir Massenspeicher
CF350 1GB

Ethernet-Schnittstelle

Serielle Schnittstelle

Zwei USB-Schnittstellen
Motor-Stopp-Schnittstelle
Zwei Steckplatze (B1, B2) zum

Einsatz von 24-V-E/A-Schnitt-
stellenmodulen

Steckplatz Feldbus /Bezeichnung Code Bestell-Nr. Seite
A PROFIBUS DP IMpdp 0 608 830 266 134
DeviceNet IMdev 0 608 830 267 134
PROFINET IO IMpnio 0 608 830 272 134
PROFINET IO IMpnio2 0608 830 312 134
EtherCat IMecat 0 608 830 302 135
Ethernet/IP IMenip 0 608 830 271 135
Ethernet/IP IMenip2 0 608 830 313 135
Modbus TCP IMmtcp 0608 830 273 135
B 24-V-E/A-Schnittstelle IM24V 0 608 830 259 135
X6C1 Massenspeicher CF350 1GB 0 608 830 318 129
XDAC1/XDAC2 Netzwerkkopplerleitung NKLO.6 3608 877 369 139/143
NKLO02 3608 877 370
NKLOO05 3608 877 371
NKLO10 3608877 372
NKLF* 3608877 373/...

Hinweis: Eine Ubersicht der Leitungen finden Sie unter ,Rexroth-Leitungen® ab Seite 136.

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Modularsystem

Mehrkanal-Schraubsystem

ausbaubar bis auf 40 Schraubkanale
Mischbetrieb Schraubspindeln/ErgoSpin
einfaches Programmieren

wahlweise in Baugruppentrager

oder Systembox

» einfache Installation durch Modularitat

vVvYvyyvyy

Zur Aufnahme der Steuerungs- und Leistungselektronik sind
im Modularsystem die Systembox SB356 und der Baugrup-
pentrager BT356 aus langlebigem Edelstahl erforderlich.

Neben dem Versorgungsmodul VM350 kénnen BT/SB mit
bis zu sechs Schraubkandlen bestiickt werden. Die
Schraubkanale bestehen aus einer Steuereinheit SE352
oder SE352M, die bis zu zwei Leistungsteile LTS350D fiir
Schraubspindeln oder LTE350D fiir Handschrauber
ErgoSpin steuert. Der Mischbetrieb von Schraubspindel
und ErgoSpin ist an einer SE352 oder SE352M jederzeit
moglich.

Die systeminterne und -externe Kommunikation tGbernimmt
die Kommunikationseinheit KE350 oder KE350G IL. Sie
wird anstelle des sechsten Leistungsteils in den duBersten
Steckplatz von BT/SB eingesteckt.

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

Der Baugruppentrager BT356 ist
fir den Einbau in Schaltschran-

Die spritzwassergeschiitzte
Systembox SB356 ist fur den

schaltschranklosen Betrieb in ke
industrieller Umgebung prades- vorgesehen
tiniert

Mit der KE350 oder KE350G IL in der ersten SB/im ersten
BT kénnen Sie iber Netzwerkkoppler NK350 oder NK350S
und Netzwerkkopplerleitungen NKL bis zu 16 BT/SB mitein-
ander vernetzen.

In der KE350G IL ermdglicht Ihnen die integrierte frei
programmierbare Logik nach IEC 61131-3 alle Automati-
sierungsmoglichkeiten rund um die Schraubaufgabe.

Nicht verwendete Steckplatze miissen aus Sicherheits-
griinden und aus Griinden der elektromagnetischen Ver-
traglichkeit mit Blindplatten verschlossen werden.
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1 BAUGRUPPENTRAGER /SYSTEMBOX FUR BIS ZU
5 SCHRAUBKANALE UND KOMMUNIKATIONSEINHEIT

BT Baugruppentrager
Lrs/ R Lts/| Lts /BB Lts /NG SB Systembox

vM | SEIREY

LTE | LTE LTE | LTE Sl VM Versorgungsmodul
%] q q g .
5! KE Kommunikationseinheit
b4
= SE Steuereinheit

LTS Leistungsteil flir Schraubspindeln
LTE Leistungsteil fir Handschrauber ErgoSpin
NK Netzwerkkoppler

KOMBINATION MEHRERER BAUGRUPPENTRAGER/
SYSTEMBOXEN FUR BIS ZU 40 SCHRAUBKANALE

» maximal 6 Schraubkanale pro BT/SB

vM | SEIREY]
LTE

LTS /B3| LTS /| LTS /BB LTS /| LTS/
LTE LTE | LTE LTE | LTE » maximale Gesamtlange aller Netzwerkkopplerleitungen

150 m

NK350

» maximale Lange einer Netzwerkkopplerleitung 50 m

» Bedienung von maximal 40 Schraubkanalen mit einer
KE350 (bis zu 16 Netzwerkkoppler)

» sicherer und diagnosefahiger interner Systembus

» Mehrfarb-LED am Netzwerkkoppler zur Anzeige
des Netzwerkstatus
VM B2 LTS/ LTS/ BB LTS /| LTS /BBl LTS /| LTS/
LTE | LTE LTE | LTE LTE | LTE » Form und Timing der ankommenden Signale werden auf-
bereitet und dem nachsten NK350 bereitgestellt

NK350

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Systembox SB356

» zur Aufnahme der Steuerungs- und Leistungselektronik
flr bis zu sechs Schraubkanale
» Schutzklasse IP54

MERKMALE

» ausgelegt fiir den schaltschranklosen Betrieb

» fiir Vernetzung von bis zu 16 BT/SB (mit Netzwerk-
koppler NK350 oder NK350S und Netzwerkkoppler-
leitungen NKL)

» kompakte Abmessungen

» hohe Packungsdichte

» Handschrauber und Stationarspindeln
im Mischbetrieb méglich (ausgenommen CC-ErgoSpin)

» schnelles Austauschen der Steuerungs- und Leistungs-
komponenten

» SchlieBung 3 mm (3608874027)

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Code Abmessungen B x H x T Gewicht unbestiickt Bestell-Nr.
mm kg
SB356 510x600x470 55 0608830251
Bestiickung Systembox SB356 Bis 5 Kanile Bis 40 Kanile Info Seite
1 x SB356 mehrere SB356
Systembox erste Systembox weitere Systemboxen
SB356 SB356 SB356
Anzahl Steckplatze Anzahl Steckplatze Anzahl Steckplatze
je SB356
Versorgungsmodul VM350 1 1 1 125
Kommunikationseinheit KE350 1 1 - 128
Steuereinheit SE352/SE352M 3 3 3 126
Leistungsteil LTS350D/LTE350D 5 5 6 127
Schraubkanale 5 5 6 123/132
Netzwerkkoppler NK350S /NK350 - 1 x NK350S 1 x NK350 129
BLINDPLATTEN
Freibleibende Einschiibe werden mit Blindplatten - .
geschlossen. Zwei Versionen stehen hierflir zur Verfligung:
BP351 verschliet einen KE- bzw. LT-Schacht, BP352
verschlieB3t einen SE- und einen LT-Schacht gemeinsam.
T L2

SONDERSCHLIESSUNGEN FUR SB356

BENOTIGTE ANZAHL AN BLINDPLATTEN FUR
BAUGRUPPENTRAGER BT356 MIT KE350

Code Bestell-Nr. Anzahl Kanile BP351 BP352
E1 3608874026 3608878058 3608878060
E16 3608874109 1 2 2
e it 3608874028 2 1 2
@  Daimler 3608874029 3 1 1
@ 7mm 3608874030 4 0 1
5 0 0

* Standardausfiihrung.

Hinweis: Die technischen Daten zur Steuerungselektronik entnehmen Sie bitte der Montageanleitung unter: www.boschrexroth.com/schraubtechnik.

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Baugruppentrager BT356

MERKMALE

» zur Aufnahme der Steuerungs- und Leistungselektronik
flr bis zu sechs Schraubkanale

» zur Montage im Schaltschrank oder per Befestigungs-
winkeln an einer Montageplatte

» fiir Vernetzung von bis zu 16 BT/SB (mit Netzwerk-
koppler NK350 oder NK350S und Netzwerkkoppler-
leitungen NKL)

» kompakte Abmessungen

Code Abmessungen BxH x T Gewicht unbestiickt Bestell-Nr.

mm kg
BT356 310x483x381 7 0608830253
Bestiickung Systembox BT356 Bis 5 Kanile Bis 40 Kanile Info Seite

1 x BT356 mehrere BT356

Baugruppentrager erster Baugruppen- weitere Baugruppen-

BT356 trager BT356 trager BT356

Anzahl Steckplitze Anzahl Steckplitze Anzahl Steckplatze

je BT356

Versorgungsmodul VM350 1 1 1 125
Kommunikationseinheit KE350 1 1 - 128
Steuereinheit SE352/SE352M 3 3 3 126
Leistungsteil LTS350D/LTE350D 5 5 6 127
Schraubkanéle 5 5 6 123/132
Netzwerkkoppler NK350S / NK350 - 1 x NK350S 1 x NK350 129

Hinweis: Die technischen Daten zur Steuerungselektronik entnehmen Sie bitte der Montageanleitung unter: www.boschrexroth.com/schraubtechnik

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Zulassige Bestiickung mit Leistungsteilen von

BT356/SB356

PLANUNGSHILFE: BESTUCKUNG VON SYSTEMBOX
UND BAUGRUPPENTRAGER

Ein Schraubkanal besteht aus folgenden Komponenten:
» Schraubspindel oder Handschrauber ErgoSpin
Anschlussleitung

Steuereinheit

Leistungsteil

vy

Die systeminterne und -externe Kommunikation ibernimmt
die Kommunikationseinheit KE350 oder KE350G IL. Mit
der entsprechenden Steuerungs- und Leistungselektronik
konnen an der Systembox SB356 und dem Baugruppentra-
ger BT356 sowohl stationare Schraubspindeln als auch
Handschrauber ErgoSpin angeschlossen und betrieben
werden. Der Mischbetrieb von stationaren Schraubspin-
deln und Handschraubern ErgoSpin an einer Systembox
oder an einem Baugruppentrager ist jederzeit moglich.

Aufgrund der unterschiedlichen Leistungsaufnahmen der
Leistungsteile fir Schraubspindeln und Handschrauber
ErgoSpin ist nicht jede Bestlickung zulassig.

Der maximal verfligbare Spitzenstrom fur bis zu sechs
Schraubkanale im Baugruppentrager oder in der System-
box betragt 140 A. Deshalb sind nur Bestlickungen zulas-
sig, deren Stromaufnahme in der Summe 140 A nicht
Ubersteigt.

SUMME STROMAUFNAHME
(SCHRAUBSPINDELN + ERGOSPIN) <s140A

» bis zu 40 Schraubkanale durch Kombination
mehrerer Baugruppentrager/Systemboxen

» hochste Systemsicherheit durch 100 %
digitale Datenubertragung

» durchgangiges System flir Handschrauber
und Stationartechnik

» skalierbar und offen flir Erweiterungen

Stationdre Schraubspindeln

Handschrauber ErgoSpin

Max. Strom- 45 A 28 A 14 A 7A 50 A 33A 18 A 11A
aufnahme
Ampere
Schraub- Leistungsteil Leistungsteil Leistungsteil Leistungsteil Leistungsteil Leistungsteil Leistungsteil Leistungsteil
spindel LTS350D LTS350D LTS350D LTS350D LTE350D LTE350D LTE350D LTE350D
oder + + + + + + + +
Hand- Schraub- Schraub- Schraub- Schraub- Hand- Hand- Hand- Hand-
schrauber spindel spindel spindel spindel schrauber schrauber schrauber schrauber
ErgoSpin BaugroBe 5 BaugroBe 4 BaugroBe 3 BaugroBe 2 ErgoSpin ErgoSpin ErgoSpin ErgoSpin
ESA100S ESA040... ESA030... ESA013...
ESA150S ESAO056... ESM012QD
ESA220S ESAO065... ESV005
ESV073 ESAQ75... ESV012
ESV146 ESMO025...
ESMO035...
ESV025
ESV050

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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BEISPIEL RADSCHRAUBER

- Ethernet-Anbindung
: Leistungsaufnahme BT/SB
< < < < < 5x28A = 140A (< 140A)
& & & & & =
So |8e [ge g2 |52 | =2 , i . .
pD ||BD |BD |(|BD ||(BD < Bis zu funf Schraubspindeln kénnen an der
w0 © w) © v © w © w © [
o 5o o 5o 5o 25 ersten Systembox/am ersten Baugruppen-
o< Zo<|lo<| o< Zo<| °on 3 i
- D D B B trager betrieben werden.
BENlGEqNlEE NG Ea G EN] XU
o Q& o Q& oo oy oy =z
<3 s3 s3 S3 S3 El
23 23 23 23 23 =
o © o © o © 0 © o © =
Is 135 135 135 |3 2
wn wn wn wn (%]
+ + + + +
» 4 4  d } d
In diesem Beispiel werden auf jeder Vernetzung mit Netzwerkkoppler
Fahrzeugseite flinf Radschrauben Systemboxen und Baugruppentrager kon-
mit 130 Nm mit Schraubspindeln < < < < < nen mit Netzwerkkopplern untereinander
o () (] [ (9] [
der BaugroBe 4 angezogen. ) ?3 o) @e o) E o) 3 o) @e vernetzt werden.
0 0 o [Toau="] v o [Toau-"]
gz 182 192 |23 |83
52 52 52 52 52 ]
e A I e .
R RS R B B
o & o) & op & op & o) o
c 3 cﬂ cg CB CB
23 23 23 23 23
o © o © 2 © o © o3
35 135 135 J3s5 |32s
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N
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N
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BEISPIEL MOTORVERSCHRAUBUNG

¥

Vernetzung mit Netzwerkkoppler
Leistungsaufnahme BT/SB
2x28A+2x14A+33A+11A=128A
(<140A)

Der Mischbetrieb mit bis zu sechs Schraub-
kanalen ist an einer Systembox SB356 oder
an einem Baugruppentrager BT356 mog-
lich.

Leistungsteil LTS350D
+ Schraubspindel BaugroBe 4
28 A
Leistungsteil LTS350D
+ Schraubspindel BaugroBe 4
28 A
Leistungsteil LTS350D
+ Schraubspindel BaugréBe 3
14 A
Leistungsteil LTS350D
+ Schraubspindel BaugréBe 3
14 A
Leistungsteil LTE350D
+ Winkelschrauber ESA040G
33A
Leistungsteil LTE350D
+ Winkelschrauber ESM012SD
11A

~e
e
e
e
e

N
N
N
N
N

In diesem Beispiel werden am Mo-
tor der Nockenwellen-Lagerdeckel
mit 15 Nm und der Zylinderkopf mit
130 Nm jeweils mit Zweifach-
Schraubern (Schraubspindeln der
BaugréBen 3 und 4) verschraubt.
Zusatzlich werden Kleinteile mit
Winkel- und Mittelgriffschraubern
verschraubt.
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» zur Spannungsversorgung aller Steckplatze im Bau-
gruppentrager BT356 oder in der Systembox SB356

Code

Bestell-Nr.

VM350

0608750110

MERKMALE

>

pro Baugruppentrager oder Systembox wird jeweils ein
VM350 bendétigt

24-V-Schnittstelle (X1S1) an der Frontseite, zur Sicher-
stellung der externen Spannungsversorgung von KE, SE
und LT bei Ausfall oder Abschalten der Netzspannung
integrierte Not-Halt-Schnittstelle (Performance-Level d)
24-V-Versorgung flir externe Verbraucher

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Steuereinheiten SE352 und SE352M

» zur Steuerung und Uberwachung des Schraubvorgangs

von bis zu zwei unabhangigen Schraubkanalen pro
Steuereinheit

» flr Handschrauber und Stationarspindeln

Code Bestell-Nr.
SE352 0608830262
SE352M 0608830263

MERKMALE

» flhrt auch die Systemdiagnose durch und liberwacht
alle Einzelkomponenten eines Schraubkanals

» einfache und flexible Programmierung von Schraub-
ablaufen und Nacharbeitsstrategien erfolgt direkt tiber
das Bediensystem BS350

» automatische Erkennung der einzelnen Komponenten
fir schnelle und sichere Inbetriebnahme

» Steuereinheit SE352M verfligt Giber einen freien Steck-
platz (bei der Auslieferung der Steuereinheit SE352M
ist der Steckplatz mit einer Abdeckung verschlossen).
Hier kann ein Schnittstellenmodul IM24V zur Kommuni-
kation mit Ubergeordneten Steuerungen eingesetzt
werden

» USB-Schnittstelle fiir Lizenzstick zur Freischaltung der
Funktion Winkelkompensation

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Leistungsteile fiir Schraubspindeln und
Handschrauber ErgoSpin

» zur Steuerung des EC-Motors
> integrierter Motorschutz

Code Bestell-Nr.
LTS350D fir alle Schraubspindeln 0608750125
LTE350D flr alle Handschrauber 0608750126

ErgoSpin

MERKMALE

>

die Steuerparameter werden digital von der Steuer-
einheit SE an das Leistungsteil LT tbertragen
LC-Display zur Anzeige von Schraubergebnissen und
Systeminformationen

integrierte Not-Halt-Schnittstelle (Performance-Level d)

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG
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Kommunikationseinheiten

KE350 und KE350G IL

» zur Koordination der einzelnen Steuereinheiten und
Organisation der Schnittstellen zu externen Systemen
(z.B. Betriebsmittelsteuerung oder Zentralrechner)

Code Bestell-Nr.
KE350 0608830264
KE350G IL 0608830265

MERKMALE

» die systeminterne Kommunikation zu den Steuer-
einheiten erfolgt lGber ein Standardbussystem

» eine serielle Schnittstelle und drei freie Steckplatze zur
Anbindung an externe Systeme

» zur Ansteuerung und Datenkommunikation stehen
diverse Schnittstellenmodule zur Verfligung

» Steckplatze der Kommunikationseinheiten KE350
und KE350G sind bei Auslieferung mit Abdeckungen
verschlossen

» integrierte Logik bei KE350G IL: frei programmierbar
nach IEC 61131 3, er6ffnet alle Automatisierungs-
moglichkeiten rund um die Schraubaufgabe

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Zubehor fiir Steuerungs- und
Leistungselektronik

et -

NETZWERKKOPPLER
Code Bestell-Nr.
NK350 3608877367
NK350S* 3608877 368
* Mit integrierter Systembusversorgung.
BLINDPLATTEN
Code Bestell-Nr.
BP351 3608878058
BP352 3608878060

BEFESTIGUNGSWINKELSATZ FUR BT356

Code Bestell-Nr.
BTW356 3608878116
MASSENSPEICHER

Code SpeichergroBe Bestell-Nr.
CF350 1G 1GB 0608830318

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG



120 Rexroth Schraubsysteme | Steuerungs- und Leistungselektronik

Schaltschranke

Fragen Sie uns — wir beraten Sie gern! Mit dem Baugruppen-
trager BT356 ist das Rexroth-Modularsystem optimal fur
Schaltschranke geristet. Nutzen Sie unsere Erfahrung und
lassen Sie sich von uns beraten, damit auch der Schalt-
schrank optimal in Ihre Produktionsumgebung passt und
die Steuerungs- und Leistungselektronik einfach integriert

werden kann.

Wir bieten lhnen speziell fir Ihre Bedirfnisse angefertigte
Schaltschranke sowie Schaltschranke in folgenden Stan-
dard-

abmessungen:

> 1.800x600x500 mm (HxBxT) fur bis zu 18 Schraub-
kanale oder 17 Schraubkanéle zzgl. KE350/KE350G IL
fir Schraubspindeln BaugréBe 2, 3 und 4 (BaugréBe 5
und Mischbestlickungen auf Anfrage)

» 2.000x600x500 mm (HxBxT) fur bis zu 24 Schraub-
kanale oder 23 Schraubkanale zzgl. KE350/KE350G IL
fir Schraubspindeln BaugroBe 2 und 3 (BaugroBe 4, 5
und Mischbestiickungen auf Anfrage)

Standardlieferfarbe ist RAL 7032. Optionen wie z.B.
andere Farben etc. auf Anfrage.

SCHALTSCHRANKE

auf Anfrage

GESTELL FUR 2 SYSTEMBOXEN

auf Anfrage

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Offen und flexibel:
Die Schnittstellenmodule

Die Schnittstellenmodule stellen die Verbindung der Schraubsysteme mit der Prozesssteuerung
dar. Mit Feldbussen wie PROFIBUS und DeviceNet sowie Ethernet-basierenden Feldbus-
systemen bietet Rexroth schon heute alle giangigen Standards an.

—Till_%

!i
EthercpiFss OUT O

» perfekte Netzwerkanbindung

» Verbindung des Schraubsystems zur
Kunden-IT-Infrastruktur

» alle gangigen Standard-Feldbusse

» offenes, modulares Systemkonzept fir
zuklinftige Standards

Bosch Rexroth AG 72804 DE/2026-05
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CS351 KE350/KE350G IL
Steckplatz X6C1 zum Zwei Steckplatze Steckplatz A zum Ethernet on Board oY
Einsetzen des Massen- (B1, B2) zum Einsatz von Einsatz von Feldbus- @ Rexfoth
speichers CF350 1GB 24-V-E/A-Schnittstellen- modulen rsfif, | -
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Damit das Schraubsystem heute und in Zukunft optimal in Die Steckplatze sind bei der Auslieferung mit Abdeckungen

lhre Steuerungsumgebung passt, sind am Kompaktsystem verschlossen.
CS351 und auf der KE350 und der KE350G IL freie Steck-
platze flr Schnittstellenmodule vorhanden. CS351...-D und KE350G IL haben dariiber hinaus eine DVI-

Schnittstelle zum Anschluss eines externen Monitors und
einen zugehorigen USB-Riickkanal.
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Schnittstellenmodule

Steck- Feldbus/ Code Bestell-Nr. Beschreibung
platz Bezeichnung
A PROFIBUS DP IMpdp 0608830266 » Dateniibertragung tiber E/A-Ebene, z. B. fir SPS-

Funktionalitat
» Einschub in den A-Slot von KE350... bzw. des CS351...
» belegt einen Adressraum von 400 Byte am Feldbus,
einstellbar von 16E/16A-Punkten (2 Byte) bis zu
512E/512A-Punkten (128 Byte) sowie 0-64 Byte
ID-Code und 0-242 Byte Daten

» die logische Zuordnung der Steuersignale erfolgt
durch das Bediensystem BS350

A DeviceNet IMdev 0608830267 » Dateniibertragung liber E/A-Ebene, z. B. fiir SPS-
Funktionalitat

» Einschub in den A-Slot von KE350... bzw. des CS351...

» belegt einen Adressraum von 512 Byte am Feldbus,
einstellbar von 16E/16A-Punkten (4 Byte) bis zu
512E/512A-Punkten (128 Byte) sowie 0-64 Byte
ID-Code

» die logische Zuordnung der Steuersignale erfolgt
durch das Bediensystem BS350

A PROFINET 10 IMpnio 0608830272 » vollstandiges PROFINET 10-Interface mit 10-Device-
Funktion (Slave)

» einfache Datenlibertragung liber E/A-Ebene

» erfiillt die Real-Time-Klassifikation (RT) der
PROFIBUS-Nutzerorganisation

A PROFINET IO IMpnio2 0608 830 312 » vollstandiges PROFINET IO-Interface mit 10-Device-
Funktion (Slave)

» einfache Datenlibertragung lber E/A-Ebene

» erflillt die Real-Time-Klassifikation (RT) der
PROFIBUS-Nutzerorganisation

» KE: 2 bis 64 Byte E/A, bis 254 Byte E-Daten,
bis 254 Byte Ausgangsdaten

» CS: 2 bis 8 Byte E/A, bis 64 Byte E-Daten, bis 254
Byte Ausgangsdaten

» in Byte- und Mehr-Byte-Blocken konfigurierbar

» integrierter Switch zum Aufbau von Netzwerken in
Stern-, Linien- oder Ringtopologie
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Steck- Feldbus/
platz Bezeichnung

Code Bestell-Nr.

Beschreibung

A EtherCat

IMecat 0608830302

» ermoglicht die Ankopplung des Schraubsystems (Sla-
ve) an EtherCat-Netzwerke

» einfache Datenlibertragung Gber E/A-Ebene

» integrierter Switch zum Aufbau von Netzwerken in
Stern-, Linien- oder Ringtopologie

A Ethernet/IP

IMenip 0608830271

» vollstandiges Ethernet/IP-Interface mit Adapter-Funkti-
on (Slave), enthalt alle analogen und digitalen Kom-
ponenten einer leistungsfahigen Ethernet/IP-Anschal-
tung

» einfache Datenlibertragung tber E/A-Ebene

» zertifiziertes Modul, auf Interoperabilitat mit fihren-
den Ethernet/IP-Scanner-Baugruppen getestet

A Ethernet/IP

IMenip2 0608830313

» einfache Datenlibertragung Gber E/A-Ebene

» Unterstiitzung von Ubertragungsraten von 10 MBit/s
oder 100 MBit/s

» die Schnittstelle ist als 8-polige RJ45-Buchse ausge-
legt

» Verwendung von Anschlussstecker gemaB IEC 61158

» integrierter Switch zum Aufbau von Netzwerken in
Stern-, Linien- oder Ringtopologie

» die LED NS zeigt den Zustand des Ethernets an

» Spannungsversorgung erfolgt direkt iber Komponen-
ten des Systems 350

A Modbus TCP

IMmtcp 0608830273

» vollstandiges Modbus TCP-Interface mit Server-
Funktion (Slave)

» enthalt alle analogen und digitalen Komponenten ei-
ner leistungsfahigen Modbus TCP-Anschaltung

» einfache Datenlibertragung Gber E/A-Ebene

B 24-V-E/A-
Schnittstelle

IM24V 0608830259

» ermoglicht die Ansteuerung des Schraubsystems bzw.
Ausgabe von 24-V-Statussignalen Uber eine 24-V-
Schnittstelle

» Einschub in einen Steckplatz des KE350 oder KE350G
IL, der Steuereinheit SE352M bzw. des CS351

» stellt 10 Eingange und 13 Ausgdnge zur Verfligung. Die
Ausgange sind kurzschlussfest und verpolungssicher

» erfiillt die DIN 19240
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Rexroth-Leitungen: Durchgangige
digitale Dateniibertragung

Eine exakte Steuerung und stets verlassliche Messwerte zur Kontrolle der Schraubergebnisse
zeichnen die Schraubsysteme von Rexroth aus. Diese Prazision benétigt einen Datentransport,
der immer fehlerfrei funktioniert. Deshalb sind die Schraubsysteme von Rexroth komplett mit
durchgingig digitaler Datenkommunikation ausgestattet.

» sichere und zuverlassige Datenibertragung durch Digi- » Anschlussleitungen fiir Schraubspindeln in roboter-
taltechnik gerechter Qualitat
» maximale Leitungslange von bis zu 100 m erméglicht » kundenspezifische Leitungslangen lieferbar

flexible Hallenplanung

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Anschlussleitungen zur Verbindung von Schraub-
spindeln mit Kompakt- oder Modularsystemen
Anschlussleitungen zur Verbindung von Handschrau-
bern mit Kompakt- oder Modularsystemen
Verlangerungsleitungen zur Verlangerung

von Anschlussleitungen von Schraubspindeln

mit Kompakt- und Modularsystemen
Netzwerkkopplerleitungen zur Verbindung mehrerer
Modularsysteme

Messwertgeberleitungen zur Verbindung der einzel-
nen Komponenten einer Schraubspindel
USB-Programmierleitung zur Verbindung von PC mit
Kompakt- oder Modularsystem
Netzanschlussleitungen zur Verbindung von Kom-
paktsystemen mit einer Netzsteckdose (in Europa im
Lieferumfang enthalten)
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Leitungen fiir Schraubspindeln mit
vergossenen Steckverbindern
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ANSCHLUSSLEITUNG SCHRAUBSPINDEL

Die Schraubspindel wird mit einer Anschlussleitung an
das Kompaktsystem CS351S... oder an das Leistungsteil
LTS350D angeschlossen. Sie konnen an die Anschluss-
leitung bis zu fiinf Verlangerungsleitungen in beliebiger
Reihenfolge hintereinanderschalten. Bei standig bewegtem
Einsatz der Schraubspindel empfehlen wir, die Verbindung
aus mehreren Teilstlicken herzustellen.

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Messwertgeberleitung (Seite 140)

[E] Messwertgeberleitung (Seite 140)

Anschlussleitung Schraubspindel
Gerade—Winkel

E Anschlussleitung Schraubspindel
Winkel-Winkel

Verlangerungsleitung Schraubspindel
Gerade - Gerade

Verlangerungsleitung Schraubspindel
Winkel-Gerade

Netzwerkkopplerleitung

USB-Programmierleitung

II Netz-Anschlussleitung

Max. Lange der Anschlussleitung pro Schraubspindel:

» bei Anschluss an Systembox oder Baugruppentrager:
100 m

» bei Anschluss an Kompaktsystem: 50 m
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VERBINDUNG VON BAUGRUPPENTRAGERN UND
SYSTEMBOXEN

Die Netzwerkkopplerleitungen verbinden einzelne Bau-
gruppentrager BT356 und Systemboxen SB356 auch in
gemischter Kombination. Die Lange der Netzwerkkoppler-
leitung zwischen den einzelnen Baugruppentragern/
Systemboxen kann bis zu 50 m betragen. Die Gesamtlange
aller Netzwerkkopplerleitungen kann bis zu 150 m betra-
gen. Netzwerkkopplerleitungen sind nicht anreihbar.

HINWEIS

Verwenden Sie nur die hier aufgefiihrten Leitungen, damit
Funktion und Systemsicherheit jederzeit gewahrleistet
sind.

Die Anschlussleitungen flr Schraubspindeln sind in
robotergerechter Qualitat.

Code Bestell-Nr. Linge Gewicht Code Bestell-Nr. Lange Gewicht
m kg m kg
S-003-5-A 0608740100 3 1,015 NKLO.6 3608877 369 0.6
S-005-S-A 0608740101 5 1,495 NKLOO02 3608877370 2
S-007-S-A 0608740102 7 1,975 NKLOO3 3608879240 3
S-010-S-A 0608740103 10 2,695 NKLOO5 3608877371 5
S-015-S-A 0608740104 15 3,895 NKLO10 3608877372 10
S-020-S-A 0608740105 20 5,095 NKLF* 3608877373/ ... >0,5
S-FREE-S-A* 0608741100 >0,5 USB350 3608877427 3
m S-003-A-A 0608740110 3 1,060 n CS351USC (110V)** 3608877033 1,8
S-005-A-A 0608740111 5 1,540
S-007-A-A 0608740112 7 2,020
S-010-A-A 0608740113 10 2,740 * Die Anschlussleitungen S-FREE-S-A , S-FREE-A-A @ sowie die
S-015-A-A 0608740114 15 3.940 Verlangerungsleitungen S-EXT-FREE-S-S , S-EXT-FREE-A-S und die
’ Netzwerkkopplerleitung NKLF bendtigen zur Bestell-Nr. eine zusétzli-
S-FREE-A-A* 0608741110 >0,5 che Langenangabe. Das ,FREE“ im Code bedeutet flexible Leitungslinge
S-EXT-003-S-S 0608740120 3 0.970 in 0,25-m-Schritten. Bei der Bestellung muss die Langenangabe zur
’ Bestell-Nr. hinzugefligt werden.
S-EXT-005-S-S 0608740121 5 1,450
S-EXT-007-S-S 0608740122 7 1,930 Bestell-Beispiel: o
Anschlussleitung in 17,75 m Lange ist S-FREE-S-A 0 608 741 100/17,75
S-EXT-010-S-S 0608740123 10 2,650
S-EXT-015-S-S 0608740124 15 3.850 Berechnung des Gewichts bei freien Langen:
> Gewicht Kabel: 240 g/m
S-EXT-020-S-S 0608740125 20 5,050 Gewicht Winkelstecker: 170 g
S-EXT-FREE-S-S* 0608741120 >0,5 Gewicht Geradstecker: 125 g
S-EXT-003-A-S 0608740130 3 1,015 ** Netz-Anschlussleitung USA.
_ 3 A (Die Netz-Anschlussleitung fir Europa ist serienmaBig
S-EXT-005-A-S 0608740131 5 1,495 im Lieferumfang enthalten.)
S-EXT-007-A-S 0608740132 7 1,975
S-EXT-010-A-S 0608740133 10 2,695
S-EXT-FREE-A-S* 0608741130 >0,5 -
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Messwertgeberleitungen

SCHRAUBSPINDEL MIT GERADABTRIEB,

VERSETZTEM ABTRIEB ODER WINKELKOPF

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

BG Code Bestell-Nr.

2 MCO038 0608 730 100
3 MCO038 0608 730 100
4 MC046 0608 730 101
5 MC061 0608 730 103
5 mit Blockieradapter MCO072 0608 730 104

SCHRAUBSPINDEL MIT GERADABTRIEB,

VERSETZTEM ABTRIEB ODER WINKELKOPF UND
REDUNDANTEM MESSWERTGEBER

BG Code Bestell-Nr. [Z] Code Bestell-Nr.

2 MC038 0 608 730 100 MCRO033 0 608 730 200
3 MC038 0 608 730 100 MCR033 0 608 730 200
4 MCO046 0 608 730 101 MCRO033 0 608 730 200
5 MCO061 0 608 730 103 MCR040 0 608 730 201

SCHRAUBSPINDEL MIT VERSETZTEM ABTRIEB

MIT INTEGRIERTEM MESSWERTGEBER

BG VMC Code Bestell-Nr.

3 3VMCO.. MC046 0 608 730 101
4 4VMC150 MCO055 0 608 730 102
4 4VMC210 MCO055 0 608 730 102
4 4VMC360 MCO061 0 608 730 103

SCHRAUBSPINDEL MIT VERSETZTEM ABTRIEB
MIT INTEGRIERTEM MESSWERTGEBER UND
REDUNDANTEM MESSWERTGEBER

BG VMC Code BestellNr. [Z] Code Bestell-Nr.

3 3VMCO.. MCO038 0 608 730 100 MCRO045 0 608 730 202
4 4VMC150 MC046 0 608 730 101 MCR040 0 608 730 201
4 4VMC210 MCO046 0 608 730 101 MCR040 0 608 730 201
4 4VMC360 MCO046 0 608 730 101 MCRO045 0 608 730 202
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SCHRAUBSPINDEL MIT UMLENKGETRIEBE

BG Code Bestell:Nr.

) MC046 0 608 730 101
MC046 0 608 730 101
MCO046 0 608 730 101
MC061 0 608 730 103

albh|lw|N

SCHRAUBSPINDEL MIT UMLENKGETRIEBE
UND REDUNDANTEM MESSWERTGEBER

BG Code Bestell-Nr. [l code Bestell-Nr.

MCO046 0 608 730 101 MCR033 0 608 730 200
MCO046 0608 730 101 MCR033 0608 730 200
MCO046 0 608 730 101 MCR033 0 608 730 200
MCO061 0 608 730 103 MCR040 0 608 730 201

albhlw|N

SCHRAUBSPINDEL MIT VERSETZTEM ABTRIEB MIT

— INTEGRIERTEM MESSWERTGEBER UND UMLENKGETRIEBE
BG VMC Code Bestell-Nr.
3 3VMCO.. MCO038 0 608 730 100
4 4VMC150 MC038 0 608 730 100
4 4VMC210 MCO038 0 608 730 100
4 4VMC360 MCO038 0 608 730 100

SCHRAUBSPINDEL MIT VERSETZTEM ABTRIEB MIT
INTEGRIERTEM MESSWERTGEBER UND UMLENKGETRIEBE

B UND REDUNDANTEM MESSWERTGEBER
_ BG VMC Code Bestell:Nr. [l code Bestell-Nr.
L ﬁ’ 3 3VMCO.. MC038 0 608 730 100 MCRO045 0 608 730 202
- 4 4VMC150 MC038 0 608 730 100 MCRO40 0 608 730 201
4 4VMC210 MCO038 0 608 730 100 MCRO40 0 608 730 201
4 4VMC360 MC038 0 608 730 100 MCR045 0 608 730 202
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Leitungen fiir Handschrauber ErgoSpin mit
vergossenen Steckverbindern
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Anschlussleitung ErgoSpin
Gerade - Winkel*
Anschlussleitung ErgoSpin
Winkel-Winkel

Anschlussleitung ErgoSpin
Gerade - Gerade
Anschlussleitung ErgoSpin
Winkel-Gerade
Anschlussleitung ErgoSpin
Winkel-Gerade

mit frei drehbarem Winkelstecker
Anschlussleitung ErgoSpin
Winkel-Winkel

mit frei drehbarem Winkelstecker
Netzwerkkopplerleitung
USB-Programmierleitung
Netz-Anschlussleitung
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Auf Anfrage Anschlussleitung S-A
mit extralanger Knickschutztiille.

ANSCHLUSSLEITUNG ERGOSPIN

Der Handschrauber ErgoSpin wird mit einer Anschluss- mehreren Teilstlicken herzustellen.

leitung an das Kompaktsystem CS351E... oder an das Max. Lange der Anschlussleitung pro Handschrauber:
Leistungsteil LTE350D angeschlossen. Sie kdnnen bis zu » bei Anschluss an Systembox oder Baugruppentrager:
finf der nebenstehend angeflihrten Anschlussleitungen 100 m

beliebig hintereinanderschalten. Bei standig bewegtem » bei Anschluss an Kompaktsystem: 50 m

Einsatz

des Handschraubers empfehlen wir, die Verbindung aus
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VERBINDUNG VON BAUGRUPPENTRAGERN UND
SYSTEMBOXEN
Die Netzwerkkopplerleitungen verbinden einzelne Baugrup-
pentrager BT356 und Systemboxen SB356 auch in
gemischter Kombination. Die Lange der Netzwerkkoppler-
leitung zwischen den einzelnen Baugruppentragern/Sys-
temboxen kann bis zu 50 m betragen. Die Gesamtldange
aller Netzwerkkopplerleitungen kann bis zu 150 m betra-
gen. Netzwerkkopplerleitungen sind nicht anreihbar.

HINWEIS
Verwenden Sie nur die hier aufgefiihrten Leitungen, damit
Funktion und Systemsicherheit jederzeit gewahrleistet

sind.Die Anschlussleitungen flir ErgoSpin sind in roboter-
gerechter Qualitat ausgefihrt.

Code Bestell-Nr. Linge Gewicht Code Bestell-Nr. Lange Gewicht
m kg m kg
E-003-S-A 0608740200 3 1,015 E-003-ROT-A-S 0608740240 3 1,07
E-005-S-A 0608740201 5 1,495 E-005-ROT-A-S 0608740241 5 1,55
E-007-S-A 0608740202 7 1,975 E-007-ROT-A-S 0608740242 7 2,03
E-010-S-A 0608740203 10 2,695 E-010-ROT-A-S 0608740243 10 2,75
E-015-S-A 0608740204 15 3,895 E-FREE-ROT-A-S* 0608741240 >0,5
E-020-S-A 0608740205 20 5,095 E-003-ROT-A-A 0608740250 3 1,115
E-FREE-S-A* 0608741 200 >0,5 - E-005-ROT-A-A 0608740251 5 1,595
E-005-RL-S-A*** 0608740 271 5 1,495 E-007-ROT-A-A 0608740252 7 2,075
E-007-RL-S-A*** 0608740 272 7 1,975 E-010-ROT-A-A 0608740253 10 2,795
E-010-RL-S-A*** 0608740 273 10 2,695 E-FREE-ROT-A-A* 0608741250 >0,5
E-015-RL-S-A*** 0608740 274 15 3,895 NKLO.6 3608877369 0,6
E-020-RL-S-A*** 0608740 275 20 5,095 NKLOO02 3608877370 2
E-FREE-RL-S-A*** 0608741 207 >0,5 - NKLOO3 3608879240 3
E E-003-A-A 0608740210 3 1,06 NKLOO5 3608877371 5
E-005-A-A 0608740211 5 1,54 NKLO10 3608877372 10
E-007-A-A 0608740212 7 2,02 NKLF * 3608877373/ ... >0,5
E-010-A-A 0608740213 10 2,74 USB350 3608877427 3 -
E-FREE-A-A* 0608741 210 >0,5 - n CS351USC (110V)** 3608877033 1,8 -
E-003-S-S 0608740220 3 0,97
E-005-S-S 0608740221 5 1.45 * Die Anschlussleitungen E-FREE-S-A[A], E-FREE-A-A [B], E-FREE-S-S [C, E-FREE-
’ A-S [D), E-FREE-ROT-A-S [E], E-FREE-ROT-A-A [F] und die Netzwerkkopplerlei-
E-007-S-S 0608740222 7 1,93 tung NKLF [G] benétigen zur Bestell-Nr. eine zusitzliche Langenangabe. Das
E-010-S-S 0608740223 10 265 ,FREE“ im Code bedeutet flexible Leitungslange in 0,25-m-Schritten. Bei der
’ Bestellung muss die Langenangabe zur Bestell-Nr. hinzugefligt werden.
E-FREE-S-S* 0608741 220 >0,5 -
E-005-RL-S-S*** 0608740261 5 1,45 Bestell-Beispiel: Anschlussleitung in 17,75 m Lange
ist E-FREE-S-A 0 608 741 200/17,75
E-007-RL-S-S*** 0608740262 7 1,93
E-010-RL-S-S*** 0608740263 10 2,65 Berechnung des Gewichts bei freien Langen:
v Gewicht Kabel: 240 g/m
E-FREE-RL-S-S 0608741226 >0,5 ) Gewicht Winkelstecker: 170 g
E-FREE-R-S-S*** 0608741225 >0,5 - Gewicht frei drehbarer Winkelstecker: 225 g
m E-003-A-S 0608740230 3 1.015 Gewicht Geradstecker: 125 g
E-005-A-S 0608740231 5 1,495 ** Netz-Anschlussleitung USA.
E-007-A-S 0608740232 7 1.975 (Die Netz-Anschlussleitung fiir Europa ist serienmaBig
’ im Lieferumfang enthalten.)
E-010-A-S 0608740233 10 2,695
E-FREE-A-S* 0608741 230 0.5 _ *** Diese Leitungen haben auf der Werkzeugseite eine verlangerte und vertérkte

Knickschutzhiille.

R999000048 DE/2026-05 Bosch Rexroth AG



134 Rexroth Schraubsysteme | Software und Bediensystem

Einfach alles drin:
Software und Bediensystem

Einfach konfigurieren, parametrieren und analysieren, mit dem PC iiber das Netzwerk oder mit
dem Laptop vor Ort. Das verschafft Flexibilitidt im Arbeitsalltag. Sie konnen nicht nur Schraub-
programme erstellen, sondern auch Schraubfille analysieren und Systemtests durchfiihren. Die
meniigefiihrte Oberfliache erlaubt eine intuitive Bedienung.

WMMKMWT

D&)< @ @e + Bosa)
(CT— """F___l““"“ “D-@-“’“‘
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» schnelle Inbetriebnahme durch intuitive Mentigestal-
tung

» Zeitersparnis und Verwechslungssicherheit durch
automatische Erkennung der elektronischen
Komponenten

» einfache Eingabe der Schraubprozessparameter

» umfangreiche Auswahl von Ziel- und Uberwachungs-
funktionen zur Anpassung an den individuellen
Schraubfall

» Auswertungsmoglichkeiten liber Kurven und Statistiken
zur Prozessoptimierung

KONFIGURATION UND PARAMETRIERUNG

» Programmierung lber komfortable, Icon-unterstiitzte
Werkzeuge

» Schraubablaufe werden auf der grafischen Bedienober-
flache zusammengestellt

» Ziel- und Uberwachungsparameter kénnen einfach in
vorgegebene Fenster eintragen werden

ANALYSE

» Schraubkurve zur Durchfiihrung einer schnellen
Schraubfall-Analyse

» Gut-Fenster mit Gbersichtlicher Anzeige der Lage der
Schraubergebnisse im Zielfenster

» Histogramm fiir einen schnellen Uberblick ber die
statistische Verteilung der Schraubergebnisse

Software und Bediensystem | Rexroth Schraubsysteme 135
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136 Rexroth Schraubsysteme | Software und Bediensystem

Bediensystem BS350

ﬁ B > Software fiir Ansteuerung, Programmierung und Uber-
ogram 0 Product 245 v Program info Progeam version: 2,500 .
wachung der Schraubvorgange
O |
%} 1
it
w
j 2
o[
4
5
]
T
INTUITIV PROZESSSICHER VERSCHRAUBEN SYSTEMANFORDERUNGEN
Die Systeminstallation und Programmierung einzelner » BS350 V2.600: Windows 7 und Windows 10
Schraubaufgaben erfolgen (iber komfortable, Icon- » Anschluss am Schraubsystem: liber USB oder Ethernet
unterstiitzte Werkzeuge. Schraubabldaufe werden auf der
grafischen Bedienoberflache zusammengestellt. HINWEIS

Rexroth passt seine Produkte standig dem neuesten Stand
der Technik an und behilt sich aus diesem Grund Anderun-
gen in Soft- und Firmware vor. Informieren Sie sich daher
Uber aktuelle Software sowie Uber Soft- und Firmware-
Updates unter www.boschrexroth.com/schraubtechnik

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Ziel- und Uberwachungsfunkti-
on

Die Ziel- und Uberwachungs-
parameter konnen Sie einfach in
vorgegebene Fenster eintragen.
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Schraubkurve

Mit der Schraubkurve kénnen
Sie eine schnelle Schraubfall-
analyse durchfiihren.

Gut-Fenster

Das Gut-Fenster zeigt Ihnen
Ubersichtlich die Lage der
Schraubergebnisse im Ziel-
fenster an.

Histogramm

Das Histogramm gibt Ilhnen
einen schnellen Uberblick
Uber die statistische Verteilung
der Schraubergebnisse.

Ergebnisanzeige

Interner Ergebnisspeicher fir
bis zu 40.000 Schraubergebnis-
se und Filterfunktion fiir diverse
Kategorien.

Code Lizenz Bestell-Nr. Sprachversionen*
BS350 V2.xxx 1X 1-fach-Lizenz auf Anfrage de/fr/it/en/es/pt/
BS350 V2.xxx 10X 10-fach-Lizenz auf Anfrage cs/hu/sk/pl/ru/zh
BS350 V2.xxx PLANT Werkslizenz auf Anfrage

* Sprachversionen
de = Deutsch en = (US-)Englisch cs = Tschechisch pl = Polnisch

fr = Franzosisch
it = Italienisch

es = Spanisch
pt = Portugiesisch

hu = Ungarisch
sk = Slowakisch

ru = Russisch
zh = Vereinfachtes Chinesisch
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138 Rexroth Schraubsysteme | Operator Guidance System

Komplexe manuelle Schraubaufgaben in der Automobilindustrie erfordern ein besonderes
Augenmerk bei der Prozesssicherheit. Mit dem Operator Guidance System unterstiitzen Sie lhre
Mitarbeiter optimal bei der Montage von variantenreichen Produkten.

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05
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Das virtuelle Leitsystem fiihrt den Mitarbeiter mittels Schritt-fiir-Schritt-Anweisungen auf
einem Monitor durch die einzelnen Arbeitsschritte. Es stellt sicher, dass fiir jeden Prozess die
richtigen Komponenten und Werkzeuge verwendet und die Teile korrekt zusammengebaut
werden. Fehler in der Produktion werden folglich vermieden; die Qualitit deutlich verbessert.
Hersteller steigern mithilfe des Operator Guidance Systems die Prozesssicherheit und die

Produktivitat ihrer Fertigung.

Das Operator Guidance System lauft auf Standardrechnern
und lasst sich einfach in (bergeordnete ERP-Systeme
inte-grieren. Uber Handschrauber hinaus binden Sie auch
weitere Peripheriegerate wie Knickschliissel, Scanner,
Stecknuss-kécher oder Pick-to-Light-Systeme flexibel ein.
Das Assistenzsystem unterstiitzt Automotive-spezifische
Protokolle und Datenausgabe in gangigen Formaten. Das
System erkennt Fehler unmittelbar und gibt direkt Hin-
weise, wie sie behoben werden. Es dokumentiert jeden
Prozessschritt in-

klusive aller manuellen Vorgange. Damit erreichen Sie maxi-

male Prozesssicherheit und Transparenz in lhrer Montage.

UNTERSTUTZTE FUNKTIONEN

» ein aktives Werkzeug pro Station zu einer Zeit
Bauteilehierarchie: Bauteil, Operation, Job

Voranzug, Endanzug, manuelles Nachknicken
Schraubreihenfolge vorgegeben oder frei wahlbar
Auswahl von Bauteil, Operation und Job Uber Barcode
oder Stecknusskocher

Werkzeugauswahl Uber Stecknusskocher

Pick-to-Light Giber Modbus TCP/UDP

Unterbrechen und Fortsetzen der Bearbeitung

flexible Schnittstellen fiir Identcodes und Datenausgabe

v vyyvyy

v vyyYVvyy

HARDWARE-ANFORDERUNGEN

» Standard-PC (i3 CPU, 4 GB RAM, 128 GB SSD,
Full-HD [1080P]-Monitor, Windows 10)

» Touch-Bedienung moglich

FUNKTIONSUMFANG - SCHNITTSTELLEN UND
ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN

» 4.0-Schnittstellen (SignalR und MQTT)

» Treiberschnittstelle flir Schraubsysteme

» CS/KE (PROFIBUS) und Open Protocol

(Nexo Funk-Akkuschrauber)

Drehmomentschliissel (z. B. SCS)

Stecknusskodcher (USB/LAN/Wifi/PROFIBUS/PROFINET)
Werker-ldentifikation

Positionserkennung und Festlegung der Reihenfolge
der Schraubstellen

Modbus TCP, z. B. Pick-to-Light

Lua-Scripting fiir flexible Anpassungen
Datenausgabe-Schnittstellen

XML-Datei (,,Motis“), Textdatei (,,Csv®)
Export/Archivierung aus lokaler Datenbank

vvyYwvyy

vVvyVYyyvyy
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Rexroth Service - das Original!
lhre Experten fiir gesteuerte Schraubtech-

nik

Kontaktieren Sie uns

telefonisch oder per E-Mail:

Als Komplettanbieter von elektrischen Schraubsystemen bietet Bosch Rexroth nicht nur ein
umfangreiches Produktportfolio und individuelle Kundenlésungen, sondern auch eine vielfiltige

Palette an weltweiten Service-Dienstleistungen.

Der Rexroth-Schraubtechnik-Service unterstltzt Sie mit
maBgeschneiderten Serviceleistungen nach weltweit ein-
heitlichen Spezifikationen und Qualitatsstandards -
schnell, kompetent und zuverladssig. Rexroth begleitet
Endanwender und Maschinenhersteller Gber den gesamten
Lebenszyklus ihrer Maschinen und Anlagen. Um die Verflig-
barkeit der

im Feld eingesetzten Schraubsysteme sowie deren Effizienz
auf lange Sicht sicherzustellen, repariert und wartet der
Rexroth-Reparaturservice diese in Herstellerqualitat —

Bosch Rexroth AG R999000048 DE/2026-05

wahlweise als Standard-, Eil- oder Sofortauftrag.

Sie benotigen Unterstiitzung bei der Optimierung lhrer
Schraubprozesse? Sie haben Fragen rund um Retrofit und
Modernisierungslosungen? Kein Problem. Unsere erfahre-
nen Service-Experten beraten Sie gerne.

Die Qualifikation lhrer Mitarbeiter ist ein wesentlicher und
unverzichtbarer Bestandteil, um entscheidende Vorteile im
weltweiten Wettbewerb realisieren zu konnen. Als einer der
weltweit fihrenden Spezialisten verfligt Rexroth Giber
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einzigartiges technologisches Wissen.

Im Rahmen von Grundlagen- und praxisorientierten Pro-
dukt-

schulungen vermittelt der Rexroth Service diese Expertise
umfassend und aktuell. Dariiber hinaus garantieren indivi-
duell auf Ihre Bedirfnisse und Anforderungen zugeschnit-
tene Schulungen eine effektive und nachhaltige Aus- und
Weiterbildung Ihrer Mitarbeiter — an Rexroth-Trainingss-
tandorten oder auch direkt bei lhnen im Werk.

SERVICE WELTWEIT

Unser globales Servicenetz steht lhnen in lGber 40 Landern
jederzeit zur Verfligung. Detaillierte Informationen Utber
unsere Service-Standorte finden Sie im Internet unter:
www.boschrexroth.de/service

SERVICE-PORTFOLIO
Consulting

Training

Feldservice
Ersatzteilmanagement
Reparatur
Produktliberholung
Wartung

MFU
Messwertgeberprifung
ReUse
Modernisierung

vV VvV vV Vv Vv Vv VvYVvyYVvYyy

KONTAKT

» Helpdesk/Support and allgemeine Anfragen:
SERVICE.JT@BOSCHREXROTH.DE

» Reparaturen:
REPAIR.JT@BOSCHREXROTH.DE

> Ersatzteile:
SPAREPARTS.JT@BOSCHREXROTH.DE

» Service-Equipment und technische Reparaturunter-
stiitzung:
JT.REPAIR-SUPPORT@BOSCHREXROTH.DE

» Training:
TRAINING.JT@BOSCHREXROTH.DE

um

Weitere Informationen .
Service

finden Sie unter

Rexroth-Schraubtechnik-
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Maflgeschneiderte, zukunftssichere
Produktion mit Rexroth Montagetechnik

Arbeitsumgebungen sind umso effizienter, je individueller sie die jeweiligen Produktionsanfor-
derungen erfiillen. Von Regalen und Gestellen aus Aluminiumprofilen iiber Einhausungen bis
hin zu ergonomischen Montage-Arbeitsplitzen und voll automatisierten Fertigungslinien mit
Transfertechnik: Die durchdachte und einzigartig vielseitige Montagetechnik von Bosch Rexroth
wird auf Basis jahrzehntelanger Praxiserfahrung laufend weiterentwickelt. Mit modularen, fein
aufeinander abgestimmten Komponenten ermoglicht Bosch Rexroth die Realisierung maige-
schneiderter, zukunftssicherer Losungen fiir lhre Produktion.

i B

Iy Al

-EJ |

Informationen zu Montagetechni e
den entsprechenden Kataloge

k-Produk-
Weitere
ten finden Sie in ' :
Rexroth-Medienverzemhms:
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Auslegung einer Schraubverbindung

AusgangsgroBe bei der Auslegung einer Schraubverbindung
ist die notwendige Klemmkraft, welche die Funktion der
Schraubverbindung sicherstellt. Die Klemmkraft Fk muss
immer groBer sein als die zu erwartende Betriebskraft FA
(Fx > Fa).

Aus den Konstruktionsgegebenheiten, d. h. aus dem fir die
Schrauben zur Verfligung stehenden Platz, ergibt sich die
maximale Anzahl der Schrauben und deren maximale Ge-
windegroBe. Unter Berlicksichtigung des Spannungsquer-
schnitts der Schraube und der Anzahl der Schrauben kann
die maximal zuladssige Kraft F,,., errechnet werden.

Montagevorspannkraft Fy N

by

FuN

50000 .

JFun

40000 'l Fa min

'

30000 4w

0
20000{ /'
'

100001,
D

Mamin| [ Mymax
M
20 40 60 80 100 120 140 160

Anziehdrehmoment M, Nm

Beispiel:
M10 DIN 912-12 g p gesamt
=0,14-0,18

Mit der aktuell zur Verfligung stehenden Technik ist es
nicht moglich, die Klemmkraft (Vorspannkraft) wahrend
des Ver-

schraubungsvorgangs direkt zu messen. Deshalb werden
anstelle dessen die HilfsgréBen Drehmoment und Dreh-
winkel verwendet. Insbesondere beim drehmomentgesteu-
erten Schraubverfahren wird die Klemmkraft durch den
Einfluss der Reibung unter dem Schraubenkopf und im Ge-
winde stark beeinflusst. Eine Schraubverbindung soll so
ausgelegt sein, dass die minimal erreichbare Vorspannkraft
FMi. die Funktion der Schraubverbindung garantiert, die
maximale Vorspannkraft FM,,,, aber die Schraubverbindung
bzw. die Schraube nicht zerstort. Um eine Aussage dari-
ber treffen zu kdnnen, wie sich die genannten GroBen auf
die Montagevorspannkraft der Schraube auswirken, wurde

in der VDI 2230 der Anziehfaktor aA = % festgelegt.

w () ,748/-&]—
|
M1|(T1) I
|
Ly
g
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Klemmkrafttabelle nach VDI 2230

Abm. Fest. Montagevorspannkrafte Fy, ., in kN fir pg = Anziehdrehmomente M, in Nm flr yy = yg =
Klasse ~ 008 0,10 0,12 0714 016 020 024 008 0710 012 014 0716 020 0,24
M4 8.8 4,6 4,5 4,4 4,3 4,2 3,9 3,7 2,3 2,6 3,0 3,3 3,6 4.1 4,5
10.9 6,8 6,7 6,5 6,3 6,1 5,7 5,4 3,3 3,9 4,6 4,8 5,3 6,0 6,6
12.9 8,0 7,8 7,6 7,4 7,1 6,7 6,3 3,9 4,5 5,1 5,6 6,2 7,0 7,8
M5 8.8 7,6 7,4 7,2 7,0 6,8 6,4 6,0 4,4 5,2 5,9 6,5 7,1 8,1 9,0

10.9 11,1 10,8 10,6 10,3 10,0 9,4 8,8 6,5 7,6 8,6 9,5 10,4 11,9 13,2
12.9 13,0 12,7 12,4 12,0 11,7 11,0 10,3 7,6 8,9 10,0 11,2 12,2 14,0 15,5

M6 8.8 10,7 10,4 10,2 €8 9,6 9,0 8,4 7,7 9,0 10,1 11,3 12,3 141 15,6
10.9 18,7 1558 14,9 14,5 14,1 11852 12,4 11,3 13,2 14,9 16,5 18,0 20,7 22,9
12.9 18,4 17,9 17,5 17,0 16,5 {585 14,5 13,2 15,4 17,4 19,3 21,1 24,2 26,8

M7 8.8 11585 15,1 14,8 14,4 14,0 13,1 12,3 12,6 14,8 16,8 18,7 20,5 23,6 26,2
10.9 22,7 22,5 21,7 21,1 20,5 19,3 18,1 18,5 21,7 24,7 27,5 30,1 34,7 38,5
12.9 26,6 26,0 25,4 24,7 24,0 22,6 21,2 21,6 25,4 28,9 32,2 35,2 40,6 45,1

M8 8.8 19,8 19,1 18,6 18,1 17,6 16,5 15,5 18,5 21,6 24,6 27,3 29,8 34,3 38,0
10.9 28,7 28,0 27,3 26,6 25,8 24,3 22,7 27,2 31,8 36,1 40,1 43,8 50,3 55,8
12.9 33,6 32,8 32,0 31,1 30,2 28,4 26,6 31,8 37,2 42,2 46,9 51,2 58,9 65,3

M10 8.8 31,0 0,8 29,6 28,8 27,9 26,3 24,7 36 43 48 54 59 68 75
10.9 45,6 44,5 43,4 42,2 41,0 38,6 36,2 53 63 71 79 87 100 110
12.9 53,3 52,1 50,8 49,4 48,0 45,2 42,4 62 73 83 93 101 116 129
M12 8.8 45,2 441 43,0 41,9 40,7 38,3 35,9 63 73 84 93 102 117 130
10.9 66,3 64,8 63,2 61,5 59,8 56,3 52,8 92 108 123 137 149 172 191
12.9 77,6 75,9 74,0 72,0 70,0 65,8 61,8 108 126 144 160 175 201 223
M14 8.8 62,0 60,6 5081 BB 5.8 52,6 49,3 100 117 133 148 162 187 207

10.9 91,0 88,9 86,7 84,4 82,1 77,2 72,5 146 172 195 218 238 274 304
12.9 106,5 104,17 101,5 98,8 96,0 90,4 84,8 171 201 229 255 279 321 356

M16 8.8 84,7 82,9 80,9 78,8 76,6 72,2 67,8 153 180 206 230 252 291 325
109 124,4 121,7 118,8 1157 112,6 106,1 LG 224 264 302 338 370 428 ar7
12.9 145,5 142,4 139,0 1354 131,7 124,17 116,6 262 309 354 395 433 501 558

M18 8.8 107 104 102 99 96 91 85 220 259 295 329 360 415 462
10.9 152 149 145 141 137 129 121 314 369 421 469 513 592 657
12.9 178 174 170 165 160 151 142 367 432 492 549 601 692 769

M20 8.8 136 134 130 127 123 116 109 308 363 415 464 509 588 655
10.9 194 190 186 181 176 166 156 438 517 592 661 725 838 933
12.9 227 223 217 212 206 194 182 513 605 692 773 848 980 .092

—

M22 8.8 170 166 162 158 154 145 137 417 495 567 634 697 808 901

10.9 242 237 231 225 219 207 194 595 704 807 904 993 1.151 1.284
12.9 283 277 271 264 257 242 228 696 824 945 1.057 1.162 1.347 1.502
M24 8.8 196 192 188 183 178 168 157 529 625 714 798 875 1.011 1.126
10.9 280 274 267 260 253 239 224 754 890 1.017 136 1.246  1.440 1.604
12.9 327 320 313 305 296 279 262 882 1.041 1.190 329 1.458 1.685 1.877

10.9 367 359 351 342 333 314 295 1.100 1.304 1.496 .674 1.840 2.134 2.381

1
1

mM27 8.8 257 252 246 240 234 220 207 772 915 1.050 1.176 1.292 1.498 1.672
1

12.9 429 420 410 400 389 367 345 1.287 1526 1.750 1.959 2.153 2497 2.787

Richtwerte fiir Vorspannkrafte FM und Anziehdrehmomente MA fiir Schaftschrau- Sechskantschrauben nach DIN EN ISO 4014 bis 4018 bzw. Zylinderschrauben
ben mit metrischem Regelgewinde nach DIN ISO 262 und Kopfabmessungen von nach DIN EN ISO 4762 und Bohrung ,mittel“ nach DIN EN 20 273.
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Abtrieb

Spindelkomponente, die das Schraub-
werkzeug (z.B. Schraubernuss) aufnimmt

Anreihbarkeit

Minimaler zulassiger Abstand der
Schraubstellen

Geradabtrieb

Abtriebskomponente mit gerade durchge-
hender Keilwelle, die das Schraubwerk-
zeug (z.B. Schraubernuss) aufnimmt

Arbeitsbereich

Zulassiger Drehmomentbereich der
Schraubspindel/des ErgoSpin / des Nexo

Gradient

Steigung einer Tangente in der Dreh-
moment-/ Drehwinkelkurve

BaugroBe BG

Schraubspindeln gibt es in den Bau-
gréBen 2-5, die BaugroBen decken unter-
schiedliche Arbeitsbereiche vom Drehmo-
ment ab

Blockabtrieb

Fasst bei engen Lochbildern bzw. kleinen
Teilkreisdurchmessern die Abtriebe der
Spindeln in einem Gehause zusammen

Handhabungsgerat

Handgefiihrte und handgehaltene
Schraubaggregate, mit denen der Werker
ohne Kraftaufwand die Schraubposition
anfahren und die Schrauboperation
durchfiihren kann. Je nach Aufbau

kann das Handhabungsgerat auch das
Rickdrehmoment (Reaktionsmoment)
aufnehmen

DVI

Digital Visual Interface — Schnittstelle zur
digitalen Ubertragung von Videodaten

IEC 61131-3

Weltweit giiltige Norm fiir Programmier-
sprachen von speicherprogrammierbaren
Steuerungen

E/A

Ein-/Ausgang — E/A sind diskrete Schnitt-
stellen zum Senden und Empfangen von
digitalen Signalen

Max. Abtriebsdrehzahl

Wird durch das Zusammenspiel von
EC-Motor, Planetengetriebe und Abtrieb
bestimmt

EC-Motor

Electronic commutated motor — ein birs-
tenloser und somit wartungsfreier Motor

Messwertgeber

Spindelkomponente, die Drehmoment,
Drehwinkel und Gradient auswertet und
liber einen integrierten Zyklenzahler
verfligt

ErgoSpin

Kabelgebundener Handschrauber von
Rexroth

Federkraft

Die Federkraft eines Abtriebs beschreibt
diejenige Kraft, die erforderlich ist, eine
vorgespannte Keilwelle (Fmin) eines

Abtriebs vollstandig einzufedern (Fmax)

Redundanter
Messwertgeber

Mindestens zwei voneinander unabhan-
gige Messwertgeber erfassen kontinuier-
lich die gleichen MessgroBen

Schraubabstand

Siehe Anreihbarkeit

Federweg

Abtriebsweg, der durch das Anstellen des
Schraubaggregats und beim Verschrau-
ben bis zur Einschraubtiefe entsteht

Schraubfallanalyse

Analyse von Drehmoment- und Dreh-
winkel-Messungen beim Verschrauben,
mit der Riickschlisse auf den Schraub-
prozess und auf die Qualitat der Schraub-
verbindung getroffen werden kénnen

Flachschliissel

Sonderkomponente fiir besonders enge
und schwer zugangliche Schraubstellen

Schraubkanal

Umfasst alle Komponenten, die fir eine
Verschraubung notwendig sind: Schraub-
spindel oder Handschrauber ErgoSpin,
Anschlussleitung sowie Steuerungs- und
Leistungselektronik
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Schraubprogramm

Steuert den Schraubablauf und wird in
verschiedene Schraubstufen unterglie-

dert, in welchen die Schraubparameter
festgelegt werden

Schraubspindel

Besteht aus einer Abtriebseinheit, einem
Messwertgeber und einer Getriebe-Mo-
tor-Kombination fiir den Antrieb und wird
bei handgefiihrten und automatischen
Schraubaufgaben eingesetzt

Typ. Wirkungsgrad

Quotient aus Abtriebsleistung und An-
triebsleistung. Abtriebsleistung und An-
triebsleistung sind abhangig von Drehzahl
und Drehmoment, deshalb ist auch der
Wirkungsgrad nicht konstant

Versetzter Abtrieb

Abtriebskomponente flir enge Schraub-
abstande, bei der Keilwelle und Antriebs-
einheit gegeneinander versetzt sind

Schraubstation

An einer Schraubstation werden handge-
haltene, handgefiihrte oder automatische
Verschraubungen durchgefiihrt. Sie kann
Teil einer Montagelinie sein

Vorschubabtrieb

Abtriebskomponente flr vertieft sitzende
Schraubstellen (z.B. Motorstopfen) und
Schraubenzufiihrungen

Schraubstelle

Bezeichnet den definierten Ort, an dem
die Verschraubung mit einem Schraub-
kanal und einem Schraubprogramm reali-
siert wird

Werkzeugaufnahme

Schnittstelle zwischen Schraubspindel
und Werkzeug. Ein Vierkant ist z.B. eine
typische Werkzeugaufnahme fiir eine
Schraubernuss als Werkzeug

Schraubsystem

Komplettes System mit allen Schraub-
kanalen, die zur Verschraubung des defi-
nierten Schraubfalls erforderlich sind. Es
kommuniziert mit einer (ibergeordneten
Steuerung

Winkelkopf

Abtriebskomponente, die bei einge-
schrankten Platzverhaltnissen und typi-
scherweise am Handschrauber verwendet
wird

Schutzklasse IP54

Eignung von Komponenten fir bestimmte
Umgebungsbedingungen, z.B. fir Indust-
rieanlagen. IP54 kennzeichnet Schutz vor
allseitigem Spritzwasser und Staubabla-
gerungen

Zufiihrzange

Komponente, liber die dem Schraub-
werkzeug Schrauben zugefiihrt und
vorgehalten werden

Stecknusskoécher Behalter fir verschiedene Werkzeug-
einsatze, bei deren Entnahme unter-
schiedliche Schraubprogramme aktiviert
werden

Steuerungen Steuert und lberwacht den Schraubvor-

gang oder tauscht Daten mit tUbergeord-
neten Steuerungen aus

System-Stick

Im Lieferumfang enthaltener USB-Stick,
der u.a. das Installationsprogramm zum
Bediensystem BS350 und die System-
dokumentation enthalt
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