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Sicherheitshinweise!
Zasady bezpieczenstwal

Die Installation, Inbetriebnahme,
Wartung und Instandsetzung,

darf nur unter Beriicksichtigung
aller Sicherheitshinweise und
-Vorschriften und nur durch
geschultes, eingewiesenes
Fachpersonal durchgefiihrt werden!

Elektrische Anschliisse nach
der entsprechenden nationalen
Vorschrift. Flir Deutschland:
VDE-Vorschrift VDE 0100!

Vor allen Instandsetzungs-,

und Wartungsarbeiten sind die
Energiezufihrungen (Hauptschalter,
Druckminderventil etc.)
abzuschalten!

AuBerdem sind Massnahmen
erforderlich, um ein
unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
zu verhindern, z. B. am
Hauptschalter ein entsprechendes
Warnschild “Wartungsarbeiten”,
“Instandsetzungsarbeiten” etc.
anbringen!

Haftung:

Bei Schaden, die aus nicht
bestimmungsgemasser Verwendung
und aus eigenmachtigen, in dieser
Anleitung nicht vorgesehenen
Eingriffen entstehen, erlischt
jeglicher Gewahrleistungs- und
Haftungsanspruch gegeniliber dem
Hersteller.

Garantieausschluss:

Bei Nichtverwendung von
Originalersatzteilen erlischt der
Garantieanspruch!

Die Bestellnummern geeigneter
Ersatzteile finden Sie auf unserer
CD-ROM ,MTparts“ 3 842 529 770.

Umweltschutz:

Bei Arbeiten mit Losungsmitteln
Sicherheits- und Entsorgungsvor-
schriften des Herstellers beachten!
Beim Austausch von Schadteilen ist
auf eine sachgerechte Entsorgung
zu achten!

Instalacja, uruchomienie,
konserwacja i naprawy moga

by¢ wykonywane wytacznie z
uwzglednieniem wszystkich zasad

i przepisow bezpieczenstwa i tylko
przez przeszkolony, poinstruowany
personel specjalistyczny!

Przytacza elektryczne wykonuje sie
zgodnie z wtasciwymi przepisami
narodowymi. Dla Niemiec:

Przepis VDE: VDE 0100!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac remontowych i konserwacji
musi by¢ odtgczone zasilanie
(wytacznik gtowny, zawor
redukujacy ci$nienie)!

Ponadto niezbedne sa

dziatania, w celu zapobiegania
niezamierzonemu wtaczeniu,

np umieszczenie na wytgczniku
gtéwnym odpowiedniego szyldu
ostrzegawczego "Konserwacja",
"Prace remontowe" i inne!

Odpowiedzialnos¢:

W przypadku szkod,
spowodowanych przez
wykorzystanie niezgodne z
przeznaczeniem oraz przez
samodzielne, nieprzewidziane w
danej instrukcji oddziatywania,
wszelkie roszczenia gwarancyjne
oraz roszczenia wynikajace z
odpowiedzialnosci producenta za
produkt wygasaja.

Wytaczenie gwarancji:

W przypadku niestosowania
oryginalnych czesci zamiennych
roszczenia gwarancyjne wygasaja!
Numery katalogowe wtasciwych
czesci zamiennych znajduja sie na
naszym CD-ROM "MTparts" 3 842
529 770.

Ochrona srodowiska:

Podczas pracy z rozpuszczalnikami
nalezy przestrzegac przepisow
bezpieczenstwa i utylizacji
producenta!

Podczas wymiany czesci
zamiennych nalezy przestrzegac
zasad utylizacji!
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1. Erlauterungen zum Montagevorgang
1. Uwagi dotyczace montazu

Zweck des Ausschérfens

Die Dicke des Fordermediums
darf an der Klebestelle nicht
groBer werden. Dazu missen die
beiden mit einer Uberlappung zu
verklebenden Gurtenden durch
Abschleifen “dinner gemacht”
werden. Dies wird allgemein als
“Ausscharfen” bezeichnet.

Cel ostrzenia

Grubos$¢ medium transportujacego
w miejscu sklejania nie moze by¢
wieksza. W tym celu oba konce pasa
naktadajace sie na siebie podczas
klejenia muszg by¢ $cienione
poprzez szlifowanie. Ogdlnie jest to
okredlane terminem ,ostrzenia“.

Transportrichtur@
Kierunek transportu

UM

AS

= —

60mm

Die beiden auszuscharfenden
Flachen — an einem Gurtende oben
am anderen unten — sind durch
die Transportrichtung festgelegt
(Fig. 4).

Die Lange der Ausscharfung
betragt etwa 60 mm. Sie ergibt
sich aus der Materialstarke des
Gurtes und der Ausfihrung

der Ausscharfeinrichtung. Die
Ausscharfeinrichtung ist auf die
verwendeten Gurte abgestimmt —
Damit werden normalerweise keine
Einstellungen erforderlich.

Kleben unter Vorspannung

Damit der Gurt nach dem

Verkleben in der Anlage die

fir den Antrieb erforderliche
Vorspannung bekommt, werden

die beiden Gurtenden vor der
Verklebung vorgespannt. Der
erforderliche Langenabzug ist in der
Gurtlangenformel berilcksichtigt.

515211-01.eps

Obie powierzchnie podlegajace
ostrzeniu- na jednym korcu

pas gorny na drugim - dolny, sg
okreslane przez kierunek transportu
(rys. 4).

Dtugos$c¢ ostrzenia wynosi ok

60 mm. Wynika ona z grubosci
materiatu pasa i wykonania
urzadzenia ostrzacego. Urzadzenie
ostrzace jest dopasowane do
stosowanych paséw - z tego
powodu zwykle nie jest wymagana
regulacja.

Klejenie z napieciem wstepnym
Aby pas po sklejeniu w linii uzyskat
niezbedne dla napedu napiecie
wstepne, oba korce pasa sg

przed sklejeniem napina sie.
Wymagane zmniejszenie dtugosci
jest uwzglednione we wzorze na
dtugosc¢ pasa.

Transportrichtung
Kierunek transportu

515211-02.eps
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2.1 Werkzeuge und Hilfsmittel: Werkzeugsatz

2.1 Narzedzia i sSrodki pomocnicze: zestaw narzedzi

Gurtmontage-Werkzeugsatz

Zum Verbinden der Gurte GT 2 von
Férderstrecken mit I, > 2000 mm
dient der Gurtmontage-
Werkzeugsatz. Er besteht aus:

—einer Ausscharfeinrichtung (A)
zum Schéarfen der Gurte an der
Verbin-dungsstelle

—einer Heizpresse (B) zum
Warmkleben der Gurte

—Einrichtung zum Vorspannen (C)
der Gurte sowie

—Zubehor (Schleifband, Pinsel)

Mit einer zweiten Heizpresse
kénnen zwei nebeneinander
liegende Gurte gleichzeitig verklebt
werden.

00108252.eps

Montaz pasa: zestaw narzedzi

Do potaczenia paséw GT 2
przeno$nikow o I > 2000 mm
przeznaczony jest zestaw narzedzi
do montazu pasa. W jego sktad
wchodza:

— urzadzenie ostrzace (A) do
ostrzenia

pasow w miejscu potaczenia
— prasa zgrzewajaca (B) do
sklejania pasdw na gorgco
— urzadzenie do napinania pasow
(C) oraz
- osprzet (tasma s$cierna, pedzel)

Przy pomocy drugiej prasy
zgrzewajacej moga byc sklejone
dwa sasiadujace pasy jednoczes$nie.

00108253.eps

00012282.eps

Gurtmontage-Werkzeugsatz (A+B+C):
Zestaw narzedzi do montazu pasa (A+B+C):

3842532 810

Werkzeuge, einzeln
Narzedzia, osobno

Ausscharfvorrichtung (A)
Urzadzenie ostrzace (A)

3842 510 684

Heizpresse (B)
Prasa zgrzewajaca (B)

3842 315101

Spannvorrichtung (C)
Urzadzenie napinajace (C)

3842 196 450
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2.2 Werkzeuge und Hilfsmittel: Verbrauchsmaterial
2.2 Narzedzia i sSrodki pomocnicze: Materiaty

eksploatacyjne

Gurt GT 2

Der Gurt wird bei Montage
gespannt und zu einem endlosen
Band verklebt. Zum Flgen,
Spannen und Verkleben dient der
Gurtmontagewerkzeugsatz
Erforderliche Gurtlange |,

30

Pas GT 2

Pas podczas montazu jest napinany
i sklejany, aby utworzy¢ petle
zamknieta. Do taczenia, napinania

i klejenia jest przeznaczony zestaw
narzedzi do montazu pasa.
Wymagana dtugosc pasa I,

KLEJ

Klej do klejenia_pasa w potaczeniu
z zestawem narzedzi do klejenia.
Tylko do uzytku przemystowego -

LE1Xxlgro=...m

@
- przestrzegac zasad bezpieczeristwa GT 2 3842507204 /... m
Im<iy,,
00108249.eps
Bei der Bestellung bitte Bestelllange auf Zamawiang dtugos¢ nalezy zaokragli¢ do
ganze Meter aufrunden. catych metrow
Klebstoff Lepidlo
Klebstoff zum Verkleben der Lepidlo k lepeni past spole¢né se
Gurte in Verbindung mit dem sadou nastrojd pro montaz pasu.
Gurtmontage-Werkzeugsatz. Pouze pro primyslové pouziti -
Nur fiir den gewerblichen respektujte bezpecnostni pokyny!
Gebrauch - Sicherheitshinweise
beachten!
§E84112(35f5mll())6 Technische Daten der Klebung
Dane techniczne klejenia
Vorspannkraft <400 N
x Napiecie
Gurtdehnung bei | < 4000 mm 2%
“ Rozcigganie pasa przy I, < 4000 mm
Gurtdehnung bei | > 4000 mm 2,5%
Rozcigganie pasa przy I > 4000 mm
ooorazBtens Gurtdehnung fir AS2/B-250 3,5%

Rozcigganie pasa dla AS2/B-250

Klebetemperatur
Temperatura klejenia

120° Celsiusza

Klebezeit
Czas klejenia

ca. 25 min
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3.1 Vorbereitung: Berechnung der Gurtlange
3.1 Przygotowanie: Obliczanie dtugosci pasa

Berechnung der Gurtlange

Im Bereich der Transfersysteme
TS 2plus wird die Vorbereitung
des Gurtes ausserhalb der Anlage
empfohlen.

Die erforderliche Lange ist abhangig
von der Streckenlange nach
folgender Formel zu errechnen:

Obliczanie dtugosci pasa

W przypadku systemow
transportowych TS 2plus zalecane
jest przygotowanie pasa poza linia.

Wymagana dtugosc¢ zaleznie
od dtugosci przeno$nika musi
by¢ obliczona na podstawie
nastepujgcego wzoru:

—

515211-03.eps

I,=[(2 x 1, + 1320) x 0,980] + 60

l,=[(2 x I, + 1320) x 0,975] + 60

lo=[(2x |5 + 1320 ) x 0,965] + 60

1,8

|y <4000 mm:
ls> 4000 mm:
AS 2/B-250:
515211-04.eps
Legende:
AS = Antriebstation
UM = Umlenkung

= Streckenlange [mm]
= Gurtlange [mm]

S
G

00117804.eps

Legenda:

AS = gtowica napedowa
UM = gtowica nawrotna

I, = dtugos¢ przenosnika
[mm]

s = dtugosc¢ pasa [mm]
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3.2 Vorbereitung: Ausscharfeinrichtung — Sicherheitshinweise

3.2 Przygotowanie: Urzadzenie ostrzace - zasady

bezpieczenstwa

Vorbereiten der
Ausschirfeinrichtung (Fig. 1)

Dies missen Sie beachten:

- Lesen Sie vor Inbetriebnahme
der Ausscharfeinrichtung
die Kapitel Inbetriebnahme
(=B 3-22), Wartung (=& 3-25)
und Einstellung (=& 3-27)
und beachten Sie die dort
gemachten Vorgaben bei jeder
Inbetriebnahme.

- Sichern Sie die Antriebs-
komponente (z. B. Bohrmaschine)
gegen Verdrehen.

- Schalten Sie die
Antriebskomponenten
spannungsfrei bevor Sie mit
Priif- und Einstellarbeiten an der
Ausschérfeinrichtung beginnen.

- Prifen Sie Ausscharfeinrichtung
vor jeder Inbetriebnahme
(=B 3-9).

Przygotowanie urzadzenia
ostrzacego
(rys. 1)

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad:

- Przed uruchomieniem urzadzenia
ostrzacego nalezy przeczytac
rozdziaty Uruchomienie =B 3-22),
Konserwacja(= B 3-25) i Regulacja
(=B 3-27) oraz przestrzegac
podanych tam zasad podczas
kazdego uruchomienia.

- Zabezpieczy¢ elementy napedowe

przed przekreceniem (np.
wiertarke).

- Odtaczy¢ napiecie zasilajagce od

elementéw napedowych przed
rozpoczeciem sprawdzania i
regulacji urzadzenia ostrzacego.

- Przed kazdym uruchomieniem

nalezy sprawdzi¢ urzadzenie
ostrzace (=B 3-9).

Fig. 1/ Rys. 1
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3.3 Vorbereitung: Prifen der Ausscharfeinrichtung
3.3 Przygotowanie: Sprawdzanie urzadzenia ostrzacego

Priifen der Ausschérfeinrichtung Sprawdzanie urzadzenia ostrzacego
Vor jeder Inbetriebnahme priifen: Przed kazdym uruchomieniem
nalezy sprawdzic:
a)Schleifband
Das spiralformig aufgeklebte a)Tasme $cierng

Schleifband muB fest auf der
Schleifwalze anliegen. Die
Schleifbandenden dirfen
nicht abstehen. Anhaftende
Schleifriickstande mit einer
Drahtbirste entfernen. Ist das
Schleifpapier defekt oder nur
einseitig abgenutzt, muB es
ersetzt werden.

b)Schleiftisch
Darauf achten, daB der
Schwenktisch mit dem
aufgeschraubten Keilsegment
parallel zur Schleifwalze steht.
Die Distanz des Schwenktisches
zur Schleifwalze ist dann richtig
eingestellt, wenn ein auf dem
Schwenktisch aufgeklebtes
doppelseitiges Klebeband von der
Schleifwalze gerade eben berihrt
wird. Der seitlich angebrachte
Exzenterhebel muB dabei an
der fixierten Anschlagschraube
anliegen.

c)Schleifgeschwindigkeit
Die Antriebsdrehzahl fir die
Schleifwalze soll ca. 1000 1/min
betragen.

d)Keilsegment
Die vordere Kante des
Keilsegmentes darf beim
Anschleifen der Riemenenden
nicht beschadigt werden. Im
Falle einer Kantenbeschadigung
defektes Keilsegment gegen
ein neues austauschen. Nach
Austausch des Keilsegmentes
muf3 die Ausscharfeinrichtung neu
eingestellt werden.

Spiralnie przyklejona tasma
$cierna musi mocno przylega¢ do
sciernicy walcowej. Korice tasmy
$ciernej nie moga odstawac.
Przywierajace resztki szlifowania
nalezy usuwac za pomocg szczotki
drucianej. Uszkodzony lub tylko z
jednej strony zuzyty papier scierny
musi by¢ wymieniony.

b) Stét szlifierski

Uwazac, aby stét pochylany z
przykreconym do niego klinem
byt umieszczony réwnolegle do
sciernicy walcowej. Odlegtos¢
stotu do Sciernicy walcowej jest
ustawiona poprawnie wtedy,
gdy Sciernica walcowo réwno
dotyka obustronnej tasmy
klejacej przyklejonej do stotu.
Umieszczona z boku dzwignia
mimosrodowa musi przylegac
wtedy do statego wkretu
zderzakowego.

c) Predkos¢ szlifowania

Predkos¢ napedowa Sciernicy
walcowej powinna wynosic ok.
1000 1/min.

d) Element klinowy

Przednia krawedz elementu
klinowego podczas szlifowania
koncow pasow nie moze byc¢
uszkodzona. W przypadku
uszkodzenia krawedzi uszkodzony
element nalezy wymieni¢ na nowy.
Po wymianie elementu klinowego
urzadzenie ostrzagce musi by¢
wyregulowane na howo.

DEUTSCH
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3.4 Ausscharfen der Gurtenden
3.4 Ostrzenie konncow pasa

Gurtenden in
Ausschaérfeinrichtung

einlegen (Fig. 2)

Vorsicht

Einzug- und Quetschgefahr

Beim Einschalten des Antriebs
besteht Verletzungsgefahr durch
rotierende Bauteile.

> Schalten Sie den Antrieb vor dem
Einlegen der Gurte aus und sichern
Sie diesen gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten (Netzstecker
ziehen).

1 Schwenktisch (2) durch Ziehen
des Schwenkhebels (3) ganz nach
hinten (/nach oben) schwenken.

2 Gurtende aus Richtung
Umlenkung UM mit
doppelseitigem Klebeband
mittig auf dem Keilsegment (1)
des Schwenktisches (2) blndig
zur Vorderkante befestigen
und mit Klemmvorrichtung (5)
festklemmen.

3 Exzenterhebel (4) ganz nach
hinten ziehen

Wktadanie konicéow pasa
do urzadzenia ostrzacego

(rys. 2)

UWAGA

Zagrozenie wciagnieciem i
zmiazdzeniem

Podczas wtaczania napedu
powstaje zagrozenie uszkodzeniem
spowodowane przez elementy
obrotowe.

Przed wktadaniem pasa nalezy
odtaczy¢ naped i zabezpieczy¢ go
przed niezamierzonym ponownym
wiaczeniem (wyciggnac wtyczke
sieciowa).

1 Stét pochylny (2) pochyli¢
catkowicie do tytu (/do
gory) pociagajac za dzwignie
pochylajaca (3).

2 Przymocowac konce pasa z
kierunku nawrotu UM za pomoca
tasmy obustronnie klejacej do
klina (1) stotu pochylnego (2)
licujac z krawedzia przednig i
zacisng¢ za pomocga uchwytu
zaciskowego (5).

3 Dzwignie mimosrodowa (4)
wyciggnac catkiem do tytu.

TS 2plus | MTPL 515 211/2012-07

Fig. 2 / Rys. 2

5152 11-06.eps
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Ausschirfvorgang (Fig. 3)

Vorsicht
Einzug- und
Quetschgefahr

Wahrend des Betriebs
der Ausscharfeinrichtung besteht
Verletzungsgefahr durch rotierende
Bauteile.
> Greifen Sie wahrend des Betriebs
nicht in rotierende Gerateteile.
> Halten Sie lhre Haare oder
Kleidungsteile von rotierenden
Gerateteilen fern.

1 Antrieb einschalten und
Schwenkhebel (1) langsam und
gleichmaBig hin- und herbewegen
(vor und zuriickbewegen).

2 Wahrenddessen mit dem
Exzenterhebel (2) vorsichtig
zustellen (Exzenterhebel langsam
nach vorne driicken).

3 Schwenkhebel (1) dabei solange
weiter hin und herbewegen bis
kein Schleifgerausch mehr horbar
ist.

4 Antrieb abschalten, Schwenkhebel
(1) und Exzenterhebel (2) ganz
nach hinten schwenken.

Proces ostrzenia (rys. 3)

UWAGA
Zagrozenie wciggnieciem i
zmiazdzeniem

Podczas pracy urzadzenia
ostrzacego istnieje zagrozenie
uszkodzeniem spowodowane przez
elementy obrotowe.
>Podczas pracy urzadzenia nie
nalezy dotykac obracajacych sie
czesci urzadzenia.
>Wtosy lub czesci ubran nalezy
trzymac z dala od obracajacych sie
elementow

1 Witaczy¢ naped i powoli i
rownomiernie poruszac¢ dzwignia
wychylna (1) tam i z powrotem
(do przodu i do tytu).

2 W tym czasie za pomoca dzwigni
mimosrodowej (2) ostroznie
dosuwac (powoli naciskac
mimos$réd do przodu).

3 Dzwignie wychylna (1) poruszac
do przodu i do tytu tak dtugo,
az nie bedzie stychac odgtosu
szlifowania.

4 Odtaczy¢ naped, dzwignie
wychylng (1) i dzwignie
mimosrodowa (2) wychyli¢
catkiem do tytu..

Bosch Rexroth AG

Fig. 3/ Rys. 3

5152 11-0 7.ept
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5 Kontrollieren, ob der Gurt an der
Vorderkante gleichméaBig und
hauchdiinn auslauft.

(Wenn das nicht der Fall ist ->
Wartung / Einstellung)

6 Schleifstaub vom Keilsegment)
(Siehe Fig. 2(1)) entfernen und
Gurt herausnehmen.

7 Arbeitsvorgang am anderen
Gurtende auf der Gegenseite
wiederholen, dazu den Gurt dort
um 180° umklappen, damit die
Abschragung entgegengesetzt
erfolgt.

5 Sprawdzi¢, czy przednia krawedz
pasa jest rownomiernie i cienko
zakonczona.

(Jezeli tak nie jest -> konserwacja/
regulacja)

6 Usunac pyt po szlifowaniu z klina
(patrz rys. 2 (1) i wyciagna¢ pas.

7 Powtorzyc¢ procedure na drugim
koricu pasa po przeciwnej stronie,
w tym celu obréci¢ pas o 180°
, aby wykona¢ $cieranie po
przeciwnej stronie.

TS 2plus | MTPL 515 211/2012-07
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4.1 Gurtmontage: Auflegen des Gurtes

4.1 Montaz pasa: Zaktadanie pasa

Vorsicht
Hohe Gurtspannung und
reiBender Gurt

Durch Reissen schlechter
Verbindungsstellen des augelegten,
gespannten Gurtes besteht
Verletzungsgefahr, da die Gurte
unter hoher Spannung stehen.
> Stehen Sie beim Spannvorgang
nicht in der Verlangerung der
Strecke ST und halten Sie seitlich
Abstand.
> Verwenden Sie keine
beschadigten oder bereits
gebrauchten Gurte, sondern
ersetzen Sie diese.

Hinweis:
Beschadigungen des Gurtes fiihren
zu friithzeitigem Ausfall!

Offnen der Antriebs- und

Umlenkstationen (Fig. 4)

1 Anlage ausschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern!

2 Seitliche Abdeckbleche (1)
von AS /UM abnehmen,
dazu die Linsenschraube mit

Innensechskant M4 (SW 3) l6sen.

UWAGA
Duze napiecie pasa i
zrywanjacy sie pas

Z powodu zrywania zle
wykonanych potgczen naprezonego
pasa wystepuje zagrozenie
powstania urazéw, spowodowane
przez ich mocne naprezenie.
> Podczas procesu napinania nie
nalezy sta¢ w przedtuzeniu linii ST i
nalezy zachowywac dystans boczny.
> Nie nalezy stosowac uszkodzonych
lub juz uzywanych paséw, lecz je
wymienic.

Uwaga:
Uszkodzenia pasa powoduja jej
przedwczesne zuzycie!

Fig. 4 / Rys. 4

515211-08.eps

Otwieranie glowicy napedowej i

nawrotnej (rys. 4)

1 Wytaczy¢ linie i zabezpieczy¢
przed ponownym wtgczeniem!

2 Zdja¢ ostony boczne (1) z AS/
UM, w tym celu zwolni¢ $ruby za
pomoca klucza ampulowego M4
(SW 3).

13/28
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Gurtkanale priifen

1 Bei Gurterneuerung alten Gurt
entfernen und Gurtfiihrungen auf
Gurtreste und Beschadigungen
prifen.

Auflegen des Gurtes (Fig. 4)

1 Gurttrommel (2) zwischen beiden
Streckenprofilen SP mit einem
Stiick Rundmaterial so aufhangen,
dal3 der Gurtanfang in Richtung
Umlenkung UM zeigt.

2 Gurt GT 2 (nach Fig. 4) einlegen.
Dabei darauf achten, dal3 der Gurt
GT 2 mittig auf den Umlenkrollen
von Antriebsstation AS und
Umlenkung UM liegt.

3 Bleibt der Gurt GT 2 innerhalb
der Riicklaufebene (49 hangen,
Gurtfihrungsprofil GP anheben
und Gurt GT2 von Hand
weiterschieben!

4 Zum Ablangen (Fig. 5) Gurt GT
2 auf StoB zusammenfihren (1),
Gurtanteil fiir die Vorspannung
|,y (siehe Langenberechnung,
Fig. 5), zuricknehmen (2) und
rechtwinklig abschneiden (3).

Kontrola kanatéw pasa

1 Podczas wymiany pasa na
nowy nalezy usung¢ stary pas i
sprawdzi¢ prowadnice pod katem
zalegania pozostatosci pasa i
uszkodzen

Zaktadanie pasa (rys. 44)

1 Zawiesi¢ beben pasa (2)
pomiedzy oboma profilami
podtuznymi SP z czescia
materiatu w taki sposéb, aby
poczatek pasa wskazywat w
kierunku nawrotu UM.

2 Zatozyc¢ pas GT 2 (zgodnie z rys.
4).
Uwazajac przy tym, aby pas GT
2 lezat po $rodku na rolkach
nawrotnych gtowicy napedowej
AS i gtowicy nawrotnej UM

3 Jezeli pas GT2 zwisa w czesci
powrotnej (4), podnies¢ profil
prowadzacy pasa GP i przesuwaé
pas GT2 dalej recznie!

4 W celu skrécenia (rys.5) pas GT
2 ztozy¢ na zaktadke (1), zebrac
(2) czesé¢ pasa do napiecia |,
(patrz obliczanie dtugosci, rys. 5),
i ucig¢ pod katem prostym (3).

TS 2plus | MTPL 515 211/2012-07

(5) 1, = <4000 mm:

l,, = [(2 x 15 +1320) x 0,020] - 60 1. \ GT 2 /
lg =>4000 mm:
l,, = [(2 x I + 1320) x 0,025] - 60 2. / GT 2 \
lav
fiir AS 2/B-250: 3 / oT 2 H \
l,, = [(2 x |5 + 1320) x 0,035] - 60 ]
Lo e

Legende:
I, = Streckenlange [mm]
I, = Ldnge Gurtvorspannung [mm]

Legenda:
|, = dtugosc¢ przenosnika[mm]
|, =dtugosc¢ napiecia pasa [mm]
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4.2 Gurtmontage: Spannen des Gurtes
4.2 Montaz pasa: Napinanie pasa

Vorsicht UWAGA
Hohe Gurtspannung Duze napiecie pasa
Bei schlechter, W przypadku

ungleichmaBiger niewtasciwego,
Spannung oder briichigem nierédwnomiernego napiecia lub
Gurtmaterial, kann der Gurt kruchego materiatu pasa, podczas
beim Spannvorgang reissen oder napinania pas moze sie zerwac lub
abrutschen. zeslizgnad.
> Stehen Sie beim Spannvorgang > Podczas napinania nie nalezy stac
nicht in Verlangerung der Strecke w przedtuzeniu linii przenosnika
ST und halten Sie seitlich Abstand. ST i nalezy zachowywa¢ dystans
> Achten Sie beim Spannen darauf, boczny.
daB der Spannvorgang in der Mitte > Podczas napinania nalezy uwazac
der Strecke ST durchgefiihrt wird na to, aby byto wykonywane na
(Fig. 8) und die Gurte mittig auf $rodku przenosnika ST (rys.6), a
den Umlenkrollen von AS und UM pasy lezaty po $rodku na rolkach
liegen! nawrotnych AS i UM!
o v
— - e == ST
D e = P}
) N
"/ ="
ST
UM m AS
Fig. 6 / Rys. 6

Beachten Sie Fig. 7. Nalezy przestrzegac zalecen na rys.
1 Gurtspanner mit Osen 7.

gegeneinander gerichtet in ca. 1 Napinacze pasa skierowane

1 m Abstand auf die beiden uchwytami naprzeciwko siebie

Strecken ST legen. potozy¢ w odlegtosci ok. 1 m na

obu odcinkach przenosnika ST.
2 Sechskantschrauben (2)

M8 (2x4 Stick) l6sen, Platten 2 Zwolnic¢ sruby szesciokatne (2)
abnehmen. M8 (2 x 4 szt), zdjac ptyty.

3 Schmirgelleinenstiicke (4) 3 Kawatki ptotna sciernego (4)
(Kérnung nach oben) auf Alu- (ziarnem do goéry) utozy¢ na
Strebenprofil (1) legen. profilu aluminiowym (1).

4 Gurtenden (3) parallel auflegen. 4 Utozy¢ konce pasa (3) réwnolegle.

5 Ein weiteres Schmirgelleinenstiick 5 Kolejny kawatek ptotna sciernego

(4) (Kérnung nach unten) auf die (4) (ziarnem do gory) utozy¢ na
Gurte legen. pasach.

6 Die Gurtenden (3) bei einem 6 Konce pasa (3) wysuna¢ do
Gurtspanner ca. 60 cm bzw. ca. napinacza pasa na ok. 60 cm lub

40 cm herausragen lassen. 40 cm.

DEUTSCH

POLSKI
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Vorsicht
Hohe Gurtspannung
Sind die Gurte nicht

richtig befestigt,
besteht Verletzungsgefahr durch
losreissen der Gurte wahrend des
Spannvorgangs.
> Stellen Sie sicher, dass die
Klemmvorrichtung (5) richtig
festgeschraubt is

6 Platten mit der abgerundeten
Seite auf den Gurt GT 2
auflegen und mit je zwei
Sechskantschrauben (2) M8
parallel und gleichmaBig anziehen
(max. Anzugsdrehmoment ca.
42 Nm).

Hinweis:

Um Beschadigungen am
Gurtfihrungsprofil GP zu
vermeiden, wird empfohlen, eine
Platte als Auflage fiir den Zughub zu
verwenden!

7 Zughubhaken (6) in die Ose
des Gurtspanners mit langeren
Gurtstlicken einhangen,
Kettenhaken (6) in die andere
Gurtspannerdse einhangen.

8 Durch Hebelbetatigung (7) am
Zughub Gurte soweit spannen,
bis ausgescharfte Gurtenden
(8) Ubereinanderlappen und in
die Heizpresse eingelegt werden
koénnen.

9 Beide ausgescharften Flachen
miuissen exakt (ibereinander
gebracht werden, damit die
Gurtdicke Uber die Klebestelle
hinweg konstant bleibt!

Uwaga
Duze napiecie wstepne
pasa

Jezeli pasy nie sg wtozone
poprawnie, wystepuje zagrozenie
urazem spowodowane przez
zerwanie sie pasa podczas
napinania.
>Nalezy zapewnié, aby urzadzenie
zaciskowe (5) byto poprawnie
przykrecone.

6 Potozy¢ ptyty zaokraglong
krawedzig na pas GT 2 i
dociggnac réwnolegle i
rownomiernie za pomocg dwoéch
$rub szesciokatnych (2) M8
(maks. moment dokrecajacy ok.
42 Nm).

Uwaga::
W celu unikniecia uszkodzen
profilu prowadzacego GP,
zalecane jest stosowanie ptyty
jako podktadu dla wciagarki!

7 Zawiesi¢ hak wciaggarki (6)
w petlach napinacza pasa z
dtuzszymi cze$ciami pasa, haki
tancucha (6) zaczepi¢ w innych
petlach napinacza pasa.

8 Uruchamiajac dzwignie (7) na
wciagarce napinac pas tyle, az
wyostrzone korice pasa (8) beda
nachodzi¢ na siebie i mozna je
bedzie wtozy¢ do zgrzewarki.

9 Oba wyostrzone konce muszg
by¢ umieszczone doktadnie nad
sobg, aby grubos¢ pasa w miejscu
sklejania pozostawata stata!

TS 2plus | MTPL 515 211/2012-07
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Transportrichtung
Kierunek transportu

UM

O

Fig. 7/ Rys. 7

515211-11.eps
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5.1 Kleben: Vorbereitung
5.1 Klejenie: Przygotowanie

Der ausgescharfte und gespannte
Gurt wird mit der Heizpresse
(Fig. 8) zum Endlosgurt verklebt.

Hinweis:

Die Haltbarkeit der Klebestelle kann

nur garantiert werden, wenn

- der auf Seite 6 angegebene Gurt
(mit Bosch Rexroth Bestell-Nr.),

- die vorgeschriebenen
Klebematerialien verwendet,

- die Klebevorschriften der Kleb-
stoffhersteller eingehalten
werden!

- das Verfallsdatum des Klebers
nicht Giberschritten ist!

Klebevorbereitung (Fig. 8)

Hinweis:

Entfernen Sie Gewebereste
vollstandig von den
Ausscharfflachen.

1 Ausscharfflachen mit Spiritus
reinigen und entfetten.

Heizpresse vorheizen (Fig. 9)

1 Thermometer (5) in
entsprechende Bohrung der
Heizpresse stecken. Heizpresse
(7) auf 120°C + 5° vorheizen, ggf.
an Einstellschraube Temperatur
einstellen.

2 Heizpressenunterteil (1) auflegen.
Das Klemmteil (2) zeigt in
Richtung Antriebsstation AS.

Wyostrzony i napiety pas jest zgrzewany
za pomoca prasy zgrzewajacej (rys.8).

Uwaga:

Trwato$¢ miejsca sklejenia moze by¢
zagwarantowana tylko w przypadku,
gdy

- stosowany jest pas podany na str. 6 ( z
numerem katalogowym Bosch Rexroth),

- stosowane sg zalecane materiaty
klejace,

- przestrzegane sg zasady dotyczace
klejenia producenta kleju!

- nie jest przekroczony termin
przydatnosci kleju do uzytku!

3 842 315 106

Fig. 8/ Rys. 8
515211-12.eps

Przygotowanie do klejenia (rys.8)

Wskazowka:
Resztki wtokien muszg byc¢ catkowicie
usuniete z powierzchni ostrzenia.

1 Powierzchnie ostrzenia musza by¢
wyczyszczone i odttuszczone za
pomoca spirytusu.

Rozgrzewanie prasy zgrzewajacej
(rys.9)

2 Wstawi¢ termometr (5) do
odpowiedniego otworu prasy
zgrzewajacej. Rozgrzaé prase
zgrzewajacy (7) do temperatury 120°C
+ 5° ew. wyregulowaé temperature za
pomoca $ruby regulujacej.

2 Potozy¢ dolng czes¢ prasy zgrzewajacej
(1). Zacisk (2) wskazuje w kierunku
gtowicy napedowej AS.
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3 Gummiplatte und Kunststoffolie 3 Wtozy¢ ptyty gumowe i folie z
aus Zwischenlagensatz (6) in tworzywa sztucznego z zestawu
Heizpressenunterteil (1) einlegen. podktadek (6) do dolnej czesci

prasy zgrzewajacej (1)
4 Gurtende aus Richtung
Umlenkung UM einlegen und mit 4 Wtozy¢ korice pasa z kierunku
Klemmteil (3) festspannen. nawrotu UM i dociaggnac za
pomoca zacisku (3).
5 Gurtende aus Richtung Antrieb

AS fluchtend einlegen und mit 5 Wtozy¢ konce pasa z kierunku
Klemmteil (2) festspannen. napedu AS i dociggna¢ za pomoca
zacisku (2).
Hinweis:
Beide ausgescharften Flachen Uwaga:
mussen exakt Ubereinander Oba wyostrzone korice musza
gebracht werden, damit die by¢ umieszczone doktadnie nad
Gurtdicke Uber die Klebestelle sobg, aby grubos¢ pasa w miejscu
hinweg konstant bleibt. sklejania pozostawata stata.

6 Schraube (4) 16sen und Klemmteil 6 Zwolnié¢ $rube (4) i usunac¢ zacisk
(2) mit Gurtende entfernen. (2) z koncami pasa

Kunststofffolie
Folia z tworzywa sztuczne-

g0

Gummiplatte
Ptyta gumowa

2 4  Fig.9/Rys. 9

515211-13.eps
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5.2 Kleben: Klebevorgang

5.2 Klejenie

Vorsicht
Falsch verklebter Gurt
Wenn Sie falsches

Klebematerial
verwenden und die Verklebung
unsachgemal durchflihren, besteht
Verletzungsgefahr durch reissen der
Gurte.
> Beachten Sie beim Verkleben
die Sicherheitshinweise
des Kleberherstellers laut
Sicherheitsdatenblatt gemali
91/155/EWG.
> Verwenden Sie nur das von Bosch
empfohlene Klebematerial
(Bestell-Nr. 3 842 315 106).

siehe Fig. 10

1 Beide Ausscharfflachen (9)
gleichmaBig diinn mit Klebstoff
einstreichen.

2 Klemmteil (2) wieder einsetzen.
Dabei treffen die Gurtenden
mit den Klebeflachen fluchtend
aufeinander.

3 Gurtenden sofort
zusammenlegen, glattstreichen
und mit Schraube (4) sichern

4 Restlichen Zwischenlagensatz

(6) in der Reihenfolge
Kunststoffolie,Stahlbech
auf die Klebestelle legen

Vorsicht

Verbrennungsgefahr

Heizpresse ist sehr heiB!

> Fassen Sie die Heizpresse nur am
Kunststoffgriff an!

5 Vorgeheiztes Heizpressenoberteil
(7) aufsetzen und an beiden
Sechskantmuttern (10) parallel
und gleichmaBig festschrauben.

6 Temperatur an Thermometer (5)
kontrollieren (120°C +/- 5°) und
ggf. an der Einstellschraube (8)
justieren.

7 nach ca. 25 min. Gerat
ausschalten, (Netzstecker ziehen)
und auf < 50°C abkihlen lassen.

8 Heizpresse (7) 6ffnen und
entfernen.

Hinweis:

Gurt GT 2 vor Offnen der Spannvor-
richtung auf Raumtemperatur
abkihlen lassen!

UWAGA

Zle sklejony pas

Jezeli zostang

zastosowane niewtasciwe
materiaty klejgce, a proces klejenia
wykonany niepoprawnie, wystepuje
zagrozenie zrywaniem sie pasa.
> Podczas klejenia nalezy
przestrzegaé zasad bezpieczenstwa
producenta kleju zgodnie z karta
danych i dyrektywa 91/155/EWG.
> Nalezy stosowac wytacznie kleje
rekomendowane przez Bosch
(Nr zamowienia 3 842 315 106).

patrz rys. 10

1 Obie sklejane powierzchnie (9)
posmarowac rownomiernie cienk
warstwag kleju.

2 Wtozy¢ ponownie zacisk (2).

Konce pasa z powierzchniami
klejacymi nachodzg ptynnie na
siebie.

3 Natychmiast ztozy¢ korice pasa,
wygtadzi¢ i zabezpieczy¢ $rubg
(4)

4 Pozostate podktadki (6) w

kolejnosci folia, blacha
stalowa potozy¢ na
miejsce sklejenia

UWAGA

Niebezpieczenstwo poparzenia

Zgrzewarka jest bardzo goraca!

> Dotyka¢ zgrzewarki tylko za
uchwyt plastikowy!

5 Zatozyc¢ rozgrzang gorng czesé
zgrzewarki (7) i réwnolegle i
rownomiernie dokrecic¢ obie
nakretki szesciokatne (10).

6 Kontrolowa¢ temperature na
termometrze (5) (120°C +/- 5°)

i wyregulowac ew. za pomoca
$ruby nastawnej (8).

7 po ok. 25 min, wytgczy¢
urzadzenie, (wyciagnac wtyczke) i
schtodzi¢ do < 50°C.

8 Zgrzewarke (7) otworzy¢ i zdjac.

Wskazdéwka:

Przed otworzeniem napinacza
schtodzi¢ pas GT 2 do temperatury
pokojowe;j!

TS 2plus | MTPL 515 211/2012-07
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Stahlplatte
Ptyta stalowa

Klebstoff

Klej

515211-14.eps

Fig. 10 / Rys. 10

515211-15.eps
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Ausscharfvorrichtung — Inbetriebnahme
Urzadzenie ostrzace - uruchomienie

Erstmontage / Inbetriebnahme Pierwszy montaz / uruchomienie
(Fig. 11) (rys. 11)

3 2
Fig. 11/ Obr. 11

5152 11-1 6.eps

1 Gerat aus der Verpackung 1 Wyjac¢ urzadzenie z opakowania.
nehmen.

2 Auf dem Schwenkhebel (1) 2 Do dzwigni wychylnej (1) (dtugi
(langes Gewinde am Schaft) die gwint na watku) przykrecic¢ $rube
Randelschraube (2) aufdrehen, radetkowg (2), wkrecié¢ do otworu
in die Gewindebohrung am gwintowanego na stole pochylnym
Schwenktisch einschrauben und i zabezpieczy¢ za pomocga nakretki
mit der Kontermutter (3) sichern. (3).

3 Exzenterhebel (4) in die
Gewindebohrung am 3 Wkreci¢ dzwignie mimosrodowa
Verlangerungsstick der (4) do otworu gwintowanego
Exzenterwelle (5) eindrehen. w przedtuzce watka

mimosrodowego (5).
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Priifung der Einstellung (Fig. 12)

1 Beide Hebel vorschieben.

2 Durch Drehen der Schleifwalze
(1) von Hand und langsames
Zuriickziehen des Schwenkhebels
(2) prifen, ob die Schleifwalze
(1) das Keilsegment (3) des
Schwenktisches auf ganzer Breite
gerade eben berihrt. Nur an der
Vorderkante des Keilsegmentes
(8) durfen sich lGber die ganze
Breite gleichmaBig verteilte
Kratzspuren bilden.

Ist das nicht der Fall, ist
eine Einstellung erforderlich
(Wartung / Einstellarbeiten).

Kontrola nastaw (rys. 12)

1 Wysunac¢ do przodu obie
dzwignie.

2 Pokrecajac $ciernice walcowa
(1) recznie i wyciggajac powoli
dzwignie wychylna
(2) sprawdzi¢, czy $ciernica
(1) réwno dotyka elementu
klinowego (3) stotu pochylnego
na catej szerokosci. Tylko na
przedniej krawedzi elementu
klinowego
(3) moga sie tworzy¢ na catej
szerokosci rwnomiernie
roztozone $lady $cierne.

Jezeli tak nie jest, wymagana jest
regulacja (Konserwacja/regulacja)

Fig. 12 / Rys. 12

Bosch Rexroth AG

5152 11-1 7.eps
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Antrieb (Fig. 13) Naped (rys. 13)
Die Ausscharfeinrichtung wird Urzadzenie ostrzace jest napedzane
mit einer handelslblichen przy uzyciu standardowejwiertarki.

Bohrmaschine angetrieben.

Fig. 13/ Rys. 13

3 5152 11-05.eps

1 Vorstehendes Wellenende (1) in 1 Wpia¢ wystajacy koniec watka (1)
Bohrfutter einspannen. do uchwytu wiertarskiego.

2 Bohrmaschine gegen Mitdrehen 2 Zabezpieczy¢ wiertarke przed
sichern. obracaniem.
Es wird empfohlen, die Zalecane jest zamontowanie
Ausscharfeinrichtung urzadzenia ostrzacego z wiertarka
mit der Bohrmaschine (katownik montazowy (2)) na
(Befestigungswinkel (2)) auf einer ptycie (3) (drewniana deska).
Grundplatte (3) (Holzbrett) zu 3 Nastawi¢ predkos$¢ obrotowg na
befestigen. ok.

3 Drehzahl auf etwa 1000 1/min (kierunek obrotéw=
1000 1/min einstellen kierunek strzatki).

(Drehrichtung = Pfeilrichtung).
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Ausscharfvorrichtung — Wartung
Urzadzenie ostrzace - konserwacja

Wartung / Einstellarbeiten
(Fig. 14)

Hinweis:

Schalten Sie die
Antriebskomponenten
spannungsfrei, bevor Sie mit
Wartungs- und Einstellarbeiten

an der Ausscharfeinrichtung
beginnen (Netzstecker das Antriebs
abziehen)!

Belag der Schleifwalze erneuern

(Schleifband auswechseln):

1 Schutzvorrichtung (1)
abschrauben, und altes
Schleifpapier von der Walze
restlos entfernen.

2 Neues selbstklebendes
Schleifband (3 842 315 104)
spiralformig straff auf die Rolle
aufziehen. Das Schleifband mufB3
fest an der Schleifwalze anliegen.

3 Schutzvorrichtung (1) wieder
montieren. AnschlieBend die
Einstellung wie oben beschrieben
prifen.

3842315104

Konserwacja/ regulacja (rys. 14)

Wskazéwka:

- Nalezy odtaczy¢ napiecie zasilajace
od elementéw napedowych przed
rozpoczeciem sprawdzania i
regulacji urzadzenia ostrzacego.
(wyciggna¢ wtyczke sieciowa
napedu)!

Wymiana oktadziny sciernicy

walcowej (wymiana pasa $ciernej):

1 Odkreci¢ ostone (1) i catkowicie
usunac stary papier scierny z
walca

2 Mocno naciagna¢ nowa
samoprzylepng tasme $cierng
(3842 315 104) spiralnie na
rolke Tasma Scierna musi mocno
przylega¢ do $ciernicy walcowej.

3 Ponownie zamontowac ostone
(1). Nastepnie sprawdzi¢ nastawy
tak, jak opisane powyzej.

Bosch Rexroth AG

Fig. 14 / Rys. 14

515211-18.eps
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Einstellung der

Ausschirfeinrichtung

1 Schleifpapierbelag auf
der Schleifwalze priifen.
Gegebenenfalls erneuern.

2 Keilsegment auf dem
Schwenktisch auf Schaden
Uberprifen. Gegebenenfalls
erneuern.

Einstellung des Abstandes

Schleiftisch zu Schleifwalze

(Fig. 15)

Der richtige Abstand des

Schwenktisches zur Schleifwalze

kann Uber den Anschlag des

Exzenterhebels eingestellt werden.

1 Die Kontermutter an der
Anschlagschraube I6sen.

2 Durch stetiges Probieren (=>
Prifung der Einstellung) die
richtige Einstellung finden und mit
der Anschlagschraube fixieren.

3 Kontermutter festziehen.

Regulacja urzadzenia ostrzacego

1 Sprawdzi¢ warstwe $cierng na
$ciernicy walcowej. Ewentualnie
wymienic.

2 Sprawdzi¢ element klinowy na
stole pochylnym pod katem
uszkodzen. Ewentualnie
wymienic.

Regulacja odstepu pomiedzy
stotem szlifierskim a $ciernica
walcowga

(rys.15)

Witasciwy odstep od stotu

do $ciernicy walcowej

moze by¢ regulowany za
pomoca ogranicznika dzwigni
mimosrodowe;j.

1 Zwolni¢ nakretke wkretu
zderzakowego.

2 Znalez¢ wtasciwe ustawienie
metoda ciggtych préb(=>
sprawdzanie nastaw) i zafiksowac
za pomoca $ruby ograniczajacej.

3 Dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca
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Ausscharfvorrichtung — Einstellung
Urzadzenie ostrzace - regulacja

Einstellung der Parallelitit
(Fig.16):

i

Mit einem Schraubendreher
den langen Schenkel (1)

der Riickholfeder an der
Exzenterwelle (8) vorsichtig
aushangen.

Wellenverlangerung mit
Exzenterhebel (3) durch Losen
der Innensechskantschraube (2)
abziehen.

Beide Sicherungsschrauben

(6) an der Oberseite der
Exzenterbuchsen-lagerung |6sen.
Mit einem geeigneten
Zweilochschliissel die beiden
Exzenterbuchsen (7) so
verstellen, dal3 die Oberflache
des Schwenktisches (4) wieder
parallel zur Oberflache der
Schleifwalze (5) ausgerichtet ist.
Beide Sicherungsschrauben (6)
wieder anziehen.
Wellenverlangerung mit
Exzenterhebel (3) wieder
aufstecken und ganz nach vorne
an den Anschlag schieben.
Innensechskantschraube (2)
leicht eindrehen, aber noch nicht
festziehen!

Schwenktisch (4) mit dem
Schwenkhebel so einstellen,
daB das dicke Ende des
Keilsegmentes am nachsten zur
Schleifwalze (5) steht.

Nun die Exzenterwelle (8) am
Wellenschaft von Hand (!) so
verdrehen, daB3 das “dicke
Ende” des Keilsegmentes

am Schwenktisch (4) die
Schleifwalze (5) gerade noch
leicht berthrt.

10Exzenterwelle (8) so festhalten

und gleichzeitig sicherstellen,
daB der Exzenterhebel der
Wellenverlangerung (3) noch am
Anschlag anliegt.

1iinnensechskantschraube der

Wellenverlangerung (3) nun
festziehen.

12Schenkel (1) der Riickholfeder an

der Exzenterwelle (8) vorsichtig
wieder einhangen.

Ustawienie réwnolegte

(rys. 16):

1 Za pomocg $rubokretu ostroznie wysung¢
dtugie ramie (1) sprezyny powrotnej watka
mimosrodowego (8).

2 Sciagna¢ przedtuzke watka z dzwignia
mimosrodowa (3) zwalniajgc Srube z
szesciokatnym gniazdem (2).

3 Zwolni¢ obie $ruby zabezpieczajace
(6) w gornej czesci utozyskowania tulei
mimosrodowych.

4 Za pomoca klucza dwuoczkowego
przestawic obie tuleje mimosrodowe (7)
w taki sposdb, aby powierzchnia stotu
pochytego (4) byta znowu ustawiona
rownolegle do powierzchni Sciernicy
walcowej (5).

5 Ponownie dociagnac¢ obie $ruby
zabezpieczajace (6).

6 Ponownie zatozy¢ przedtuzenie watka z
dzwignig mimosrodowag (3) i przesung¢
catkiem do przodu do ogranicznika.

7 Lekko wkreci¢ $rube z gniazdem
szes$ciokatnym (2), ale nie dociagacd!

8 Stot pochyty (4) ustawic¢ za pomoca
dzwigni wychylnej w taki sposdb, aby
koniec klina byt umieszczony jak najblizej
do $ciernicy walcowej (5).

9 Teraz przekreci¢ watek mimosrodowy (8)
na miedzypiasciu recznie (!) w taki sposéb,
aby "gruby koniec " klina na stole uchylnym
(4) tylko lekko dotykat $ciernicy walcowej

(5).

10 Watek mimosrodowy (8) trzymac
jednoczes$nie zabezpieczajgc w taki
sposdb, aby dzwignia mimosrodowa
przedtuzenia watu (3) przylegata jeszcze
do ogranicznika.

11 Dociagna¢ teraz srube z szesciokgtnym
gniazdem przedtuzenia watka (3)

12 Ramie (1) sprezyny zwrotnej na wale
mimosrodowym (8) ponownie ostroznie
zawiesic.
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