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Sicherheitshinweise!
Safety instructions!

Z4&itAg!

Die Installation, Inbetriebnahme, War-
tung und Instandsetzung, darf nur unter
Berticksichtigung aller Sicherheitshin-
weise und -Vorschriften und nur durch
geschultes, eingewiesenes Fachperso-
nal durchgefuhrt werden!

Alle Sicherheitsabdeckungen, die bei
Wartungsarbeiten entfernt wurden,
mussen vor der Inbetriebnahme wieder
angebracht werden!

Elektrische Anschliisse nach der ent-
sprechenden nationalen Vorschrift. Fir
Deutschland:

VDE-Vorschrift VDE 0100!

Vor allen Instandsetzungs-, und
Wartungsarbeiten sind die Ener-
giezufiihrungen (Hauptschalter,
Druckminderventil etc.) abzuschal-

ten! AuBerdem sind MaBnahmen
erforderlich, um ein unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten zu verhindern, z. B.
am Hauptschalter ein entsprechendes
Warnschild ,Wartungsarbeiten®, ,In-
standsetzungsarbeiten” etc. anbringen!

Die bestimmungsgemaBe Verwendung

der PE 2/XP ist das Anheben und Posi-
tionieren von Werkstiicktragern (WT 2)

im Rexroth-Transfersystem TS 2plus.

Haftung:

Bei Schaden, die aus nicht bestim-
mungsgemaBer Verwendung und aus
eigenmachtiger, in dieser Anleitung nicht
vorgesehenen Eingriffen entstehen,
erlischt jeglicher Gewahrleistungs- und
Haftungsanspruch gegentiber dem
Hersteller.

Gewihrleistung:

Bei Nichtverwendung von
Originalersatzteilen erlischt der Gewéhr-
leistungsanspruch!

Ersatzteilliste MTparts:

3842 529 770.

Umweltschutz:

Beim Austausch von Schadteilen ist
auf eine sachgerechte Entsorgung zu
achten!

Abkirzungen:

PE 2/XP = Positioniereinheit

WT 2 = Werkstiicktrager TS 2
ST2 = Strecke ST 2

Installation, initial operation, maintenance
and repair work may only be carried out
in accordance with the relevant safety
instructions and regulations and only by
qualified and specially trained personnel!
All security coverings that have been
removed during repair works have to be
reinstalled before initial operation!

All electrical connections must be made
in accordance with the applicable natio-
nal regulations. For Germany: regulation
VDE 0100

(VDE, German Association of Electri-
cians)!

The power supply must always be
switched off (at main switch, pressure
relief valve etc.) before maintenance and
repair work!

Take precautions to prevent inadvertent
restoration of power, e.g. by hanging a
suitable warning sign at the main switch,
such as:

“Maintenance work in progress”, or
“Repair work in progress*!

The PE 2/XP is intended to be used for
lifting the workpiece pallet (WT 2) in the
Rexroth transfer system TS 2plus.

Liability:

In no event can the manufacturer accept
warranty claims or liability claims for
damages arising from improper use of
the appliance or from intervention in the
appliance other than that described in
this Instruction Manual.

Warranty:

The manufacturer can accept no claims
for warranty arising from the use of non-
original spare parts!

MTparts spare parts list:

3842 529 770.

Environmental protection:

Always dispose of damaged parts in the
correct manner when replacement work
is complete!

Abbreviations:

PE 2/XP = Positioning unit
WT 2 = Workpiece pallet TS 2
ST 2 = Conveyor section ST 2
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Einfihrung/BaugréBen
Introduction/Dimensions

B9/ B

Die Positioniereinheit PE 2/XP

- hebt Werkstticktrager WT 2 von der
Bandstrecke (Arbeitsstellung) oder

- |aBt die WT 2 passieren
(Ruhestellung).

Die Positioniereinheit kann ProzeBkraf-
te F, z. B. beim Einpressen oder Nieten,
aufnehmen:
- BaugréBe | (BG I)

b =160 mm, max. 60 kN
- BaugréBe Il (BG 1I)

b =240 mm, max. 100 kN

WT 2

The PE 2/XP positioning unit

- lifts workpiece pallets WT 2 from
the conveyor belt section (operating
position) or

- lets the WT 2 pass by
(neutral position).

The positioning unit can absorb proce-
dural forces such as during pressing-in
or riveting:
- Size | (BG )

b =160 mm, max. 60 kN
- Size 1 (BG 1)

b =240 mm, max. 100 kN

TS 2plus | 3842 546 194/2015-02

ST 2

PE 2/XP

Fig. 1

SELL B G PE 2/XH

- MBS B s AR (WT 2)
T (LR E), o

- ik WT 2 @3 (BRI E).

SENLRICA UIARZIN T )1 F, fln, &
AT
- k1 (BG)
b =160 mm, K 60 kN
- HIE L (BG )
b =240 mm, X 100 kN

*) Die WT-Abmessung in Transportrichtung
|, und die Spurbreite b entsprechen, je
nach Einbaurichtung den WT-Abmessun-
gen |, bzw. b, .

*) The WT dimensions in the direction of
transport |, and track width b are equal to

WT dimensions |, or b, ., respectively.

*) FEHIE T ) R WT RSE | RIHE 5
b AR B 1 227 AR R T WT iR
IWT *D bWT
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PE 2/XP

BG |
3 842 242 350

3842 242 351

Bosch Rexroth AG

Fig. 2
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Anlieferzustand/Lieferumfang
Condition on delivery/Scope of delivery

HEERS/HITBER

TS 2plus | 3842 546 194/2015-02

Die PE 2/XP wird komplett montiert PE 2/XP
geliefert. Die Befestigungselemente sind
lose beigepackt. BG |

Hinweis:

Je nach Einbausituation ist kundenseitig
eine entsprechende Schutzeinrichtung
vorzusehen.

BG Il

The PE 2/XP is delivered fully assem- Fig. 3
bled. The attachment elements are
packed loosely.

2x DIN 6325 8 m6 x 20
Note:
An appropriate protective enclosure is to
be provided by the customer according
to the installation situation.

4x DIN 912 M8 x 25
PE 2/XP g4l 58 FR it B . [ 2 Tt 2 x

RIS DIN 912 M8 x 30

B B 155 ”
Ve
12 7 75 S AR B AR 1 22 2B L e
HA N Il 4 1 o

6 x DIN 6798 8-Fst
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Optionales Zubehor
Optional accessories

AlERC 1

Das optionale Zubehér ist separat zu
bestellen.

- Endlagenabfrage: ein oder zwei Nahe-

rungsschalter
EN 60947-5-2-12 A12

- Ambossplatte: WT-abhéngig, in vier
StandardgréBen oder Kundenspezi-
fisch (s. Bohrbild, Seite 9)

- Positionierstift rund,
Positionierstift abgeflacht;

Verwendung jeweils in Verbin-

dung mit der Standard-Ambossplatte

The optional accessories are to be orde-

red separately.
End position sensing: one or two
prOX|m|ty switches
EN 60947-5-2-12 A12

- Anvil plate: WT-dependent, in four
standard sizes or custom (see drilling
plan, page 9)

- Round positioning pin,
flattened positioning pin;
used respectively in connection with
the standard anvil plate

PR RC A 6 AT T
- AL AN BTN EEE TR
EN 60947-5-2-12 A12

- Bl HORT WT, DURR bR AR 2L
BRI (WA 9 TUALA),

- B ENH,
STV L 5
) 5 hRAERE AR & A5

Bosch Rexroth AG 7/32

Ambossplatte Bestell-Nr. (fiir Ambossplatte)
Anvil plate Order no. (for anvil plate)
fiti i Tt (1T HGR)
I, [mm] b [mm] BG I BGII
160 3842 242 375
160
240 3842 242 376
160 3842 242 376
240
240 3842242377
320 240 3842242 378
30
3842 242 390
39
30
B ——
4%}» 3842242 395

ENGLISH DEUTSCH

H X
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Optionales Zubehor (Forts.)
Optional accessories (cont.)

AEAC T (40)

Teilesatz fiir WT-Durchlauf-steue- 3 WT 2 PE 2/XP 2 1
rung 384221134  °

bestehend aus:

1 Vereinzeler VE 2 (2x)

2 Schalterhalter SH 2/UV (2x)

3 Schalterhalter SH 2/S (1x)
Elektrische Naherungsschalter

EN 60947-5-2-12 A12 sind nicht im i=iAiA =
Lieferumfang enthalten (bitte separat LWt Wt
bestellen). 2 1

3842 211 354
Parts kit for WT pass-through con-

trol 3 842 211 354

consists of:

1 stop gate VE 2 (2x)

2 switch bracket SH 2/UV (2x)

3 switch bracket SH 2/S (1x)

Electric proximity switches EN 60947-5-
2-12 A12 are not included in the scope
of delivery (please order separately).

Fig. 4

AT WT B{TERINE B ES
3842 211 354

HH T B &5 2 i

1 $41Z 8% VE 2 (2x)

2 JFRIEE SH 2/UV (2x)

3 55 F 4 SH 2/S (1x)

R REE T 5% EN 60947-5-2-12 A12
ATERLIRTERIN (F BT 7).,
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Montage: Bohrbilder fiir Befestigung
Assembly: drilling plan for attachment

&€ FLE

e S
T

Bohrbild fiir die Befestigung des Unter-
teils nach Fig. 5 + Tabelle herstellen.
Bohrbild des Oberteils (BG II) fiir kun-

denspezifische Positionier- und Amboss-

platten (verkiirzte Positionier-stifte 3 und
4 verwenden) nach Fig. 6.

Make the drilling plan for attaching the
lower section according to fig. 5 and the
table.

Upper section (BG Il) drilling plan for
custom positioning and anvil plates (use
shortened positioning pins) according
to fig. 6.

% Fig. 5 + KHIEH T TR ARRE 2
PIFLIE . T2 7 s il ) e A AR R Al A
(AR EAEE 3 F1 4 ) 1 b A
7L (BG II) #% Fig. 6.

Bosch Rexroth AG 9/32
D
10 B
) M8
o n |
ol ® _ M
o]
1 o 8H7 _
*WT-Mitte, *) WT center, *) Milieu du WT, M8
*)centro del WT, *) centro del WT )
Fig. 5
b [mm] I, [mm] A [mm] B [mm] C [mm] D [mm]
160
160 40%0,2 270 78,5 322
240
160 78,5
240 240 100+0,2 350 118,5 405
320 158,5
3 (3842242 391),4 (3842 242 396)
\ WT 2
é fa— —N_7°°°C
i NI ’
,,,,,,,, . | |
| il |
| i
=
6 42 N
£
: 2
o 200
om0
o i =
S M8, 12 et
43 7 15 fief
.! 4+ o 4
¥ T T T
104 _|
20 .
204 s Fig. 6
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Bosch Rexroth AG
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Montage, Einbau

Assembly, installation

REK, RARE

Fig. 7
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10

11

12

Positioniereinheit PE 2/XP
Strecke ST 2
Ambossplatte
Positionierstift, rund
Positionierstift, abgeflacht
Vorvereinzeler VE1

Hauptvereinzeler VE2

Naherungsschalter S 1mit Schalter-

halter SH 2/UV

Nzherungsschalter S2
mit Schalterhalter SH 2/S

Naherungsschalter S3
mit Schalterhalter SH 2/UV

Nzherungsschalter S4

Naherungsschalter S5

10

1

12

Positioning unit PE 2/XP
Conveyor section ST 2
Anvil plate

Positioning pin, round
Positioning pin, flattened
Preliminary stop gate VE1
Main stop gate VE2

Proximity switch S1
with switch bracket SH 2/UV

Proximity switch S2
with switch bracket SH 2/S

Proximity switch S3
with switch bracket SH 2/UV

Proximity switch S4

Proximity switch S5

10

11

12

Bosch Rexroth AG

LG PE 2/XH
kB ST 2
fitibi

I DA
T E LA
415 2% VET
EP5EE VE2

BT E S
HFF S48 SH 2/UV

B PR 82
W48 SH 2/S

LIt oR S3
HFF 9348 SH 2/UV
BLFF R S4

.
IR % S5

11/32
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Montage, Einbau (Forts.)
Assembly, installation (cont.)

R, RANRE (8)

SW 6
c (2;)/&

WT 2 / D(2x) PE2/XH

...................

’:C]@E: ‘ | ::j@[::: ST 2
[ )] By
} A (29) ﬁf&%ﬁ

@l ST 2 / — D

3
30

~—
@EL

Fig. 8
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A, B, C, D Befestigungselemente, sieche
Tabelle (Seite 6)

A, B, C, D attachment elements, see
table (page 6)

Hinweis:

Wegen der aufzunehmenden Kréfte

PE 2/XP nicht an den Profilen der Band-
strecke befestigen!

Note:

Do not attach the PE 2/XP to the con-
veyor belt section profiles be-cause of
the forces being taken up!

PE 2/XP zwischen die Strecke ST 2

einbauen, wahlweise

- auf die Stahlplatte eines Vorrichtungs-
grundaufbaus oder

- auf die Tischplatte eines Maschinenti-
sches (Bohrbilder siehe Seite 9).

Um Vereinzeler montieren zu kdnnen,

muB der Pneumatikzylinder in Bandrich-

tung gesehen, hinten liegen.

Der Abstand zwischen Auflageflache

und Bandstrecke muB 45 mm sein.

Der Unterbau muB vom Anlagenbauer,

entsprechend den max. auftretenden

Kraften, ausgelegt werden.

1. PE 2/XP auf Stahlplatte oder Tisch-
platte befestigen durch:
- 2 Zylinderstifte A
- 4 Innensechskantschrauben B
- 4 Sicherungsscheiben D

Install PE 2/XP between the ST 2
sections or
- on the steel plate of a device's basic
construction or
- on the table top of a machine table
(see page 9 for drilling plan).

In order to be able to assemble the stop
gates, the pneumatic cylinder must lie
in the back, as seen in the direction of
the belt.
The distance between the bearing
surface and the belt section must be 45
mm. The substructure must be designed
by the system's builder according to the
maximum forces occurring.
1. Attach the PE 2/XP to a steel plate

or table top by:

- 2 straight pins A

- 4 hexagon socket head

screws B
- 4 locking washers D

Bosch Rexroth AG 13/32

A, B, C, D [HEsutF, Wk (55 6 M)

i :
BT EAZSNIER, Bril, AZEE
PE 2/XP [l & 75 Jz v s B A !

PE 2/XP 25/ ik B ST 2 28], W
ik
- IR —ANROEN LSRR L, B
- EEENESRIESHER L FLE W
%9 ).

NT e SRS, W T A

F=, RELLALAE G TH .

GRETH 5 [ A B A 20 45 mm.

W% R A A R IS R BT R RE S
RS R RE DL 7T

1. FHNHIEAE PE 2/XP [l & AR
AR
- 2 ANMEFERS A
- 4 MHNAIERE B
- 4 N FifA A D

ENGLISH DEUTSCH
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Montageschritte/Justierung
Assembly steps/Adjustment

RRTER/ R

S5

TS 2plus | 3842 546 194/2015-02

34 3 sS4

2. Endlagenabfragen (Naherungsschal- 2.
ter S4, S5) montieren:

Assemble end position sensing
(proximity switches S4, S5):

Fig. 9

2. AL BRI AT (HL TR
S4, Sb):

Not
Do

Hinweis:
N&herungsschalter nicht als Anschlag

e:
not use proximity switches as stops!

YL
AVHEEILIT RAE I !

nutzen!

PE 2/XP in obere Endlage bringen.

Naherungsschalter (S5) in Halterung
(1) einlegen und mit Fiihllehre auf
Schalterabstand 0,5 mm justieren.

M5-Schraube (2) festziehen.
PE 2/XP in untere Endlage bringen.

Nsherungsschalter (S4) in 13 mm-
Bohrung einfiihren und mit Fihllehre
auf Schalterabstand 0,5 mm justie-
ren.

Mit Sechskantmuttern (3) und
Sicherungsscheibe (4) den Na-
herungschalter gegen Verstellen
sichern.

Move PE 2/XP into its upper end
position.

Insert proximity switch (S5) into the
bracket (1) and adjust it to a switch
space of 0.5 mm with a thickness

gauge.
Tighten M5 screw (2).

Move PE 2/XP into its lower end
position.

Insert proximity switch (S4) into 13
mm drill hole and adjust it to a switch
space of 0.5 mm with a thickness
gauge.

Prevent the proximity switch from
moving using hexagon nuts (3) and
locking washers.

i PE 2/XP %315 L #%i%.
BT TT X (SB) NTTEE (1),
F 28 B H S0 o P B 1 2

0.5 mm,

F M5 2L (2).

i PE 2/XP #3h 3| T &t .

FEEAE TR (S4) N 18 mm (4L
o, I ZE RTS8 B T
2] 0.5 mm.

FAANNHIIREE (3) MPTAAEL J (4) 422
BRI RITER, Pilb .
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Montage (Zubehdr), WT-Durchlaufsteuerung
Assembly (accessories), WT pass-through control

Z%& (), WT BTiEs

BG |

3. Teile zur WT-Durchlaufsteuerung ent- @
sprechend Abbildungen und Tabelle S2 wT St VEL

montieren: ‘
Vereinzeler VE1 und VE2 (nach ) (
separater Montageanleitung ‘H = |
3 842 512 700) ] I
Nzherungsschalter S1, S2 und S3 H>| M |
mit Schalterhalter SH 2/UV bzw.

SH 2/ | {
Minimalen Abstand X beachten! |

S3 VE2
BG Il

3. Assembile the parts for the WT pass- S2 WT S1 VE1
through control according to the
figures and table: '

Stop gates VE1 and VE2 (accor- ) (
ding to a separate assembly manual m
3 842 512 700) — @LJ
Proximity switches S1, S2 and S3 ] o)
with switch brackets SH 2/UV or o

SH 2/S, respectively |SH 0 |
Note minimal distance X! s <

wWT X lwt

WT X lwT

S3 VE2
Fig. 10

3. IR R AIFH 2 T WT 3847 b [mm] Iy [mm] X [mml]
32 1) 00 R AL«
PE 8% VET FI VE2 (Fie s plifry 2234 160 160 205
14 3 842 512 700)
BEEFE S1, 82 1 S3 AFF %Y 240 65
48 SH 2/UV K SH 2/S %%
FEE RN ERE X 160 165

240 240 10

320 10
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Installation/Inbetriebnahme
Installation/Initial operation

R&R/HREBIT

Bosch Rexroth AG 17/32

90°
. -
v NS
~. i
~ .
\;
\Q
1. Vor Inbetriebnahme priifen 1. Check the following before initial 1.
operation:
- Einbaulage der Positionierstifte - Positioning pin installation position
- Fester Sitz der Schrauben - Screw tightness
- Fremdgegenstande - Remove foreign objects (ex. tools)

(z. B. Werkzeuge) entfernen

Fig. 11

EVRBITAIITRE

- 8 (L I 2 ke oy B 1 1

- BRI R

-JEBR (Wt HR) Sk EY)

ENGLISH DEUTSCH
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Installation/Inbetriebnahme (Forts.)
Installation/Initial operation (cont.)

RFR/HRBIT ()

2. Druckluftverbindungen herstellen

Hinweis:

Zur Druckluftaufbereitung ist eine han-
delstibliche Wartungseinheit vorzuschal-
ten!

Gereinigte, ungeolte Luft verwenden!

Die Druckluftanschliisse tiber Steck-
fix-Verbindungen mit den jeweiligen
Schaltventilen verbinden:

A: Anheben,

B: Absenken.

Betriebsdruck 4 bis 6 bar.

3. Hubgeschwindigkeit einstellen
Mit Schraubendreher Schlitzschrau-
ben der Drosselriickschlagventile
(Abluftdrosseln) einstellen
A: Geschwindigkeit beim Anheben,
B: Geschwindigkeit beim Senken.

- Eindrehen ergibt weniger
Abluft (Hub langsamer)

- Herausdrehen ergibt mehr
Abluft (Hub schneller):

4. Endlagendampfung einstellen

Hinweis:

Zur Gewihrleistung des ruckfreien
Einlaufens in die Endlagen sollte die
Einstellung parallel zum Einstellen der
Abluftdrosseln vorgenommen werden!

Mit Innensechskantschlissel einstel-
len
C: Endlagendampfung: Anheben
D: Endlagenddmpfung: Absenken
- Eindrehen ergibt
hértere Dampfung
- Herausdrehen ergibt
weichere Dampfung

TS 2plus | 3842 546 194/2015-02

2. Establish compressed air connec-
tions

Note:

A common maintenance unit is to be
connected in-line for supplying com-
pressed air!

Use purified, unoiled air!

Connect the compressed air
connections to the respective relay
valves via Steckfix connections:

A: raise,

B: lower.

Operating pressure from 4 to 6 bar.

3. Set stroke speed.
Set the throttling non-return valve's
(exhaust-air restrictions) slotted-head
screws with a screwdriver.
A: raising speed,
B: lowering speed.
- Tightening results in less
exhaust (slower rise)
- Loosening results in more
exhaust (quicker rise):

Fig. 12

4. Set stroke cushioning

Note:

Setting should be undertaken parallel to
the exhaust-air restriction setting in order
to guarantee jolt-free running into the
end positions!

Set these using an Allan wrench
C: Stroke cushioning: rising
D: Stroke cushioning: lowering
- Tightening results in harder
cushioning
- Loosening results in gentler
cushioning
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2. EEREHTS

VLW
R g <l o, EAERT e —
AN BT

FEPIIE I AN A B 4 25 <

R4 2 S D IE T g D
Steckfix 5 A0 N ¥ HL R RDE BT K .
A: Tiigt,

B: N¥%.

TAEETI 4 & 6 bar.

3. WEITIERE
P MR 22 T R4 B 160 1 AL L 1
HAIRAE (FE 1)
A: TR,
B: FVAHIEE .
- TN TR AR HE S
(I LI 1R) -
- 47 TR A I HE S
(S IR) -

T

AT REREH BRI S AL, S
VTR T S R T
74T

IR 7S fa 4 T4 T 1 %
C: Zigert: TiTk
D: Z&imsert: &
- F7 MR AR GZ i 5k
- 7 AR 2 R 55

Bosch Rexroth AG
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Installation/Inbetriebnahme (Forts.)
Installation/Initial operation (cont.)
Installation/Mise en service (suite)
Installazione/Messa in funzione (cont.)
Instalacion/Puesta en funcionamiento (cont.)

VE1

S4

N\

Y

\Y

A

I 2N
\W/ZARSEARVAN

\Y,

\
Va
.

\_Z \
\

%
Q
N
A

VE2
S3

Fig. 13

- 82 durch WT belegt:

5. Elektrische Verbindungen Zylinder fahrt in Arbeitstellung.
herstellen WT wird abgehoben
Die Ndherungsschalter anschlieBen: - S5 belegt (obere Endlage):
- S4 und S5 (Endlagenabfragen) Start Arbeitsvorgang.
- $1, S2 und S3 (WT-Steuerung) - Beendigung Arbeitsvorgang
- Funktion priifen. (externes Signal):
Zylinder fahrt in Ausgangsstellung.
6. Ablauf kontrollieren WT wird abgesenkt.
- Ausgangsstellung: - S4 belegt (untere Endlage):
VE1 offen, VE2 geschlossen. VE2 6ffnet.
PE 2/XP in unterer Endlage - 83 durch WT belegt:
- S1 durch vorbeifahrenden Werk VE2 schlieBt. VE1 &ffnet.
stiicktrager (WT) belegt. Ausgangsstellung.

VE1 schlieBt.
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5. Establish electrical connections
Connect the proximity switches:
- S4 and S5 (End position sensing)
- 81, S2 and S3 (WT control)
- Check functioning.

6. Check sequence
- Initial position:
VE1 open, VE2 closed.
PE 2/XP in the lower end position

- S1 occupied by passing workpiece

pallets (WT).
VET1 closes.

- S2 occupied by WT:

Cylinder moves into operating
position.
WT is lifted up

- S5 occupied (upper end position):
Start operation.

- Finish operation (external signal):
Cylinder moves into initial position.
WT is lowered.

- 84 occupied (lower end position):
VE2 opens.

- S3 occupied by WT:

VE2 closes. VE1 opens.
Initial position.

Bosch Rexroth AG

5. HiEE

R G

- S4 F S5 (i B A& )
- S1, S2 1 S3 (WT #:4)
- I A IhRE

KEET

WG, VE1 7T, VE2 %0,

PE 2/XP 7£ F £

- S1 NS BI  T e A
(WT) 3035
VE1 %M.

- S2 M TAFERE WT ¥
SELBITEI AR B .
WT # T

- S5 B (&)

I LG .

- ISR R (UM ES):
B EIEIY LA
WT F%.

- S4 BPE (T &)

VE2 {T7F.

- S3 i WT #:

VE2 5. VE1 $T .
I E .
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Wartung
Maintenance

(G

A\

Vor Wartungsarbeiten sind die En-
ergiezufiihrungen (Hauptschalter,
Druckminderventil, usw.) abzuschalten!
AuBerdem sind MaBnahmen erforderlich,
um ein unbeabsichtigtes Wiederein-
schalten zu verhindern, z. B. Warnschild
am Hauptschalter anbringen!

In regelmaBigen Abstinden

(Sichtpriifung):

- Alle gleitenden Teile der PE 2/XH mit
Schmierfett ,gleitmo 585 K" einfetten.

- Druckluftanschliisse auf Dichtheit und
festen Sitz tberprifen.

- Einstellung der Wartungseinheit tiber-
prifen.

A\

Power supplies (main switch, pressure
relief valve, etc.) must be turned off be-
fore maintenance work! Measures must
also be taken to prevent unintentional
activation such as putting a warning sign
on the main switch!

At regular intervals

(visual inspection):

- Crease all sliding parts of the PE 2/
XH with “gleitmo 585 K* lubricating
grease.

- Check the compressed air connec-
tions for seal-tightnes and a snug fit.

- Check the maintenance unit's setting.

TS 2plus | 3842 546 194/2015-02

A\

FEGRIR TARTTAET, W62 T4 g
Bt (EIFR. IR 5,
I WA 2B AR I RO it 7 L T o T4
W, BN, EFEIFIRE N R

TESHIEAT T AR A (B ):
- X} PE 2/XP WA 18 3 R
§ “gleitmo 585 K” jHH
- A ESENEER SR RS
- BB RITINIE.



3842 546 194/2015-02 | TS 2plus Bosch Rexroth AG 23/32

Instandsetzung
Repairs
Hef2

A\ A\ A\

Vor Instandsetzungsarbeiten sind die Power supplies (main switch, pressure TEAEAE TAEFFURTRT, LYW R A G
Energiezufiihrungen (Hauptschalter, relief valve, etc.) must be turned off VRALSS (TP, JE REE) !
Druckminderventil, usw.) abzuschalten! before repair work!

FEN, AL IR U L A 7 1k Ak
AuBerdem sind MaBnahmen erforderlich, ~ Measures must also be taken to prevent  E¥i#%iE, i, €1 35540 F&
um ein unbeabsichtigtes Wiederein- unintentional activation such as puttinga !
schalten zu verhindern, z. B. Warnschild warning sign on the main switch!
am Hauptschalter anbringen!
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Instandsetzung (Forts.)
Repairs (cont.)

#iz (4

Defekten Naherungsschalter
austauschen

Replacing a faulty proximity switch

Hinweis:
Naherungsschalter nicht als Anschlag
beniitzen (mechanische Zerstdrung)!

Note:
Do not use the proximity switch as a
stop (mechanical destruction)!

Obere Endlagenabfrage

- Innensechskantschraube M5 soweit
|6sen, bis sich S5 herausziehen 13Bt.

- PE 2/XP in obere Endlage bringen.

- Neuen Nzherungsschalter (S5) in Hal-
terung (1) einlegen und mit Fihllehre
auf Schalterabstand 0,5 mm justieren.

- M5-Schraube (2) festziehen.

- Elektrischen AnschluB herstellen.

Untere Endlagenabfrage
- Sechskantmuttern und Sicherungs-
scheibe entfernen.
S4 herausziehen.
- PE 2/XP in untere Endlage bringen.
Neuen Niherungsschalter (S4) in
13 mm-Bohrung einfiihren und mit
Fihllehre auf Schalterabstand 0,5 mm
justieren.
Mit Sechskantmuttern (3) und
Sicherungsscheibe (4) den Naherung-
schalter gegen Verstellen sichern.
Elektrischen AnschluB herstellen.

Upper end position sensing

- Loosen the hexagon socket head
screw M5 enough so that S5 can be
pulled out.

- Move PE 2/XP into the upper end
position.

- Insert new proximity switch (S5) in the
holder (1) and adjust to a switch space
of 0.5 mm with a distance gauge.

- Tighten M5 screw (2).

- Establish electrical connection.

Lower end position sensing

- Remove hexagon nuts and locking
washer.
Pull out S4.

- Move PE 2/XP into lower end positi-
on.

- Insert new proximity switch (S4)
into 13 mm bore hole and adjust to
a switch space of 0.5 mm with a
distance gauge.

- Prevent the proximity switch
from moving using hexagon
nuts (3) and locking washers (4).

- Establish electrical connection.
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L SbN: SRS

VLW
AVHERLIF RAE B4 T (WL
)

2 S A= Rl
- MATFA SR M5, K S5 HUH .

- % PE 2/XP ¥3h 3| F & E .

- BB O (SB) MU oL 2
(1), I H 2 RAT IS )97 [R) 25 i 2 )
0.5 mm,

- M5 1842 (2) 7K.

- SERCEIERE

T & A
SN AVAVEL: 35S /N Y
Hi S4.

- 5 PE 2/XP Bah B N & E .

- JEEEEIT T % (S4) JEGE 13 mm [KI1L
o, I 2 RAE T S i I Ja] i 1 B 3
0.5 mm,

- HANS AigEE (3) FBAaE - (4) 3T
PR IF AT, Bk A .
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Instandsetzung (Forts.)
Repairs (cont.)

#iz (4

Ubrige Ersatzteile austauschen

Replacing other parts
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BEHRAEEEN

Zum Auswechseln aller Ubrigen Ersatz-

teile muB die PE 2/XP von der Tischplat-

te geldst und zerlegt werden:

The PE 2/XP must be released from the
table top and dismantled to replace all
other parts:

1. Samtliche pneumatische und elektri-
sche Anschlisse entfernen.

2. Die vier Innensechskantschrauben
M8 (B) l6sen.

3. PE 2/XP von den Zylinderstiften (A)

nach oben abnehmen.

Schutzabdeckung entfernen.

5. Aushebesicherung (zwei Scheiben)
von den Fiihrungssaulen entfernen.

6. Oberteil nach oben abziehen.

7. Schieber nach oben herausnehmen.

P

Jetzt kann das defekte Teil ausgetauscht
werden.

1. Remove all pneumatic and electric
connections

2. Release the four hexagon socket
head screws M8 (B).

3. Lift PE 2/XP away from the straight

pins (A).

Remove protective covering.

5. Remove the anti-lift lock (two was-
hers) from the guide columns.

6. Pull the upper section out from
above.

7. Lift the spool out.

E

Now the faulty part can be replaced.

N T HEBILER#E, WAHE PE 2/XP
MEREBCE, FFEPRIT:

1. P NITE RS ER M % R,

2. MAFFVUAS W /S f 124 M8 (B).

3. & PE 2/XH M4 (A) b HL
H

4, IUFNHIH EAR

5. MG rkE EBUR B RS (352

Fi)e
6. [a FHCH 5o
7. 1A B R

BUAE AT LA SE St R 1) 21
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| = Ambossplatte
Anvil plate
fiti b

Il = Oberteil
Upper section

b

Bosch Rexroth AG

Il = Schieber

Spool
Tk

IV = Untertell
Lower section

i
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Ubrige Ersatzteile tauschen
Replacing remaining parts

FmHEEEN

Pneumatikzylinder (1) tauschen

1. Kupplungsteil (2) von der Kolben-
stange schrauben.

2. Vier Innensechskantschrauben M5
(3) l6sen.

3. Pneumatikzylinder (1) gegen neuen
tauschen und befestigen

Fig. 16 4. Kupplungsteil (2) auf Kolbenstangen

schrauben und mit Sechskantmutter

(4) kontern.

Fiihrungsséulen (5) tauschen

1. Fiihrungssaulen (5) aus dem
Oberteil herausdriicken, dazu ggf.
Ambossplatte entfernen.

2. Neue Fuhrungsséulen einpressen.

3. Ggf. Ambossplatte montieren.

5—|

Fig. 17

Laufrollen (6) tauschen

1. Je vier Laufrollen (6) im Oberteil
oder Unterteil herausschrauben.
2. Neue Laufrollen anschrauben.

f\l%@ 8 . Stiitzrolle (7) tauschen
2D

1. Zylinderstift @ (8) entfernen
2. Neue Stiitzrolle und Zylinderstift (8)
einsetzen.
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Replacing the pneumatic cylinder (1)

1. Unscrew the coupler (2) from the
piston rod.

2. Loosen four hexagon socket head
screws M5 (3).

3. Exchange old pneumatic cylinder (1)
for a new one and fasten it.

4. Screw the coupler (2) onto the pi-
ston rod and fix it with a hexagon nut

(4).

Replacing the guide columns (5)

1. Press guide columns (5) out of the
upper section and remove the anvil
plate if necessary.

2. Press in new guide columns.

3. Assemble anvil plate if necessary.

Replacing the rollers (6)

1. Unscrew each of the four rollers (6)
in the upper or lower section.
2. Screw new rollers in.

Replacing the support roller (7)

1. Remove straight pin @ (8)
2. Insert new support roller and straight
pin (8)
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EH|SE ()

T ZEFT_E e N ERE (2).
FAFFIUAS 7S IR M5 (3).
T ARG EBIHSEL (1), %,
FERA (2) T EEEEM L,
FEHANS IR EE (4) BIFARE 2

HMoN -~

EHRFEH (5)

1. RSt (6) M Eaarp i, Jyikfe
i BN T AR -

2. [EAW .

3. TEFREM % LA

F#RE (6)
1. M FEEEUREE iR T & A A

i (6).
2. JiE L FHIER.

BEH]IIFRE (D)

1. BUNEHES © (8)
2. BN SR A R KL (8).
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Ubrige Ersatzteile tauschen (Forts.)
Replacing remaining parts (cont.)

FiHEEEH ()

Zusammenbau
Assembly

S

Fig. 21

Auflagebolzen (9) tauschen

1.

Vier Auflagebolzen (9) im Schieber
ggf. mit Vorrichtung aus den Bohrun-
gen ziehen (Presspassung)

Neue Auflagebolzen einpressen.

Kugelhilse (10) tauschen

Dichtring (11) nach oben wegneh-
men

Sprengring (12) mit Sprengringzange
entfernen.

Kugelhtlsen von unten aus der Boh-
rung driicken.

Neue Kugelbiichsen von oben
einpressen und mit Walzlagerfett
einfetten.

Sprengring einsetzen

Dichtring von oben einlegen.

Drosselriickschlagventil (13)
tauschen

1.

Defektes Drosselrtickschlagventil
(13) mit Schraubenschliissel SW 17
herausschrauben.

Neues Drosselrtickschlagventil ein-
schrauben.

Nach der Instandsetzung

1.

2.

PE 2/XP in umgekehrter Reihenfolge
zusammenbauen.

Alle gleitenden Teile mit

»gleitmo 585 K" einfetten.

PE 2/XP auf wieder auf Tischplatte
schrauben.

PE 2/XP wieder in Betrieb nehmen.
(siehe Kapitel Inbetriebnahme.)
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Replacing the location pins (9)

1.

Pull the four location pins (9) in the
spool out of the drill holes, with a
device if necessary (press fit)
Press in new location pins.

Replacing the ball case (10)

Remove seal rings (11) upward
Remove spring ring (12) with a
spring ring pliers.

Press ball cases out of the drill hole
from below.

Press in new ball cases from above
and grease with roller bearing grea-
se.

Insert spring ring

Insert seal rings from above.

Replacing the throttling non-return
valve (13)

1.

Screw out faulty throttling non-return
valve (13) with monkey wrench

SW 17.

Screw in new throttling non-return
valve.

After repairs

1.

Reassemble PE 2/XP in reverse
order.

Grease all sliding parts with “gleit-
mo 585 K"

Screw PE 2/XP back onto table top.
Start PE 2/XP up again. (see Initial
Operation section.)
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B IEH (9)

1 AEBREGALA (BB &) S th PO
PER (9), FTERMEM A,
2. EAHTHISCHER .

BHRRKIE (10)

[ EH 2 R (1),

FH B 32 PR B e R R (12) o
M TR SEMNFLFR T
M EHEAF RS E, JFFHE
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& P
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N~

o

EH B ET5RE (13)

1. FHIZHEIRT SW 17 $7 iR i 8 n)
T (13),
2. FENHTHY B LI

HiETIREERE
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