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Malmberget inwestuje

w wydajnosc gteboko pod ziemia

Poniewaz gtebokos¢ kopalni w Malmberget to ponad 1250 metrow, coraz wazniejsze staje sie
utrzymanie wydajnosci wydobycia oraz wysokiej dostepnosci sprzetu. Po prostu nie ma miejsca
na awarie. ,Zdajemy sobie sprawe z tego, ze musimy utrzymac optacalnos¢ pracy pod ziemia.
Stale pracujemy nad jej poprawa“ - powiedziat inzynier serwisu Par Sundquvist.

Kopalnia rudy zelaza LKAB Malmberget
imponuje w wielu dziedzinach. Po pierw-
sze, to zaawansowany technicznie
zaktad, ktory obejmuje caty podziemny
kompleks. Po drugie, kopalnia dysponuje
kilkoma ztozami, ktore znajduja sie na
rozlegtym obszarze. Cata kopalnia roz-
cigga sie na przestrzeni osmiu kilome-
tréw, co stanowi bez watpienia duze
wyzwanie w zakresie logistyki i optacal-
nosci. To, ze kopalnia dobrze sobie radzi
pomimo powaznej konkurencji ze strony
kopaln odkrywkowych na catym swiecie
przypisuje sie duzej wydajnosci i wyso-
kiej jakosci produktu, a takze dobrej
$wiadomosci ekologicznej i pracy
wykwalifikowanego personelu.

W ramach poprawy dostepnosci wyposa-
Zenia zmodernizowano przenosnik

tasmowy o dtugosci 338 metrow. Nie
spetniat on oczekiwan jako gtéwna linia
transportujgca 80% rudy z kopalni. Nowy
naped zamontowano w ramach plano-
wego wytaczenia w maju 2016 roku -
kierownikiem projektu byt Par Sundqyvist.
Firma LKAB Malmberger szukata alterna-
tywnych rozwigzan juz od kilku lat.

Duze wyzwania w trudnym srodowisku
Par oraz jego zespot zapoznali sie

z wieloma rozwigzaniami dziatajgcymi

w innych zaktadach, od najnowszych
napeddw elektrycznych bez przektadni
po napedy hydrauliczne. Jedyng rzecza,
jakiej byli pewni byto to, ze nie chcg
stosowac zadnych przektadni. Byto to po
czesci podyktowane kwestig oszczedno-
$ci miejsca, ale takze zamiarem ograni-

czenia ryzyka usterki. ,KorzystaliSmy juz
z kilku podwojnych przektadni, ale
trudno byto znalez¢ do nich czesci
zamienne. Stary pas przenosnika byt juz
naprawiany w wielu miejscach po wielo-
krotnym uruchamianiu i zatrzymywaniu
oraz po niewielkim pozarze. Odnotowy-
walismy $rednio jedng usterke kazdego
roku, ktora skutkowata nieplanowanym
przestojem trwajacym od 3 do 5 dni.
Awarie zdarzaty sie zwykle w pierwszym
tygodniu nowego roku, ktéry jest najzim-
niejszy“ — mowi Hakan Hansson, mecha-
nik pracujacy w terenie. W dtuzszej
perspektywie takie przerwy w produkgji
byty oczywiscie niekorzystne. Wizyta

w LKAB w Kirunie rzucita pozytywne
Swiatto na bezposrednie napedy hydrau-
liczne Hagglunds.



Héakan Hansson i Par Sundqyvist.

Rozwiazanie przynoszace wiele
korzysci

Wybor padt na dwa silniki Hagglunds
CBp z mocg zainstalowang 2 x 630 kW

i maksymalng wydajnoscig 3000 ton na
godzine. Silniki Hagglunds CBp wybrano
ze wzgledu na ich niewielkie rozmiary

i maksymalng wydajnos¢. Byta to dobra
decyzja. Najwazniejszg korzyscig w opinii
Para Sundqvista jest zastosowanie
urzadzen rezerwowych i duza niezawod-
nos$¢ operacyjna. Pas jest napedzany
przez 4 jednostki napedowe, a pompa
rezerwowa pozwala kontynuowac prace
nawet jesli jedna z jednostek sie
zatrzyma. ,Nie zdarzyt sie jeszcze zaden
incydent, wszystko dziata tak jak
powinno. Montaz nowego napedu nie
wigzat sie z koniecznoscig wprowadzania
jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych,
wiec catg operacje udato sie przeprowa-
dzi¢ podczas przerwy serwisowej

w maju“. Wiekszos$¢ kontaktow ze spe-
cjalistami Hagglunds dotyczyta pomocy
przy programowaniu systemu sterowa-
nia. ,,Byli bardzo pomocni pod kazdym

KILKA FAKTOW NA
TEMAT
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wzgledem. Bez tego wsparcia nasz
system nie osiggnatby takiej wydajnosci.
Odwiedzilismy ich fabryke w Mellansel,
a oni przyjechali do nas. Przez caty czas
realizacji projektu, co dwa tygodnie
odbywali$my rowniez spotkania online
dotyczace planu instalacji elektryczne;j.
Wszystko zadziatato idealnie” — mowi
Par.

Bezproblemowy system

Automatyczny rozktad obcigzenia to
kolejna zaleta, ktora przektada sie na
ograniczenie drgan i zuzycia elementow
napedu w poréwnaniu z poprzednim
rozwigzaniem, gdzie pojedyncza przekta-
dania byta obcigzana znacznie bar-
dziej. ,,System napedowy dziata tak
dobrze, Ze mozna o nim zapomniec.
Pracuje bez przerwy. Jedyne co trzeba
robi¢ to wymiana filtrow* — powiedziat
mechanik Hakan Hansson. Naped
hydrauliczny zaprojektowano specjalnie
do pracy w zapylonym srodowisku,

a wszystkie komponenty hydrauliczne sg
odizolowane od silnika elektrycznego.
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System jest teraz tatwy w serwisowaniu

i lekki, a przy tym tatwiej utrzymac go

w czystosci, jak powiedziat Hakan.

W przypadku poprzednich silnikdéw
6000 V i przektadni nie mozna byto
sptukaé pytu rudy wodg, wiec odkurzali-
$my je regularnie“ — dodaje.

tagodny rozruch napedu hydraulicznego
jest ptynniejszy dla elementéw mecha-
nicznych. Jednak zdaniem Hakana naj-
lepsza funkcja jest tryb petzania. ,,To
przydatne, gdy trzeba sprawdzi¢ pas pod
katem uszkodzen spowodowanych przez
prety i inne elementy wzmocnien skat,
ktdre niejednokrotnie przedostaja sie na
przenosnik. Pas mozna przesuwac stop-
niowo do miejsca uszkodzenia i spraw-
dzi¢ je“. Doceniona zostata rowniez
funkcja zatrzymania awaryjnego, ktora
umozliwia zatrzymanie pasa przez silniki
Hagglunds CBp z petnej predkosci na
odcinku krétszym niz metr. ,,Proces
zostat poddany szczegdtowej analizie

— przeprowadziliSmy rowniez gruntowna
ocene ryzyka. Mozliwos¢ jak najszyb-
szego zatrzymania pasa zmniejsza ryzyko
odniesienia obrazen przez pracownikow*
— powiedziat Par Sunqvist.

W lipcu 2018 r. wskaznik dostepnosci
przenosnika pasowego osiggnat poziom
99,5%, przy pracy przez 23-24 godziny
na dobe.

~Przenosnik zatrzymat sie kilka razy tylko
z powodu obecnosci ztomu na pasie.
Teraz wazna jest rutynowa konserwacja,
ktora pozwoli zapobiec problemom w
przysztosci. Awarie bywaja bardzo ktopo-
tliwe, wiec musimy je catkowicie wyeli-
minowac® — podkreslit Par.

Malmberget to miasto (a takze nazwa gory) w gminie Gallivare, znanej dzieki swoim kopal-
niom. Eksploatacje rudy zelaza rozpoczeto w tym miejscu juz w roku 1741. Ruda byta najpierw
transportowana wozkami prowadzonymi przez renifery, a pierwszy pociag przewiozt tadunek
w roku 1888. To byt poczatek wydobycia na szeroka skale, ktore jest kontynuowane do dzis.
W roku 1890 powstato przedsiebiorstwo gornicze Luossavaara-Kiirunavaara Aktiebolag
(LKAB), ktore obstuguje kopalnie od tego czasu. Ruda jest obecnie wydobywana z poziomu
gtéwnego M1250, znajdujacego sie 1250 metrow pod ziemia. Materiat wydobyty noca jest
rozdrabniany, transportowany, sortowany, rafinowany i grudkowany zanim opusci kopalnie.
Roczne wydobycie siega ok. 17 miliondw ton rudy nierafinowanej, przy czym catkowita

produkcja LKAB wynosi 50 milionow ton.
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