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Die angegebenen Daten dienen allein der Produktbeschreibung. Eine Aussage lber eine bestimmte Beschaffenheit oder eine Eignung fiir einen bestimmten
Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Die Angaben entbinden den Verwender nicht von eigenen Beurteilungen und Prifungen.
Es ist zu beachten, dass unsere Produkte einem natirlichen VerschleiB- und Alterungsprozess unterliegen.

© Alle Rechte bei Bosch Rexroth AG, auch fir den Fall von Schutzrechtsanmeldungen. Jede Verfligungsbefugnis, wie Kopier- und Weitergaberecht, bei uns.
Auf der Titelseite ist eine Beispielkonfiguration abgebildet. Das ausgelieferte Produkt kann daher von der Abbildung abweichen.

Die Originalanleitung wurde in deutscher Sprache erstellt.

Weitergabe des Produkts nur zusammen mit der Anleitung ,Sicherheitshinweise flr Linearsysteme elektromechanische Zylinder R320103152“

Die vorliegende Anleitung ist in folgenden Sprachen verfligbar.
These instructions are available in the following languages.

DE  Deutsch (Originaldokumentation)
EN  English
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1 Zu dieser Anleitung

1.1 Giiltigkeit der Dokumentation
Diese Dokumentation gilt fiir folgende Produkte:

« Compactmodule CKK/CKR gemaB Katalog ,,Compactmodule CKK/CKR*®

Diese Dokumentation richtet sich an Monteure, Bediener und Anlagenbetreiber.

Diese Dokumentation enthalt wichtige Informationen, um das Produkt sicher und sachgerecht zu montieren, zu bedienen,
zu warten, zu demontieren und einfache Stérungen selbst zu beseitigen.

» Vor der Arbeit mit dem Produkt die Anleitung ,,Sicherheitshinweise fiir Linearachsen und elektromechanische Zylinder
R320103152% vollstandig durchlesen.
Weitere notwendige und zu beachtende Informationen zum Beispiel zu: Transport und Lagerung, Produkt elektrisch
anschlieBen, Inbetriebnahme, Betrieb, Instandhaltung und Instandsetzung, Demontage und Austausch, Entsorgung
usw. finden Sie in der Anleitung ,Informationen flr fir Linearachsen und elektromechanische Zylinder® R320103234.

> Anziehdrehmomente:
Wenn nicht anders angegeben, Anziehdrehmomente flir Schrauben = 10.1 anwenden.
Abweichungen sind entsprechend gekennzeichnet.

1.2 Erforderliche und erganzende Dokumentationen

Dokumentationen, die mit dem Buchsymbol gekennzeichnet sind, miissen vor dem Umgang mit dem Produkt vorliegen
und beachtet werden:

Tabelle 1:  Erforderliche Dokumentationen

Titel Dokumentnummer |Dokumentart
Sicherheitshinweise fiir Linearachsen und elektromechanische Zylinder R320103152 Sicherheitshinweise
Compactmodule CKK/CKR R999000479 Katalog
Informationen fir fir Linearachsen und elektromechanische Zylinder R320103234 Anleitung
Projektierungsanleitung HCS R911322209 Projektierung
Projektierungsanleitung ctrlX R911386578 Projektierung
Anleitung zur Erstinbetriebnahme R320103223 Anleitung
Produktdatenblatt Dynalub 510 R320103198
Sicherheitsdatenblatt Dynalub 510 R320103160
Produktdatenblatt Dynalub 520 R320103199
Sicherheitsdatenblatt Dynalub 520 R320103161

IL!._!JI Anleitungen der librigen Komponenten

Die Rexroth Dokumentationen stehen unter https://www.boschrexroth.com/mediadirectory zum Download bereit.

1.3 Darstellung von Informationen

Um mit dieser Dokumentation schnell und sicher mit diesem Produkt arbeiten zu kénnen, werden einheitliche
Sicherheitshinweise, Symbole, Begriffe und Abklirzungen verwendet. Zum besseren Verstandnis sind diese in den
folgenden Abschnitten erklart.
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Sicherheitshinweise sind wie folgt aufgebaut:

5

A SIGNALWORT

Art der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

» MaBnahme zur Gefahrenabwehr.

« Warnzeichen: macht auf die Gefahr aufmerksam

« Signalwort: gibt die Schwere der Gefahr an

« Art der Gefahr: benennt die Art oder Quelle der Gefahr

- Folgen: beschreibt die Folgen bei Nichtbeachtung der Gefahrenabwehr

» MaBnahme zur Gefahrenabwehr: gibt an, wie man die Gefahr vermeiden kann

Die Sicherheitshinweise enthalten folgende Gefahrenklassen. Die Gefahrenklasse beschreibt das Risiko bei Nichtbeachten
des Sicherheitshinweises. In dieser Anleitung stehen Sicherheitshinweise vor Handlungsanweisungen, bei denen

die Gefahr von Personen- oder Sachschdden besteht. Die beschriebenen MaBnahmen zur Gefahrenabwehr miissen
eingehalten werden.

Gefahrenklassen nach ANSI 2535

Warnzeichen, Bedeutung
Signalwort

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, in der Tod oder schwere Kérperverletzung eintreten werden, wenn

A GEFAHR sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, in der Tod oder schwere Kérperverletzung eintreten konnen, wenn

] - . .
. sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, in der leichte bis mittelmaBige Kérperverletzungen eintreten kénnen,

A VORSICHT wenn sie nicht vermieden wird.

HINWEIS Sachschaden: Das Produkt oder die Umgebung kénnen beschadigt werden

1.3.1 Symbole

Die folgenden Symbole kennzeichnen Hinweise, die nicht sicherheitsrelevant sind, jedoch die Verstandlichkeit der
Dokumentation erhéhen.

Bedeutung der Symbole

Symbol Bedeutung
° Wenn diese Information nicht beachtet wird, kann das Produkt nicht optimal genutzt bzw. betrieben
1 werden.
einzelner, unabhangiger Handlungsschritt
1. nummerierte Handlungsanweisung
:23' Die Ziffern geben an, dass die Handlungsschritte aufeinander folgen.
w7 siehe Abschnitt 7
w [X] Fig. 7.1 siehe Bild 7.1
[3m) Schraube mit Festigkeitsklasse...
() Anziehdrehmoment

u Reibungsfaktor fiir Schrauben
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1.3.2 Abklrzungen

In dieser Dokumentation werden folgende Abkilirzungen verwendet:

Tabelle 2:  Abkiirzungen und Begriffsdefinitionen

Abkiirzung Einheit Bedeutung

BASA (-) Kugelgewindetrieb

CKK (-) Compactmodul mit Kugelgewindetrieb

CKR (-) Compactmodul mit Zahnriementrieb

CKR-280-DB (=) Compactmodul GroBe 280 mit 2 Zahnriementriebe

CKx (-) CKK und CKR

Cow (N) Dynamische Tragzahl Fiihrung

Cy (N) Dynamische Tragzahl Kugelgewindetrieb

dg (mm) Nenndurchmesser Kugelgewindetrieb

DHpin (mm) Minimaler Doppelhub

f (Hz) Frequenz

F rnew (N) Dynamisch dquivalente Lagerbelastung der Fihrung

Fobs (N) Dynamisch dquivalente Lagerbelastung des Kugelgewindetriebes
Fmew /Cow (=) Lastverhaltnis Fiihrung

Fobs /Che (=) Lastverhéltnis Kugelgewindetrieb

Fo (=) Dynamisch dquivalente Lagerbelastung der Fiihrung oder des Kugelgewindetriebes
For (N) Vorspannkraft Zahnriemen

M (-) Motor

LS (-) Linearsystem

LSS (-) Standardbefettung

LPG (-) Konserviert

LCF (=) Vorbereitet fiir den Anschluss an Zentralschmieranlagen fiir FlieBfett
LCO (=) Vorbereitet fiir den Anschluss an Zentralschmieranlagen fiir Ol
Ly (=) Mittenabstand der Tischteile

P (mm) Steigung Kugelgewindetrieb

™ (cm?3) Teilmenge

1T (-) Tischteil

2 Sicherheitshinweise

Die allgemeinen Sicherheitshinweise zu diesem Produkt finden Sie in der Dokumentation ,,Sicherheitshinweise
fur Linearsysteme und elektromechanische Zylinder “. Sie miissen diese vor dem Umgang mit dem Produkt gelesen und
verstanden haben.

3 Lieferumfang

Im Lieferumfang sind enthalten: Compatmodul, Antrieb (Motor und Getriebe, montiert) wenn mitbestellt,
Schalter/Sensor wenn mitbestellt.

3.1 Lieferzustand

Je nach Bestellung komplett mit Antrieb und Schaltsystem montiert.

3.2 Zubehor

Erhaltliches Zubehor : m» Katalog ,,“
MaBe und Materialnummern der Zubehorteile sowie zusatzliches Befestigungszubehor = Katalog*®
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3.3 Ubersicht Compactmodule

Kugelschienenfiihrung Kugelschienenfiihrung

Kugelgewindetrieb Zahnriementrieb

GroBe -070 -090 -110 -145 -200 -280

Typ
A H H, A H Hq A H H, A H Hq A H H, A H H,

CKK

MaBe
— (mm) 70 32 44,5 90 40 56 110 50 66 145 65 85 200 | 100 | 127 | 280 | 160 190
CKR

4 Produktbeschreibung

4.1 Leistungsbeschreibung

Hinweise, technische Daten, Abmessungen und Beschreibungen der Produkte im Katalog beachten.
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4.2 Anbauteile Ubersicht / Geritebezeichnung

Auf Wunsch kénnen folgende Komponenten bei der Bosch Rexroth AG einsatzfertig montiert werden.
Nachtragliche Montage ist jederzeit moglich.

Die Schaltsysteme kdnnen nicht gemeinsam auf einer Seite montiert werden!

Schaltsystem mit Magnetfeldsensoren am CKK/CKR: -070/-090/-110/-145/-200/-280
CKK

Schaltsystem mit mechanischen oder induktiven Schaltern am CKK/CKR: -200

CKK
Motoranbau:
CKK
S
\Q’/
)
9

N> °

Fig. 1: Ubersicht Anbauteile
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7 Kabelkanal

8 Motor

1 Dose mit Stecker

2 Magnetischer Sensor;

9 Riemenvorgelege am CKK

2a Magnetischer Sensor mit Stecker

3 Befestigungskanal

10 Flansch und Kupplung am CKK
11 Vorsatzgetriebe am CKR

12 Adapterflansch

4 Mechanischer Schalter
5 Induktiver Schalter
6 Verbindungsplatte

CKR

CKR

CKR-280-DB




10 Bosch Rexroth AG CKK/CKR | R320103178/2025-05

5 Montage Kundenaufbau und Produkt am Unterbau befestigen

5.1 Verbindungsplatte montieren

» Verbindungsplatten (1) kénnen jederzeit nachtraglich bei den Schmiervarianten LSS und LPG montiert werden.
Abmessungen und Materialnummern m» Katalog ,Compactmodule®.

P Bei Nachschmierung tber Verbindungsplatte: Verbindungsplatte vor der Montage vollstandig mit Fett flllen
m Schmierung”.

1. Gewindestifte (2) aus dem Tischteil (3) entfernen und O-Ring (4) in die Senkung der Verbindungsplatte legen.
2. Verbindungsplatte mit beiliegenden Zylinderstiften (5) verstiften.
3. Zylinderschrauben (6) mit Anziehdrehmoment M, festziehen.

CKK

CKR

Fig. 2: Verbindungsplatten montieren
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5.2 Montage Kundenaufbau am Tischteil

P Mit Federn kénnen die Nutensteine leichter positioniert werden.

Bosch Rexroth AG

11

Compactmodule ohne Verbindungsplatte

CKK

Compactmodule mit Verbindungsplatte

& CKR
b
==

" &
&y

5

CKR-280-DB

Fig. 3: Tischteilaufbauten montieren

1 Zylinderschrauben 8.8 (mit Anziehdrehmoment M, festziehen)
2 Zylinderstifte

3 Zentrierringe

4 Nutensteine

5 Federn
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5.3 Compactmodule am Unterbau befestigen

HINWEIS

Losen oder Verspannen des Produkts durch falsche Befestigung!
Schaden am Produkt.
P> Produkt mit den empfohlenen Befestigungselementen befestigen.

P> Produkt nie an den Endplatten/Traversen (1) befestigen oder unterstiitzen. Tragendes Teil ist der Haupkorper. Diesen
moglichst auf der ganzen Lange unterstitzen. Mindestabstand zu den Endplatten (1) von 5 mm einhalten = Fig.4.

» Anziehdrehmomente beachten.

5.3.1 Befestigung

» Hauptkorper mit Spannstiicken (Typ 1/Typ 2/Typ 3/Typ 4) am Unterbau befestigen.

> Empfohlene Anzahl Spannstiicke siehe 6.3.2. Auf gleichmaBige Verteilung der Spannstiicke auf der gesamten Lange
achten.

» Bei Compactmodulen mit Zentrierbohrungen in der Bodenflache Zentrierringe (2) zum besseren Ausrichten an anderen
Linearsystemen und Verbindungselementen verwenden.

P Abmessungen und Materialnummern vom Befestigungszubehor = Katalog.

1 1 — o
1
min. 5 mm !
Befestigung mit Spannstiicken Befestigung mit Nutensteinen (GréBe 200/280)

7 %:ﬁ et % /jlpk % jfy%

! F 0,1
B

Mégliche Befestigung durch Sonderbearbeitung in der Grundfliche des Hauptkérpers (nicht werkseitig vorhanden)

GroBe | MaBe (mm)
Abstand von den Hauptkoérperenden A B (o4 D E F
mindestens 30 mm 070 82 95 59 3 75
% -090 102 112 76 4 7,5
E N -110 126 140 92 5 9,0
ol @Lﬂ -145 161 175 124 6 13,0 -
| stiftloch oder | -200 222 240 119 8 12,0 150
-280 310 336 242 10 15,0 204

‘ Gewinde max. @D
c

Fig. 4: Befestigung
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6.3.2 Befestigungszubehor

Spannstiicke
Spannstiicke 7
N
Empfohlene Anzahl: ;
» Typ 1: 6/31) Stiick pro Meter und Seite ‘ {(:}
» Typ 2: 4 Stiick pro Meter und Seite %‘ﬁ
» Typ 3: 3 Stlick pro Meter und Seite 3 f‘i\
) . I o
» Typ 4: 3 Stiick pro Meter und Seite N i
1) Bei GroBe -070 ‘ 1
A %)
{(;\ N7
> 1 1
= | !
! | @)\
o S 5 A
Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4
Nutensteine Nutensteine
Empfohlene Anzahl:
mit 1 Gewinde 6 Stiick pro Meter und Seite | )\J\
b ¢
| r

Fig. 5: Befestigungszubehor

6 Schaltsystem

HINWEIS

Kollision durch fehlerhafte Montage des Schaltsystems!

Schaden an Produkt, Anschlusskonstruktion und Werkstlicken.

P Voraussetzung fiir den Einbau des Schaltsystems ist die Befestigung des Produkts.
P Das gesamte Schaltsystem auf einer Seite des Produkts befestigen.

p Tischteil von Hand verfahren, um eventuelle Kollision mit dem Tischteil oder montiertem Werkstilick zu priifen.

Fehlerhafte Montage des Befestigungskanals!
Schaden an Produkt.
» Uberstehende Abdeckkappe(n) entfernen.

P Schalter und Dose kénnen jederzeit nachtraglich montiert und der Schaltpunkt verschoben werden.
Weiteres Zubehor und Anschlussplan = Katalog.
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6.1 Dose montieren

Einbaulage:

Je nach Erfordernissen sind verschiedene Montagevarianten von Dose und Stecker moglich.
Dose am Hauptkorper befestigen

1. Nicht vorgebohrte Dichtungen (2) mit Léchern fir die Kabel versehen.

2. Alle Kabel durch Druckschraube (1), Dichtung (2), Dosengehéause (3), Korkdichtung (4) fadeln. Dabei gewiinschte
Anschlussposition (5) des Steckers (11) beachten.

3. Nicht benétigte Offnung (6) im Dosengehiuse (3) mit O-Ring (7) und Verschlussschraube (8) verschlieBen.

Dose anschlieBen

1. Kabel in Flanschdose (9) anschlieBen. Steckerbelegungsplan anfertigen.
2. Flanschdose (9) mit Schrauben (10) im Dosengehause (3) festschrauben.
3. Dichtung (2) mit Druckschraube (1) einpressen.
4

. Dose in die entsprechende Nut am Hauptkorper einhdangen und mit Gewindestiften fixieren.
GroBe -070/-090/-110/-145: Dose in die obere Nut (12); GroBe -200: in die mittlere Nut (13).

5. Kabel in Stecker (11) einldten.

X ’ Mok
@/&@ 5. <~<§ g

ey ¢

@ 12 13
AN
D N

GroBe -070/-090/-110/-145 GroBe -200

Fig. 6: Dose montieren
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6.2 Magnetischer Sensor mit freiem Leitungsende
P Schalterbetatigung erfolgt Gber Magneten im Tischteil.

6.2.1 Befestigungskanal montieren

P> Hinweise am Kapitelanfang beachten

1. Lange des Befestigungskanals (1) ausmessen, absdgen und entgraten.
2. Wenn nétig zusatzliches Befestigungsgewinde M 2,5 (3) herstellen.
3

. Befestigungskanal ohne Deckel einhangen (auf richtige Lage achten) und mit den beiliegenden Gewindestiften (4)
fixieren.

6.2.2 Magnetischer Sensor montieren
b Fig. 7 zeigt CKR; fiir CKK ist die Montage identisch.
1. Sensor (5) in den Befestigungskanal (1) so einschieben, dass der Gewindestift (6) am Sensor (5) nach auBen zeigt.

2. Schaltpunkt einstellen m 6.5
3. Sensor mit Gewindestift fixieren.

CKK/CKR-070 CKK/CKR-090/-110 CKR-145 CKK/CKR-200
CKK-145

R L

Fig. 7: Befestigungskanal/Magnetischer Sensor montieren
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6.3 Magnetischer Sensor mit Stecker montieren
P Schalterbetatigung erfolgt Gber Magneten im Tischteil. Fig. 8 zeigt CKK; fir CKR ist die Montage identisch.

6.3.1 CKK/CKR: -070/-090/-110/-145/-200

1. Zur Befestigung der Sensoren (1) wird eine Schalterplatte (2) bendtigt.
Die mitgelieferten Kabelhalter (3) kénnen zur Kabelfixierung verwendet werden.

2. Die Vierkantmutter (2a) mit Gewindestift (4) kann als Festanschlag fiir den Sensor verwendet werden (Schaltposition
bei Sensorwechsel).

3. Schalterplatte (2) in die Nut am Compactmodul einhdngen und mit Gewindestiften (5) befestigen.
4. Sensoren (1) in die jeweilige Nut der Schalterplatte einschieben und mit Gewindestift (6) fixieren.
5. Schaltpunkt einstellen = 6.5

CKK/CKR: -070/-090/-110/-145/-200

CKK/CKR-070 CKK/CKR-090-110; CKK-145 CKR-145 CKK/CKR-200

Fig. 8: Magnetischen Sensor montieren (CKK/CKR: -070/-090/-110/-145/-200)
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6.3.2 CKK/CKR-280

P Sensor (1) in die entsprechende Nut (S) im Hauptkérper positionieren und durch verdrehen der Klemmschraube (3) fixieren.
Der Nutenstein (4) ist zur Montage nicht unbedingt erforderlich, er dient lediglich zur wiederholgenauen Montage des Sensor.

CKK-280-NN
CKR-280-NN

Kabelkanal

CKR-280-DB

e | Beim CKR-280-DB (Compactmodul CKR mit 2 Motoranbauten) muss auf jeder Seite des Hauptkorpers ein
1 Schaltsystem (Sensor/Kabelkanal) fiir jeden Antrieb/Tischteil montiert werden.

Sensor und Kabelkanal fiir Antrieb/
Tischteil auf der ,,B“ Seite

00000000 |
™ o O o
oo oo

S 6 s
O00000O00

AM

Sensor und Kabelkanal fiir Antrieb/
Tischteil auf der ,A“ Seite

Fig. 9: Magnetischen Sensor montieren (CKK/CKR-280/-280-DB) (Beispiel)
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6.4 Mechanische- und induktive Schalter CKK/CKR-200,
Kabelkanal am CKK/CKR-200, -280

P Schalterbetatigung erfolgt ausschlieBlich Gber Schaltwinkel unter Verwendung der Verbindungsplatte.
Fig. 10 zeigt CKR; fiir CKK ist die Montage identisch.

6.4.1 Schaltwinkel montieren

P Schaltwinkel (1) an der Verbindungsplatte festschrauben.

6.4.2 Schaltwinkel an Tischteilaufbauten montieren

P Schaltwinkel an den Tischteilaufbauten festschrauben. AnschlussmaBe beachten ™ [X] Fig. 10.

6.4.3 Schalter montieren

1. Induktive (2) oder mechanische (3) Schalter auf Schalterplatte (4) schrauben.

2. Schalterplatte in die obere Nut am Hauptkorper einhangen und mit Gewindestiften (5) arretieren.
3. Schaltabstiande (6) durch Justieren des Schalters und Schaltwinkels einstellen.

4. Die Schalter in die gewiinschte Schaltposition schieben

5. Schaltpunkt einstellen = 4.5

Induktiver Schalter

_jIH

Mechanischer Schalter

N
o
e
0
N

_jA

AnschlussmaBe fiir Schaltwinkel

M 4 - 6 tief

Fig. 10: Montage Schaltsystem am CKK/CKR-200
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6.4.4 Kabelkanal am Hauptkorper befestigen

1. Erforderliche Lange des Kabelkanals ausmessen. Dabei Lage der Schalter und der Dose beriicksichtigen.

N

Kabelkanal absagen und entgraten.

w

Freisparung fiir Kabeldurchgange (1) herstellen.

»

Wenn die vorhandenen Befestigungsbohrungen (2) nicht ausreichen (alle 300 mm), zusatzliche
Befestigungsbohrungen M3 herstellen.

5. Kabelkanal in Nut am Hauptkdrper einschnappen und festschrauben. Schrauben M3x8 beiliegend; flir gréBeren
Freiraum im Kabelkanal Gewindestifte M3x8 verwenden.

Kabel einziehen

» Kabeltiillen (3) entsprechend Kabeldurchmesser aufschneiden und einsetzen. (5 Kabeltillen beiliegend).
Kabel einziehen und verdrahten.

Deckel ohne Abdeckung am Kabelkanalende montieren
6. Deckel des Kabelkanals ausmessen, absagen, entgraten, aufsetzen und einrasten lassen.

Fig. 11: Kabelkanal montieren

6.5 Schaltpunkte einstellen / Schalter verschieben

6.5.1 Schaltpunkte einstellen

> Die Schaltpunkte (Magneten) im Tischteil sind nicht immer mittig angeordnet.
P Schaltposition durch verschieben der Schalter einstellen.

P Die Kabel sind in die Schalter eingegossen. Wird ein Schalter mit einem langeren Kabel bendétigt, empfehlen
wir Neubeschaffung oder Verwendung unseres Zubehors = Katalog.

6.5.2 Schalter verschieben

1. Deckel (1) aus dem Befestigungskanal (2) demontieren.
2. Schalter verschieben, neuen Schaltpunkt einstellen, Schalter mit Gewindestift fixieren = 6.

3. Deckel wieder einschnappen.

W A

R

Fig. 12: Deckel demontieren
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7 Antrieb CKK

HINWEIS

Zu hohes Drehmoment und zu hohe Drehzahl durch Nicht-Einhalten der Grenzwerte!
Verspannungen bei der Motormontage durch das Motorgewicht vermeiden!

Schaden am Produkt.

» Angegebene Grenzwerte einhalten. Technische Daten und Grenzwerte ™ Katalog.

7.1 Motor mit Flansch und Kupplung montieren

711 CKK-090 / CKK-110

P> Hinweise am Kapitelanfang beachten

1. Flansch (1) in die Zentrierung des Linearsystems (LS) stecken und festschrauben.

2. Kupplungshalften (5) (Elastomerkupplung) auf die Antriebszapfen (2) des Linearsystems (LS) und des Motors (M)
stecken. Abstéande B, und C, ™ Tabelle 3 einstellen.

3. Schrauben der Kupplungshalften (5) mit Anziehdrehmoment M, ™ Tabelle 3 festziehen. Dabei Schrauben auf der
Linearsystemseite (LS) durch die Bohrungen im Flansch (1) festziehen.

4. Zahnkranz (4) auf eine Kupplungshalfte (5) aufstecken.

5. Motor mit der einen Kupplungshélfte passend zur anderen ausrichten (5). Falls n6tig Motorbremse 16sen oder Tischteil
(7) verschieben damit sich der Motorzapfen und die Kupplung dreht. Kupplung mit Druck zusammenstecken.

6. Motor in Zentrierung des Flansches stecken und festschrauben.

7. Abdeckkappen (6), falls vorhanden, montieren.

Fig. 13: Motormontage am CKK-090/-110
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7.1.2 CKK-110 / CKK-145

P Hinweise am Kapitelanfang beachten

1. Ktupilungshélften (5) (Elastomerkupplung) auf den Antriebszapfen (2) des Linearsystems (LS) und des Motors (M)
stecken.

2. Abstdande A;, B, nach Tabelle 3 einstellen.

3. Schrauben der Kupplungshalften mit Anziehdrehmoment M¢, ™ Tabelle 3 festziehen.

4. Zahnkranz (3) auf eine Kupplungshélfte aufstecken.

5. Flansch (1) in die Zentrierung des Linearsystems stecken und festschrauben.

6. Motor mit der einen Kupplungshalfte passend zur anderen ausrichten (5). Falls notig Motorbremse l6sen oder Tischteil
(7) verschieben damit sich der Motorzapfen und die Kupplung dreht. Kupplung mit Druck zusammenstecken.

7. Motor in Zentrierung des Flansches stecken und festschrauben.

8. Abdeckkappen (6), falls vorhanden, montieren.

1./2./3.

4./5.

6./7./8.

Fig. 14: Motormontage am CKK-110/-145
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7.1.3 CKK-070/-200/-280

P Hinweise am Kapitelanfang beachten

Flansch (1) in/an die Zentrierung des Linearsystems (LS) stecken und festschrauben.
Metallbalgkupplung (2) in den Flansch auf den Spindelzapfen (3) des Linearsystems (LS) einstecken.
MaB A; oder B, einstellen " Tabelle 3.

Schrauben (4) der Kupplung auf der Seite des Linearsystems (LS) durch die Bohrungen im Flansch (1) mit
Anziehdrehmoment M., ™ Tabelle 3 festziehen. Falls nétig zum Festziehen der Schraube Tischteil (5) verschieben,
damit sich der Spindelzapfen und die Kupplung dreht.

Ao b

Motor in Zentrierung von Flansch und Kupplung stecken, und mit vier Schrauben (6) festziehen.

o o

. Schrauben (4) der Kupplung auf der Seite des Motors durch die Bohrungen im Flansch mit Anziehdrehmoment
M., ™ Tabelle 3 festziehen.

7. Falls notig zum Festziehen der zweiten Schraube Bremse am Motor I6sen, Tischteil (5) verschieben, damit sich der
Motorzapfen und die Kupplung dreht.

8. Abdeckkappen (7), falls vorhanden, montieren.

B, 4 A
—— — —— -
1./2./3./4
‘ﬁH ‘ﬁ‘ = LS [
w || Erel F
. ﬁ o +H i

5./6./7./8.

Fig. 15: Motormontage am CKK-070/-200
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Tabelle 3: MaBe A;/B,/C, fiir Motormontage mit Flansch und Kupplung und Anziehdrehmoment M,
CKK MaBe (mm) M.a (Nm)
h| A;:0,1 B,+0,1 C,:0,1
MS2N03-B; MSKO30 2,0 5,0 M3: 1,7 M4: 3,5
MSMO019 5,0 10,0 M2,5: 1 -
-070 | MSMO031B 2,0 5,0 - M3: 1,7 M4: 3,5
08-18-030-2.5-046-M04-007-040 6,0 9,0 M2,5: 1 -
09-20-040-2.5-063-M05-010-055 2,0 5,0 M3: 1,7 M4: 3,5
MS2NO03-B; MSK030 4,5 29,5
MSMO031B 6,0 31,0
-090 |09-20-040-2.5-063-M05-010-055 - 4,5 29,5 M4: 2,9 -
14-30-060-3.0-075-M05-008-072 6,0 31,0
14-30-060-3.0-075-M06-008-072 6,0 31,0
MS2N03-B; MSKO30 9,5 5,5
MS2NO03-D 9,5 5,5
MS2N04; MSK040 9.5 8,0 B M- 2.9 B
MSMO031C 7,5 4,5
-110 [ MSM041B - 5,0 32,0 M5: 6,0 Mé6: 10,5
09-20-040-2.5-063-M05-010-055 9,0 4,0
14-30-060-3.0-075-M05-008-072 9,0 8,5 - M4: 2,9
14-30-060-3.0-075-M06-008-072 9,0 8,5 -
19-40-080-3.0-100-M06-010-096 - 15,0 42,0 M6: 10,5
MS2N04; MSK040 13,5 4,3
MS2N05; MSKO050 14,0 15,0
145 MSMO041B 14,0 10,0 B MS: 6,0 M6: 10,5
14-30-060-3.0-075-M05-008-072 14,0 5,0
14-30-060-3.0-075-M06-008-072 14,0 5,0
19-40-080-3.0-100-M06-010-096 14,0 15,0
MS2N06; MSKO60 26,5 17,5 M6: 13,0
MSKO061 26,5 17,5 M6: 13,0
MSKO076 25,0 14,0 M8: 30,0
200 1 saNo7 25,0 14,0 B M8: 30,0 B
24-50-110-3.5-130-M08-010-126 26,5 17,5 M6: 13,0
32-58-130-3.5-165-M10-013-155 27,0 19,0 M8: 30,0
MS2NO7 M8: 30,0
-280 |24-50-110-3.5-130-M08-010-126 28,0 18,0 - M6: 13,0 -

32-58-130-3.5-165-M10-013-155

M8: 30,0
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7.2 Motor mit Riemenvorgelege montieren

» Hinweise am Kapitelanfang
beachten

Gehause montieren

1. Gehause (1) des Riemen-
vorgeleges am Linearsystems (LS)
anschrauben.

Erstes Riemenrad montieren

2. Riemenrad (2) mit Bordscheiben,
aufgelegtem Riemen und

Spannsatz (3) (= 7.2.1) auf den
Spindelzapfen (4) vormontieren.

3. Abstand A einstellen m Tabelle 5.
4. Spannsatz befestigen m 7.2.1

Fig. 16: Motor mit Riemenvorgelege montieren

Gegenlager falls vorhanden

montieren

P Falls vorhanden Adapterwelle (5)
mit Schrauben (6) an Riemenrad
montieren.

1. Ersten Sicherungsring (3) auf den
Spindelzapfen oder Adapterwelle
als Anschlag aufschieben.

2. Lager (2) auf Spindelzapfen
aufschieben und mit zweitem
Sicherungsring (1) sichern.

3. Lagerflansch (4) auf das Lager
aufschieben und am Gehause
festschrauben.

mit Adapterwelle (5)

Fig. 17: Gegenlager montieren

Zweites Riemenrad und Motor bei
i = 1 montieren ’as
1. Motor (1) mit den beiden r I
Motorleisten (2) moglichst nah am
Linearsystem (LS) mit Schrauben I_—
B

|-

(3) vormontieren, damit das

motorseitige Riemenrad (4)

Eroblemlos eingefadelt werden
ann.

Y
I

2. Riemenrad und Spannsatz (5)

(m 7.2.1) auf den Motorzapfen B
stecken und Zahnriemen auf
Riemenrad einfadeln.

3. Abstand B einstellen = Tabelle 5.

4. Spannsatz befestigen = 7.2.1 -
5. Riemen spannen m 7.2.2, %/%j

f@/ "

Fig. 18: Zweites Riemenrad und Motor bei i = 1 montieren
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Zweites Riemenrad und Motor bei
i =1,5 oder i = 2 montieren

1. Riemenrad (1) und Spannsatz (2)

(m» 7.2.1) auf den Motorzapfen
stecken.

2. Abstand C einstellen ™ Tabelle 5.

3. Spannsatz befestigen = 7.2.1

4. Motor (5) mit den beiden
Motorleisten (3) moglichst nah am
Linearsystem (LS) mit Schrauben
(4) vormontieren, damit das
motorseitige Riemenrad (1)
Eroblemlos eingefadelt werden

ann.

@@/

5. Riemen spannen m 7.2.2.

@

Fig. 19: Zweites Riemenrad und Motor bei i = 1,5 oder i = 2 montieren

7.2.1 Spannsatze befestigen

P Spannelemente leicht eindlen.
P Kein Ol mit MoS,-Zuséatzen — i B

verwenden! ‘—%
P Die Spannelemente miissen

vollstandig in die Bohrung des sz NN
Riemenrades geschoben werden. ,—% ——————— —]
.. . - )%?ta S — ez =

P Schrauben lber Kreuz, in mehreren [ —
Stufen gleichmaBig bis auf

Anziehdrehmomente Mp; nach
Tabelle 4 anziehen.

I
|

Tabelle 4: Anziehdrehmomente My,
@ |, = 0,125 Typ | M2,5 M3 M4 M5 M6
- - 2,9 6,0/ 10,0
1,2 2,1 4,9 9,7 -
1,2 - - - -

@ MA1 (NI’T'I)

W (N[

Fig. 20: Spannsitze befestigen



26 Bosch Rexroth AG CKK/CKR | R320103178/2025-05

7.2.2 Riemen spannen

HINWEIS

Bruch des Antriebzapfens am Produkt oder Motor durch zu hohe Zahnriemenvorspannung!
Schaden am Produkt.
> Zulassige Grenzwerte beachten!

1. Geeignete Schrauben (2) durch z.B eine Spannleiste (3) in die beiden Motorleisten (1) einschrauben.

2. Durch gleichmaBiges Anziehen der Schrauben (2) wird der Motor vom Linearsystem (LS) wegbewegt und damit der
Zahnriemen gespannt. Riemenfrequenz mit Frequenzmessgerat (R913057897) nach Herstellervorgabe einstellen und
Schrauben (4) fir die Motorbefestigung festziehen. Die Riemenfrequenz ist auf dem Hinweisschild im Deckel und in
der Anleitung R320103158 abgebildet.

Vorschlag fiir Spannleiste
<o
!
130 d !
41 13 &,
i Srji 4 . 2
For
3 f

Fig. 21: Riemen spannen

Abdeckungen des Riemenvorgeleges befestigen

1. Alle Deckel am Gehause des Riemenvorgeleges befestigen.

Fig. 22: Abdeckungen des Riemenvorgeleges befestigen
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Tabelle 5: MaBe A/B/C fiir Motormontage mit Riemenvorgelege

CKK \/O/ Ubersetzung | MaBe (mm)
< i A B c
.oj/
MS2N03-B; MSK030 L 7 ! =
’ 1,5 - 12
1 5 -
MSMO019B 15 5 = 5
-070 1 7 Z
MSMO031B 15 7 - 5
1 7 -
08-18-030-2.5-046-M04-007-040 |- 5 - o
1 7 -
09-20-040-2.5-063-M05-010-055 |- 7 - 3
MS2N03-B; MSK030 L ! —
’ 1,5 - 5
-090 1 7 -
MSM031B 15 7 — 5
09-20-040-2.5-063-M05-010-055 1 : z ;
1 7
MS2N03-B; MSK030 G 7 -
MS2N04; MSK040 L 10 9
’ 1,5 - 16
1 7 -
MSMO031C 15 7 _ 5
-110 1 9 -
MSM041B 15 10 = G
09-20-040-2.5-063-M05-010-055 1 5 7 z ;
14-30-060-3.0-075-M05-008-072 |+ 9 -
1,5 10 - 16
1 9 -
14-30-060-3.0-075-M06-008-072 [ = T
MS2N04; MSK040 L 10 9 -
’ 1,5 - 16
1 10 -
MS2NO05, MSK050 > 11 = 5
1 10 -
MSKO061 > 11 = 5
1 9 -
145 |MSM041B 15 10 = 6
1 8 9 -
14-30-060-3.0-075-M05-008-072 [1,5 8 - 16
2 11 - 17
1 8 9 -
14-30-060-3.0-075-M05-008-072 [1,5 8 - 16
2 11 - 17
1 11 10 -
19-40-080-3.0-100-M06-010-096 |5 1 = T
1 12 10 -
MS2N06; MSK060 > 5 = 5
1 12 10 -
.200 |MSKO61 2 12 - 19
1 10 _
19-40-080-3.0-100-M06-010-096 |5 = 5
: 12 0 Z
24-50-110-3.5-130-M08-010-126 |- = 5
1 11
MS2NO7 5 1
1 11
-280 |24-50-110-3.5-130-M08-010-126 | 13 1 -
1 11
32-58-130-3.5-165-M10-013-155 [~ 51
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8 Antrieb CKR

HINWEIS

Zu hohes Drehmoment und zu hohe Drehzahl durch Nicht-Einhalten der Grenzwerte!
Schaden am Produkt.

» Angegebene Grenzwerte einhalten.

Verspannungen bei der Motormontage durch das Motorgewicht vermeiden!
Schaden am Produkt.

» Motor in vertikaler Lage einbauen.

UnsachgemaBe Motormontage!

Schaden am Produkt.

» Motorzapfen, Klemmnabe und Hilse fettfrei. Klemmnabe: Schraubenspezifikation = 12.2

8.1 Ubersicht Motor/Getriebeanbau

Direktmontage Getriebeanbau Getriebeanbau
(CKR-070/-090/-110/-145/-200) " 8.2 CKR-070/-090/-145/-200 (PG090) = 8.3 CKR-110 = 8.4

Getriebeanbau Getriebeanbau Getriebeanbau
CKR-200 (PG120) = 8.5 CKR-280 = 8.6 CKR-280-DB = 8.7

Fig. 23: Ubersicht
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Ubersicht Fortsetzung

» Bei Ausfiihrung des Endkopfes Antrieb (1) mit Klemmnabe oder fiir Getriebeanbau steht ein
zweiter Antriebszapfen durch das Entfernen der Schrauben (2) und des Deckels (3) zur Verfligung.

8.2 Motor montieren/Direktmontage (i=1)

P Hinweise am Kapitelanfang beachten

Linearsystem (1) so drehen, dass die Klemmnabe (3) nach oben zeigt.
Falls Hiilse (4) vorhanden, diese so in Klemmnabe (3) einlegen, dass die Schlitze in die gleiche Richtung zeigen.
Flansch (5) mit Schrauben (6) am Endkopf (2) befestigen.

Motor (7) vertikal an Flansch anbauen, die Zentrierung erfolgt Giber die Klemmnabe.
Motorzapfen in die Klemmnabe (3) stecken bis der Motor am Flansch (5) anliegt.

A ond =

o1

Spannschrauben (9) der Klemmnabe durch die Bohrungen im Flansch anziehen.
6. Abdeckkappen (10) falls vorhanden montieren.
7. Motor mit Schrauben (8) an Flansch (5) montieren.

1./2. 3. 4./5./6./7.

Fig. 24: Motor montieren/Direktmontage i=1
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8.3 Getriebe-/Motoranbau CKR-070/-090/-145/-200 (PG090)

> Hinweise am Kapitelanfang beachten

Linearsystem (1) so drehen, dass die Klemmnabe (3) nach oben zeigt.
Flansch (4) mit Befestigungsschrauben (5) am Endkopf (2) befestigen.
Falls Hillse (7) vorhanden, diese so in Klemmnabe (3) einlegen, dass die Schlitze in die gleiche Richtung zeigen.

P ond e

Getriebe (6) vertikal an Flansch (4) anbauen. Hierzu Getriebezapfen in die Klemmnabe (3) stecken, bis das Getriebe
am Flansch anliegt. Die Zentrierung erfolgt tGiber die Klemmnabe.

Spannschrauben (8) der Klemmnabe durch die Bohrungen im Flansch (4) mit M, ™ 12.2 anziehen.
Getriebe (6) mit Befestigungsschrauben (9) am Flansch (4) befestigen.

Abdeckkappen (10) falls vorhanden montieren.

® N o o

Motor (11) an Getriebe (6) mit Schrauben (12) montieren = beiliegende Getriebeanleitung beachten.
Falls Hillse (13) vorhanden, diese so in das Getriebe (6) einlegen, dass die Schlitze in die gleiche Richtung zeigen.

1./2. 3./4./5./6./7. 8.

Fig. 25: Getriebeanbau CKR-070/-090/-145/-200 (PG090)
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8.4 Getriebe-/Motoranbau CKR-110

P> Hinweise am Kapitelanfang beachten;
Ein bereits montierter Flansch (4) muB flr kundenseitige Getriebemontage demontiert werden.
1. Linearsystem (1) so drehen, dass die Klemmnabe (3) nach oben zeigt.
2. Flansch (4) mit Befestigungsschrauben (5) am Getriebe (6) befestigen.
3. Falls Hilse (7) vorhanden, diese so in Klemmnabe (3) einlegen, dass die Schlitze in die gleiche Richtung zeigen.
4. Getriebe mit montierten Flansch (4a) vertikal am Endkopf (2) anbauen. Hierzu Getriebezapfen in die Klemmnabe (3)
stecken, bis der Flansch am Endkopf anliegt. Die Zentrierung erfolgt (iber die Klemmnabe.
5. Spannschrauben (8) der Klemmnabe durch die Bohrungen im Flansch (4) mit Mp, " 12.2 anziehen.
6. Flansch (4) mit Befestigungsschrauben (9) am Endkopf (2) befestigen.
7. Abdeckkappen (10) falls vorhanden montieren.
8. Motor (11) an Getriebe (6) mit Schrauben (12) montieren » beiliegende Getriebeanleitung beachten.
Falls Hilse (13) vorhanden, diese so in das Getriebe (6) einlegen, dass die Schlitze in die gleiche Richtung zeigen.
1.
3./4./5./6./7. 8.

Fig. 26: Getriebeanbau CKR-110
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8.5 Getriebe-/Motoranbau CKR-200 (PG120)

P Hinweise am Kapitelanfang beachten

o bk N

© © N o

Linearsystem (1) so drehen, dass die Klemmnabe (3) nach oben zeigt.

Adapterflansch (5) mit Befestigungsschrauben (4) am Endkopf (2) befestigen.

Flansch (6) mit Befestigungsschrauben (7) am Adapterflansch (5) befestigen.

Falls Hiilse (8) vorhanden, diese so in Klemmnabe (3) einlegen, dass die Schlitze in die gleiche Richtung zeigen.

Getriebe (9) vertikal an Flansch (6) anbauen. Hierzu Getriebezapfen in die Klemmnabe (3) stecken, bis das Getriebe
am Flansch anliegt. Die Zentrierung erfolgt tiber die Klemmnabe.

Spannschrauben (10) der Klemmnabe durch die Bohrungen im Flansch (6) mit Mp, ™ 12.2 anziehen.
Getriebe (9) mit Befestigungsschrauben (11) am Flansch (6) befestigen.
Abdeckkappen (12) falls vorhanden montieren.

Motor (13) an Getriebe (9) mit Schrauben (15) montieren = beiliegende Getriebeanleitung beachten.
Falls Hilse (14) vorhanden, diese so in das Getriebe (6) einlegen, dass die Schlitze in die gleiche Richtung zeigen.

1./2.

4./5./6./7./8. 9.

Fig. 27: Getriebeanbau CKR-200 (PG120)
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8.6 Getriebe-/Motoranbau CKR-280

H wd e

Hinweise am Kapitelanfang beachten;
Ein bereits montierter Flansch (4) muB fir kundenseitige Getriebemontage demontiert werden.

Linearsystem (1) so drehen, dass die Klemmnabe (3) nach oben zeigt.
Flansch (4) mit Befestigungsschrauben (5) am Getriebe (6) befestigen.
Falls Hilse (7) vorhanden, diese so in Klemmnabe (3) einlegen, dass die Schlitze in die gleiche Richtung zeigen.

Getriebe mit montierten Flansch (4a) vertikal am Endkopf (2) anbauen. Hierzu Getriebezapfen in die Klemmnabe (3)
stecken, bis der Flansch am Endkopf anliegt. Die Zentrierung erfolgt Giber die Klemmnabe.

Spannschrauben (8) der Klemmnabe durch die Bohrungen im Flansch (4) tGber Kreuz vormontieren, anschliesend
mit My, ™ 12.2 anziehen.

6. Flansch (4) mit Befestigungsschrauben (9) am Endkopf (2) befestigen.

7. Abdeckkappen (10) falls vorhanden montieren.

8. Motor (11) an Getriebe (6) mit Schrauben (12) montieren = beiliegende Getriebeanleitung beachten.

Falls Hilse (13) vorhanden, diese so in das Getriebe (6) einlegen, dass die Schlitze in die gleiche Richtung zeigen.

3./4./5./6./7. 8.

Fig. 28: Getriebeanbau CKR-280
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8.7 Getriebe-/Motoranbau CKR-280-DB

> Hinweise am Kapitelanfang beachten;
Ein bereits montierter Flansch (4) muB fir kundenseitige Getriebemontage demontiert werden.

8.7.1 Montageschritte erster Antrieb
» Montageschritte 1 bis 8 fiir den Getriebe-/Motoranbau m 8.6.

8.7.2 Montageschritte zweiter Antrieb

1. Das Linearsystem entsprechend drehen (Hauptkorper unterstiitzen = Fig. 28),
so dass die Klemmnabe (3) nach oben zeigt.

2. Montageschritte 1 bis 8 wiederholen = 8.6.

Montagevariante

Getriebe-/Motoranbau Getriebe-/Motoranbau
gegeniiberliegend iiber kreuz

Fig. 29: Getriebe-/Motoranbau CKR-280-DB
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9 Wartung

Fiihren Sie niemals Wartungsarbeiten an laufenden Maschinen durch.

Sichern Sie die Anlage wahrend der Wartungsarbeiten gegen Wiederanlauf und unbefugte Benutzung.

10 Schmierung

i

« Schmierstoffe mit Feststoffschmieranteilen (wie beispielsweise Graphit und MoS,) dirfen nicht
verwendet werden!

- Werden andere Schmierstoffe als angegeben verwendet, muss gegebenenfalls mit verkiirzten Nachschmierintervallen,
LeistungseinbuBen sowie mit mdéglichen chemischen Wechselwirkungen zwischen Kunststoffen und Schmierstoffen
gerechnet werden.

Weiterhin muss die Forderbarkeit in Zentralschmieranlagen gewahrleistet sein.

« Bei Nachschmierung ist ein Wechsel von Fett- auf Olschmierung und umgekehrt nicht méglich.

« Bei Verwendung einer Zentralschmieranlage ist darauf zu achten, dass alle Leitungen und Elemente bis zum Anschluss
an den Verbraucher (Tischteil) mit Schmiermittel befillt sind und keine Lufteinschliisse enthalten.
- Wir empfehlen, die Erstschmierung (falls nicht durch den Hersteller erfolgt) vor der Verbindung mit der
Zentralschmieranlage gesondert mit einer Handfettpresse durchzufihren.
- Die Impulszahl ergibt sich aus den Teilmengen und der Kolbenverteilergrof3e
(Die bendtigte Impulszahl ist der ganzzahlige Quotient aus der Nachschmiermenge und der kleinsten zuldssigen
Kolbenverteiler-groBe (Mindest-Impulsmenge). Der Schmiertakt ergibt sich aus der Teilung des Nachschmierintervalls
durch die ermittelte Impulszahl).

« Sollten sich noch andere Verbraucher im Verbund der Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage befinden, so bestimmt das
schwachste Glied dieser Kette den Schmiertakt.

« Pumpenbehalter oder Vorratsbehalter fir den Schmierstoff miissen mit Rihrwerk ausgestattet sein, um das
NachflieBen des Schmierstoffs zu gewdahrleisten (Vermeiden von Trichterbildung im Behalter).

» Rexroth empfiehlt Kolbenverteiler der Fa. SKF. Diese sollten mdglichst nahe an den Schmieranschliissen
des Tischteiles angebracht werden. Lange Leitungsfiihrungen (maximale Leitungslange 1 m) sowie geringe
Leitungsdurchmesser sind zu vermeiden. Die Leitungen sind steigend zu verlegen.

- Bei Umgebungseinflissen wie Verschmutzung, Vibration, StoBbelastung etc. empfehlen wir entsprechend verkiirzte
Nachschmierintervalle. Nach spatestens 2 Jahren muss auch bei normalen Betriebsbedingungen wegen der
Fettalterung nachgeschmiert werden.

« Uberschiissiges Schmiermittel kann sich im inneren des Produkts ansammeln bzw. auslaufen und ggf. zur
Kontaminierung der Umgebung fiihren.

« Giltigkeit bei normalen Betriebsbedingungen m entsprechende Produktanleitung.
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HINWEISE

Fehlende Schmierung

Beschadigung des Produktes durch nicht vorgenommene Grundschmierung.

» Linearsystem niemals ohne Grundschmierung in Betrieb nehmen.

» Bei Produkten mit Bandabdeckung aus Stahl diese bei jedem Schmierintervall mit einem Olfilm versehen.

Uberschmieren

Erh6hte Reibwerte und daraus resultieren erhéhte Temperaturerzeugung im Kugelgewindetrieb und den
Kugelschienenfihrungen.

» Linearsystem nicht Gberschmieren

Unzureichende Schmierung durch Verwendung falscher Schmiermittel!
Schaden am Produkt.
» Nur empfohlene Schmiermittel verwenden

Schaden durch unzureichende Schmierung!
Leistungsabfall und Korrosion.
» Schmierintervalle beachten.

Vermeidung von Druckspitzen durch zu hohe Geschwindigkeit nach dem Schmieren
Schaden am Produkt
» Unmittelbar nach dem Schmieren langsam verfahren (< 0,5 m/s)

Leistungsanderung durch besondere Betriebsbedingungen!
Schaden am Produkt.

» Vor Inbetriebnahme des Produkts bei besonderen Betriebsbedingungen bei der Bosch Rexroth AG riickfragen,
besonders bei Glasfaserstaub, Holzstaub, Losungsmitteln, Kurzhub und extremen Temperaturen.

/A Linearsysteme mit Grundbefettung Konsistenzklasse NLGI 00 diirfen nicht mit Schmierstoffen der Konsistenz-
klasse NLGI 2 befettet werden!

Verwendung von Schmierstoff mit H1-Zulassung:

HINWEIS

Befettung des konservierten Tischteiles mit H1-Schmierstoff

Verlust der H1-Zulassung

» H1-Schmierstoffe oder Trennmittel (Konservierungsmittel) haben nur dann die H1 Zulassung, wenn sie sortenrein im
ungemischten Zustand vorliegen (auch an der Schmierstelle). Eine Mischung Zweier H1 zugelassener Schmierstoffe
oder Trennmittel hat keine H1-Zulassung.

Keine Zulassung und Freigabe fiir Lebensmittelbereich
» Durch Verwendung von H1-Schmierstoffen erhalten die unter 1.1 aufgefiihrten Produkte keine Zulassung und Freigabe
fir den Lebensmittelbereich.

Werkseitige Schmierung der Komponenten
» Vom Hersteller werkseitig geschmierte Komponenten wie z.B. Rillenkugellager sind nicht mit H1-Schmierstoffen
versehen.
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Dieses Kapitel beschreibt die Grund- und Nachschmierung des Linearsystems durch den Kunden, falls diese nicht
durch den Hersteller durchgefiihrt worden ist. Geschmiert werden miissen die Profilschienenfiihrung und der
Kugelgewindetrieb. Die Grundschmierung aller anderen Komponenten, z.B. Rillenkugellager, Abdeckbander, Getriebe,

usw. geschieht durch den Hersteller.

P> Vor der Verwendung von Schmiermitteln die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter lesen und beachten!

Compactmodule CKK
Schmierausfiihrung LSS, LPG

» Fettschmierung mit Handfettpresse lber
- Hauptkorper (Schmierstelle A1, A2, A3)
- Tischteil (Schmierstelle X4, X5, X3, X4)
- Verbindungsplatte

mit Verbindungsplatte

Compactmodule CKR
Schmierausfiihrung LSS, LPG

» Fettschmierung mit Handfettpresse tber
- Hauptkorper (Schmierstelle Al)
- Tischteil (Schmierstelle X;)
- Verbindungsplatte

mit Verbindungsplatte

Schmierausfiihrung LCF, LCO

» 3 Schmieranschliisse
» Vorbereitet fliir den Anschluss an
Zentralschmieranlagen

S1 Schmieranschluss Fliihrungswagen links
S2 Schmieranschluss Flihrungswagen rechts
S3 Schmieranschluss Kugelgewindetrieb (BASA)

Schmierausfiihrung LCF, LCO

» 2 Schmieranschliisse
» Vorbereitet fiir den Anschluss an
Zentralschmieranlagen

S1 Schmieranschluss Fiihrungswagen links
S2 Schmieranschluss Flihrungswagen rechts

Fig. 30: Schmierausfiihrungen

P Weiterfiihrende Informationen zu den Schmierausfiihrungen = folgende Kapitel.
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10.2 Schmiermittel

Tabelle 6:  Schmiermittel

Schmierausfiihrung LSS LPG

GroBe CKx-110, -145, -200, -280 CKx-070, -090 CKx-110, -145, -200, CKx-070, -090
-280

Grundschmierung Dynalub 510 Dynalub 520 Konserviert, Grundschmierung erforderlich

Konsistenzklasse

NLGI 2 (DIN 51818)

NLGI 00 (DIN51818)

Kennzeichnung

KP2K-20 (DIN 51825)

GPOOK-20 (DIN 51826)

Schmierung iiber
Handfettpresse

ja

ja

Vorbereitet fiir
Anschluss an Zentral-
schmieranlagen

Schmierstoff-
empfehlung

Dynalub 510 (Schmierfett)
(NLGI2 DIN 51818)

Dynalub 520 (FlieBfett)
(NLGIOO DIN51818)

Dynalub 510 (Schmierfett)
(NLGI2 DIN 51818)

Dynalub 520 (FlieBfett) (NLGIOO
DIN51818)

Eigenschaften

» Gute Wasserbestandigkeit
« Korrosionsschutz

- Temperaturbereich: -20 bis +80 °C

» Gute Wasserbestandigkeit

« Korrosionsschutz

» Temperaturbereich: -20 bis +80 °C

Materialnummern

R3416 037 00
(Kartusche 400 g)

R3416 043 00
(Kartusche 400 g)

R3416 037 00
(Kartusche 400 g)

R3416 043 00
(Kartusche 400 g)

R3416 035 00
(Hobbock 25 kg)

R3416 042 00
(Eimer 5 kg)

R3416 035 00
(Hobbock 25 kg)

R3416 042 00
(Eimer 5 kg)

Alternative
Schmierstoffe

« Tribol GR 100-2 PD
« Elkalub GLS 135/N2

+ Tribol GR 100-00 PD
« Elkalub GLS 135/N0O0O

« Tribol GR 100-2 PD

* Elkalub GLS 135/N2
* Tribol GR 100-00 PD
« Elkalub GLS 135/NO0O
» Dynalub 520

« Tribol GR 100-00 PD
- Elkalub GLS 135/N0O0O

Alternative Schmier-
stoffe mit H1-Zulas-
sung

» Berulub FG H2 SL
» Cassida Grease EPS2
- VP 874

* Berulub FB 34-00
« Elkalub GLS 367/N00
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LCF Lco
CKx-090, -110, -145, -200 CKx-090, -110, -145, -200
Grundschmierung erforderlich Grundschmierung erforderlich

NLGI 00 (DIN51818) -

GPOOK-20 (DIN 51826) -

e nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage tiber < nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage tiber Kolbenverteiler
Kolbenverteiler « kleinste zulassige KolbenverteilergroBe:
- kleinste zuldssige Kolbenverteilergrofe: CKx-090, -110: 0,2 cm3; CKx-145: 0,4 cm3; CKx-200: 0,6 cm?3
CKx-090, -110, -145, -200: 0,2 cm?3
Dynalub 520 (FlieBfett) Shell Tonna S3 M220 (Schmierdl)
(NLGIOO DIN51818)
» Gute Wasserbestandigkeit « Demulgierendes Spezialdl CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3 fir
 Korrosionsschutz Bettbahnen und Werkzeugfiihrungen
» Temperaturbereich: -20 bis +80 °C « Mischung aus hochraffinerten Mineralélen und Additiven

« Verwendbar auch bei intensiver Vermischung mit
Kihlschmierstoffen

R3416 043 00
(Kartusche 400 g)

R3416 042 00
(Eimer 5 kg)

« Tribol GR 100-00 PD « Demulgierendes Spezialol CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3
« Elkalub GLS 135/N0O0 fir Bettbahnen und Werkzeugfiihrungen
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10.3 Schmierausfiihrung LSS / LPG

10.3.1  Schmierbohrungen/Schmierstellen im Hauptkdrper (CKK)

Im Hauptkorper der Compactmodule sind bei Ausfiihrung ohne Verbindungsplatte auf jeder Seite Bohrungen vorhanden,
durch die die Schmiernippel des Tischteils erreicht werden kdnnen. Es reicht aus alle Schmiernippel auf einer Seite zu
schmieren. Fir die Schmierung die Mitte des Tischteiles im Abstand X nach Tabelle zur Mitte Hauptkorper L/2 fahren.
Diusenrohre mit passendem Mundstick (1) kdnnen unter der Bestellnummer R345503106 bestellt werden.

Weitere Informationen = Katalog.

Tischteil
Lea / Schmierstelle A1
T '_"_ | ! T )
=3 | i 7 i | E|
— o [ (S S N _
—] x _| , X |
L/2 \ L/2
Tischteil
Lca
Schmierstelle A2 ‘ ‘ Schmierstelle A3
=8 = i = i E
B & ‘ & |
—__ 1 _ _ 7 [ S _ 1
= Sl ——
"'x=0
L/2 \ L/2

Fig. 31: Lage der Schmierbohrungen/Schmierstellen Im Hauptkorper (CKK)

® | Tischteilausfihrung mit Fig. 33 abgleichen und die Lage der Schmierbohrungen der Tabelle 9 entnehmen.

Tabelle 7:  Lage der Schmierbohrungen/Schmierstellen Im Hauptkorper (CKK)

CKK Tischteil Schmierstellen / Schmierbohrungen Abstand Schmiernippel
ohne Verbindungsplatte Anzahl / Seite
Lea (mm) X (mm)
32 Al 12,5
-070-NN-1 73 AL 1 0.0
35 Al 1 0,0
-090-NN-1 100 A2+A3 2 0,0
variabel A2+A3 2 0,0
39 Al 1 -6,5|DIN 3405-D 3
-110-NN-1 124 A2+A3 2 0,0
variabel A2+A3 2 0,0
49 Al 1 -7,0
-145-NN-1 149 A2+A3 2 0,0
variabel A2+A3 2 0,0
79,5 Al 1 15,0
-200-NN-1 254,5 A2+A3 2 0,0|DIN 3405-A M8x1
variabel A2+A3 2 0,0
330 A2+A3 2 0,0
-280-NN-1 Variabel ADIA3 5 0.0 DIN 3405-A M8x1
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Im Hauptkdérper der Compactmodule sind bei Ausfiihrung ohne Verbindungsplatte auf jeder Seite Bohrungen vorhanden,
durch die die Schmiernippel des Tischteils erreicht werden kénnen. Es reicht aus alle Schmiernippel auf einer Seite zu
schmieren. Fiir die Schmierung die Mitte des Tischteiles im Abstand nach Tabelle zur Mitte Hauptkérper L/2 fahren.
Disenrohre mit passendem Mundstiick (1) kdnnen unter der Bestellnummer R345503106 bestellt werden.

Weitere Informationen = Katalog.

Tischteil \
|

Schmierstelle A1

L/2

L/2

Fig. 32: Lage der Schmierbohrungen/Schmierstellen Im Hauptkérper (CKR)

Tabelle 8: Lage der Schmierbohrungen/Schmierstellen Im Hauptkorper (CKR)
CKR Tischteil Abstand Schmiernippel
ohne Verbindungsplatte
Lea (Mm) x (mm)
-070-NN-1 lgg _g,g
—DIN 3405-D 4
-090-NN-1 102 0.0
156 0,0
410NN1 rie o0
“—DIN 3405-A M6
-145-NN-1 180 50,0
240 0,0
265 59,0
-200-NN-1 205 0.0 DIN 3405-A M8x1
-280-NN-1 485 0,0|DIN 3405-A M8x1
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10.3.4  Schmierbohrungen Im Tischteil (CKK)

Schmieranschliisse fiir Tischteilaufbauten fiir Schmierausfiihrungen LSS/LPG

Es reicht aus auf einer Seite zu schmieren. Die Schmieranschlisse sind bei Lieferung mit einem Gewindestift
verschlossen. In Abhanigigkeit der Tischteilausfihrung missen zur Verwendung der Schmieranschliisse die
Gewindestift(e) X;/Xs oder X,/X4 entfernen werden. AnschlussmafBe und O-Ringe siehe Zeichnung und Tabelle.

CKK: -070/-090/-110/-145/-200 CKK: -090 (Lea=100mm) oE
Lca
Lea a @D ¢

X1 X T H
1 s

Clead—=d < i ——) 3 Sl—=ig] B ! ’\iv
P DU vy s St B A Xa —-—- ! \\ \\\ F
R - | LR ]
A = Al PR P W= P N P " !
Ble-gg-=iaf Cle—ie i Cle—=St [ L““‘\‘
d/ ™M _| b
CKK: -070 (L¢,=73mm) CKK: -090/-110/-145/-200/-280
Lea Lca
K X1 i X3 a) Anbauteil kundenseitig

d) Hauptkorper

TAL- I~ | —AT iy STAT

oAl Shds—Io Clo— 4 eC]
=1 S 1 <]

I

U

S S}

I
J B0 Cedi =I5 | G e b) Tischteil
,,,,, A 73 X, = A P c) O-Ring
]
|

+C -C
I—w
Fig. 33: Lage der Schmierbohrungen Im Tischteil (CKK)
Tabelle 9: Lage der Schmierbohrungen Im Tischteil
CKK Tischteillinge Mittenabstand- | MaBe (mm) O-Ring nach DIN3771
Tischteile
A B (o3 2D OE FIM
Lca (Mm) Ly (mm) +02| 202| +02 GroBe | Materialnummer
32,0 - -5,0
-070-NN-1 2 2
73.0 N 40 0.0 2,5 5,0 0,6({M3 3x1,0 |R341111801
35,0 - 6,0 -
-090-NN-1 100,0 - 54 - 6,0 3,0 6,2 1,0|M3 3x1,5 |R341100101
variabel variabel - 6,0
39,0 - 6,5 -
-110-NN-1 124,0 85 66 - 6,5 3,0 6,2 1,0|M3 3x1,5 [R341100101
variabel variabel - 6,5
49,0 - 7,0 -
-145-NN-1 149,0 100 88 - 7,0 3,0 6,2 1,0|M3 3x1,5 [R341100101
variabel variabel - 7,0
79,5 - -15,0 -
-200-NN-1 254,5 175 130 - 15,0 5,0 9,0 1,0|M4 5x 1,5 [R341110801
variabel variabel -| 15,0
-280-NN-1 .330 .200 180 - 26 5,0 9,0 1,0|M5 5x1,5 |[R341110801
variabel variabel -

10.3.3 Lage der Schmierbohrungen in der Verbindungsplatte (CKK)

Fig. 34: Lage der Schmierbohrungen in der Verbindungsplatte (CKK)

e) In der Verbindungsplatte sind stirnseitig auf beiden Seiten Trichterschmiernippel vorhanden. Diese sind fiir die zentrale Schmierung des Kugel-
gewindetriebes und der Kugelschienenflihrung mit Fettpresse. Es reicht aus auf einer Seite zu schmieren.
Die Verbindungsplatten unterscheiden sich in der Darstellung voneinander.
CKK-070: Trichterschmiernippel DIN 3405-D4; CKK-090, -110, -145, -200, -280: Trichterschmiernippel AM8 x 1;
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10.3.6  Schmierbohrungen im Tischteil (CKR)

Schmieranschliisse fiir Tischteilaufbauten fiir Schmierausfiihrungen LSS/LPG

Die Schmieranschlisse sind bei Lieferung mit einem Gewindestift verschlossen. Zur Verwendung des Schmieranschlusses
ist der Gewindestift X; zu entfernen. AnschlussmaBe und O-Ringe siehe Zeichnung und Tabelle.

CKR:-070/-090/-110/-145/-200 CKR:-070/-090/-110/-145/-200/-280
X, 1 X1
! 1 | )
‘ ! | |
i B ¢ < & = > o o
_ ,,i‘,i,f@i,i@ﬁ i@,i ! s 335 | o505 O
! ©x & - [©) ‘
| |
! | = =
| L
| —B L Lea
a) Anbauteil kundenseitig
b) Tischteil
c) O-Ring
d) Hauptkorper
Fig. 35: Lage der Schmierbohrungen im Tischteil (CKR)
Tabelle 10: Lage der Schmierbohrungen im Tischteil
CKR Tischteillinge | MaBe (mm) O-Ring nach DIN3771
Lea (mm) B 2D 9E FlM GroBe Materialnummer
*0,2 0,2 +0,2
-070-NN-1 1(8)2 0,0 2,5 6,0 0,6 | M3 3x1,5 R341100101
102
-090-NN-1 156 0,0 3,0 10,0 1,7 | M4 4x2,5 R341111901
170 41,5
-110-NN-1 215 0.0 5,0 10,0 1,2 | M6 5x2 R341110901
180 50,0
-145-NN-1 240 0.0 5,0 10,0 1,2 | M6 5x2 R341110901
265 59,0
-200-NN-1 165 0.0 6,0 12,2 1,0 M8 8x2 R341100801
-280-NN-1 485 0,0 8,5 13,0 1,5| M8 8x 2 R341100801

10.3.5 Lage der Schmierbohrungen in der Verbindungsplatte (CKR)

Fig. 36: Lage der Schmierbohrungen in der Verbindungsplatte (CKR)

e) In der Verbindungsplatte sind stirnseitig auf beiden Seiten Trichterschmiernippel vorhanden. Diese sind fir die zentrale Schmierung
der Kugelschienenfiihrung mit Fettpresse. Es reicht aus auf einer Seite zu schmieren.
Die Verbindungsplatten unterscheiden sich in der Darstellung voneinander.
CKR-070: Trichterschmiernippel DIN 3405-D4; CKR-090, -110, -145, -200, -280: Trichterschmiernippel AM8 x 1;
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Erstschmierung

» Informationen und Hinweise zur Schmierung beachten = 10

» Ubersicht Schmierausfithrungen = 12.1
» Schmiermittel = 12.2
> Betriebsbedingungen beachten = 14.3

1041

LPG

Erstschmierung
Schmierstellen:
- Im Hauptkorper: Schmierstellen A1/A2/A3

- Bei Tischteilaufbauten: Schmierstellen X4/X3 oder X5/X,4
- Mit Verbindungsplatte: ausschlieBlich Schmierstelle e)

CKK/CKR | R320103178/2025-05

Zur idealen Verteilung des Schmierstoffes in der Kugelschienenflihrung, sowie des Kugelgewindetriebes erfolgt die Grund-
schmierung in drei Teilmengen. Nach jedem Schmiervorgang mit einer Teilmenge (TM) wird das Tischteil (TT) der Linea-
rachse mit drei Doppelhiiben (DH) verfahren. Der Doppelhub (DH) sollte gréBer als die 3-fache Tischteillange (L.,) sein,
mindestens aber den minimalen Doppelhub DH,p,.

Vorgehensweise:

1. Compactmodul mit Teilmenge 1 (TM1) durch langsames Driicken an der Fettpresse befetten.

. Tischteil dreimal mit den Doppelhub (DH) mit langsamer Geschwindigkeit (< 0,5 m/s) verfahren.

2
3. Compactmodul mit Teilmenge 2 (TM2) durch langsames Driicken an der Fettpresse befetten.
4

. Punkt 2 und 3 wiederholen.

|
TT
oo - ] B
|
Tabelle 11: Erstschmiermenge CKK
CKK BASA Tischteil
Verbindungsplatte
ohne mit
DHpin |[do X P Schmierstelle TM1 TM2 | Schmierstelle ™M1 ™2 ™1 ™2
(mm) | (mm) (cm3) (cm3) (cm3) (cm3) (cm3) (cm3)
A1, X1/X5 (Lea = 32 mm 1,7
-070-NN-1 go [8x2° 1% (Lea ) 0,4 - - - 5,2 0,4
8x5 A1, X{/X5 (Lea = 73 mm) 3,7
12x2
-090-NN-1 80| 12x5 A1, A2, X;/X, 2,4 0,6 A3, X3/X4 1,9 0,4 4,2 1,0
12x10
16x5 3,7 14 3,2 0,9 10,9 2,3
-110-NN-1 100 16x10 A1, A2, X;/X, 3,8 1,5 A3, X3/X4 3,2 0,9 11,0 2,4
16x16 3,9 1,6 3,2 0,9 11,1 2,5
20x5 5,2 2,5 18,0 4,3
20x20 5,7 3,0 18,5 4,8
-145-NN-1 120 20x40 Al, A2, X;/X, 57 30 A3, X3/X4 4,5 1,8 185 48
25x10 5,7 3,0 18,5 4,8
32x5 13,9 4,1 42,7 6,8
32x10 14,5 4,7 43,3 7,4
-200-NN-1 160 32x20 A1, A2, X;/X, 14.8 5.0 A3, X3/X4 12,5 2,7 436 7.7
32x32 16,1 6,3 44,9 9,0
40x5 28,6 6,4 76,2 11,0
40x10 29,2 7,0 _ 76,8 11,0
-280-NN-1 20%20 A1, A2, X4/X, 295 73 27,6 4,4 77.1 12.0
40x40 36,4 14,0 84,0 19,0
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Tabelle 12: Erstschmiermenge CKR
CKR Tischteil
Verbindungsplatte
ohne mit
DH,in L., ™1 ™2 L. T™1 T™2
(mm) (mm) (cm3) (cm3) (mm) (cm3) (cm3)
-070-NN-1 80 108 1,9 0,3 95 2,9 0,3
-090-NN-1 80 156 5,0 0,7 125 8,0 0,7
-110-NN-1 100 215 3,4 1,8 155 7,1 1,8
-145-NN-1 120 240 5,5 3,5 190 12,9 3,5
-200-NN-1 160 405 14,0 5,3 305 25,8 5,3
-280-NN-1 210 485 24,9 8,8 375 39,3 8,8
-280-DB-11) 210 - 375 39,3 8,8
1) Beide Tischteile mit entsprechender Erstschmiermenge schmieren
10.4.3 LCF
Tabelle 13: Erstbefettung CKK/CKR
CKK/CKR Mindest-Impulsmenge?) Erstschmiermenge (cm3)
(cm?) Schmieranschluss
S1 S2 s3
CKK-090-NN-1 1,1 1,7 0,8
CKK-110-NN-1 02 2,2 3,2 1,4
CKK-145-NN-1 ’ 3,6 5,2 2,2
CKK-200-NN-1 8,2 9,2 5,2
CKR-090-NN-1 1,3 1,3 —
CKR-110-NN-1 02 2,7 2,7 —
CKR-145-NN-1 ’ 4,1 4,1 —
CKR-200-NN-1 9,2 9,2 —
1 Kleinste zulassige KolbenverteilergroBe (Mindest-Impulsmenge) pro Anschluss bei FlieBfett der NLGI-Klasse 00 (cm3)
10.4.2 LCO
Tabelle 14: Erstschmierung CKK/CKR
CKK/CKR Mindest-Impulsmenge?l) Erstschmiermenge (cm3)
(cm3) Schmieranschluss
S1 S2 S3
CKK-090-NN-1 0,2 0,8 1,4 0,8
CKK-110-NN-1 0,2 2,0 3,0 1,2
CKK-145-NN-1 0,4 3,4 5,0 2,0
CKK-200-NN-1 0,6 9,0 8,0 5,0
CKR-090-NN-1 0,2 1,0 1,0 —
CKR-110-NN-1 0,2 2,6 2,6 —
CKR-145-NN-1 0,4 4,0 4,0 —
CKR-200-NN-1 0,6 9,0 9,0 —

D Kleinste zuldssige KolbenverteilergroBe (Mindest-Impulsmenge) pro Anschluss bei Olschmierung (Ol-Viskositat 220 m2/s).
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10.5

Schmierstellen:

Nachschmierung

- Im Hauptkorper: Schmierstellen A1/A2/A3
- Bei Tischteilaufbauten: Schmierstellen Xy1/X3 oder Xo/X,4
- Mit Verbindungsplatte: ausschlieBlich Schmierstelle e)

vV vVvyvVvYyysey

75% vom Standard-Nachschmierintervall.

v

» Verwendung von Schmierstoff mit H1-Zulassung:
Erste Nachschmierung erfolgt nach 20 km. Als Richtwert fiir weitere Nachschmierintervalle sind 50% vom
Standard-Nachschmierintervall anzusetzen.

Informationen und Hinweise zur Schmierung beachten = 10
Ubersicht Schmierausfiihrungen m 12.1
Schmiermittel m 12.2
Nachschmierintervalle = 12.6 / 12.7

Betriebsbedingungen beachten = 14.3
Verwendung von Dynalub 520 (NLGIOO) anstelle von Dynalub 510 (NLGI2): Das Nachschmierintervall betragt

CKK/CKR | R320103178/2025-05

» Nach spatestens 2 Jahren muss wegen der Fettalterung nachgeschmiert werden.

Linearsysteme mit der Standardbefettung 520 (NGLI 00) dirfen nicht mit 510 (NGLI 2) befettet werden!

10.5.1 LSS/ LPG
Tabelle 15: Nachschmiermenge CKK
CKK BASA Tischteil
Verbindungsplatte
ohne mit
d, xP Schmierstelle Schmiermenge Schmierstelle Schmiermenge Schmiermenge
(mm) (cm?) (cm3) (cmd)
8x2,5 (Leg =32 mm) 0,5 - - (Leg =60 mm) 0,5
“070-NN-1 [ A1, X1/X2 (L, =73 mm) 0,8 - - (Lea =95 mm) 0,8
12x2 0,6 0,3 0,9
-090-NN-1 | 12x5 Al, A2, Xq/X, 0,6 A3, X3/X4 0,3 0,9
12x10 0,6 0,3 0,9
16x5 14 0,8 2,2
-110-NN-1 [ 16x10 Al, A2, X{/X, 1,6 A3, X3/X4 0,8 2,4
16x16 1,7 0,8 2,5
20x5 2,3 1,3 3,6
20x20 3,6 1,3 4,9
-145-NN-1 20x40 A1, A2, Xy/X, 33 A3, X3/X4 13 4.6
25x10 3,1 1,3 4,4
32x5 4,6 2,6 7,2
32x10 5,4 2,6 8,0
-200-NN-1 39x20 Al, A2, X¢/X, 58 A3, X3/X4 26 8.4
32x32 7,6 2,6 10,2
40x5 6,4 4,4 10,8
40x10 7,0 _ 4,4 114
"280-NN-1 15020 AL A2, Xa/Xa 7,3 4,4 11,7
40x40 14,0 4,4 18,6
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Tabelle 16: Nachschmiermenge CKR

CKR Tischteil
Verbindungsplatte
ohne mit Schmiermenge
Lca (mm) Lca (Mm) (cm?)
80 60 0,15
"070-NN-1 108 95 0,30
102 60 0,30
"090-NN-1 156 125 0.60
170 110 0,80
"110-NN-1 215 155 1,50
180 125 1,40
"145-NN-1 240 190 2,70
265 190 2,70
"200-NN-1 405 305 5,50
-280-NN-1 485 375 8,80
-280-DB-11) - 375 8,80

1) Beide Tischteile mit entsprechender Erstschmiermenge schmieren

10.5.2 LCF
Tabelle 17: Nachschmiermenge CKK/CKR (LCF)

CKK/CKR Fiihrung BASA (CKK)
Schmiermenge je Schmieranschluss Schmiermenge
S1+S2 dy, x P (mm) Schmieranschluss S3
(cm?3) (cm?3)
12x2 0,2
-090-NN-1 0,4 12x5 0,4
12 x 10 0,4
16 x5 0,7
-110-NN-1 0,9 16 x 10 0,9
16 x 16 1,0
20x 5 1,0
25x 10 1,9
-145-NN-1 1,5 20 x 20 1.9
20 x 40 1,8
32x5 2,2
32x10 3,2
-200-NN-1 3,0 32 x 20 3.6
32x 32 5,6

» Steckanschluss gerade, fir Kunststoffschlauche und Metallrohre mit Durchmesser 4 mm.
Jeden Schmieranschluss mit der angegebenen Nachschmiermenge nach Erreichen der Laufstrecke
(Nachschmierintervall) nachschmieren.

10.5.3 LCO
Tabelle 18: Nachschmiermenge CKK/CKR
CKK/CKR Fiihrung BASA (CKK)

Schmiermenge je Schmieranschluss d, x P (mm) Schmiermenge

S1+S2 Schmieranschluss S3

(cm3) (cm3)

-090-NN-1 0,4 12x2/12x5/12x10 0,3
-110-NN-1 0,9 16x5/16x10/ 16 x 16 0,3
-145-NN-1 1,5 20x5/25x10/20x20/20x40 0,6
-200-NN-1 2,1 32x5/32x10/32x20/32x32 0,6

» Steckanschluss gerade, fir Kunststoffschlauche und Metallrohre mit Durchmesser 4 mm.
Jeden Schmieranschluss mit der angegebenen Nachschmiermenge nach Erreichen der Laufstrecke
(Nachschmierintervall) nachschmieren.



50 Bosch Rexroth AG

10.6

Nachschmierintervall:

Nachschmierintervalle
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Jeden Schmieranschluss mit der angegebenen Nachschmiermenge nach erreichen der Laufstrecke (s) nachschmieren.

» Nachschmierintervall der Fiihrung, und des Kugelgewindetriebs (BASA) nach Tabelle.

» Nach spatestens 2 Jahren muss wegen der Fettalterung nachgeschmiert werden.

Tabelle 19: Nachschmierintervalle

CKK: LPG mit Standardbefettung

Schmierstellen

Nachschmierintervall (km) bei Schmierausfiihrung

F./C <0,12
CKK BASA LSS / LPG LCF LCoO
d,x P Fihrung BASA Fihrung BASA
(mm)
Al / A2+A3 / A4 S1+S2 S3 S1+S2 S3
8x2,5 195 - - - -
-070-NN-1
8x5 385 - - - -
12x2 155 4.135 155 2.065
-090-NN-1 12x5 385 4.135 385 2.065
12x10 770 4.135 770 2.065 13
16x5 515 3.750 385 2.500 7
-110-NN-1 16x10 1.030 3.750 770 2.500 13
16x16 1.645 3.750 1.235 2.500 21
20x5 515 3.750 385 2.500 5
20x20 2.055 3.750 1.545 2.500 20
-145-NN-1
20x40 4.115 3.750 3.085 2.500 40
25x10 1.030 3.750 770 2.500 10
32x5 515 7.500 385 5.000 5
32x10 1.030 7.500 770 5.000 10
-200-NN-1
32x20 2.055 7.500 1.545 5.000 20
32x32 3.290 7.500 2.470 5.000 32
40x5 515 - - - -
40x10 1.030 - - - -
-280-NN-1
40x20 2.055 - - - -
40x40 4.115 — — — —

CKR: LPG mit Standardbefettung

Schmierstellen

Nachschmierintervall (km) bei Schmierausfiihrung

F,/C <0,12
CKR LSS / LPG LCF LCO
Al /A4 S1/S2 S1/82

-070-NN-1 4135 4.135 -

-090-NN-1 4.135 4.135 2.065

-110-NN-1 N 5.145 3.750 2.500

-145-NN-1 5.145 3.750 2.500 .
-200-NN-1 10.285 7.500 5.000

-280-NN-1 10.285 7.500 5.000







52 Bosch Rexroth AG CKK/CKR | R320103178/2025-05

11  Austausch der Dichtungen der Resist-Abdeckungen beim CKK

11.1 Demontage

1. Tischteil (1) in die Endlage der Antriebsseite (A) fahren.
2. 4 Bandhalterungen (5) durch Entfernen der Schrauben (6, 7) abziehen.

3. Dichtungen (3) nun in Langsrichtung auf der, dem Tischteil (1) gegeniiberliegenden Seite (B), entfernen.
Mit den inneren Dichtungen (3.1) beginnen, danach die auBenliegenden (3.2).

11.2 Montage

1. Zuerst die auBenliegenden Dichtungen (3.2) bis zum Tischteil (1) einziehen und in duBere Laufbahn der Bandfiihrung
(4) einfadeln. AnschlieBend die inneren Dichtungen (3.1) einziehen und in die innere Laufbahn der Bandfihrung (4)
einfadeln. Darauf achten, dass die innere Dichtung liber der duBeren liegt.

2. Das Tischteil (1) verfahren bis die Dichtungen (3) ca. 50 mm auf der gegeniiberliegenden Seite des Tischteiles
hervorschauen. Dabei darauf achten, dass die Dichtungen durch die hinteren Bandfiihrungen (4) wieder geschlossen
werden.

3. Die Dichtungen iber die gesamte Lange des Abdeckbleches (2) einziehen.
4. Das Tischteil (1) Gber den gesamten Verfahrweg bewegen, damit sich die Dichtungen (3) ausrichten kénnen.

5. Die Dichtungen kénnen nun soweit gekiirzt werden, dass sie pro Seite max. 0,5 bis 1 mm gegeniber der Stirnseite
des Abdeckbleches (2) zurilickstehen, gegebenenfals nochmals zum Ende ausrichten.

6. Die Dichtungen in die Bandhalterungen (5) einflihren. Bandhalterungen mit den Zylinderschrauben (6) am
Abdeckblech befestigen. Die Dichtungen mit den Senkschrauben (7) fixieren, bis der Schraubenkopf anliegt.

Liangenberechnung Dichtung

GroBe Materialnummer Dichtung Langenberechnung
CKK-110, -145 R039662039 L +30 mm
CKK-200 R039662040 L +30 mm

L= Lange Abdeckblech (2)

Fig. 37: Demontage Dichtungsprofile
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Fig. 38: Montage Dichtungsprofile
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12 Weitere Informationen

12.1 Anziehdrehmomente
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StandardmaBig verwenden wir Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8. Abweichungen sind entsprechend gekennzeichnet.

Tabelle 20: Anziehdrehmomente

Zylinderschrauben nach I1SO 4762, DIN 6912 und DIN 7984
O w=0,125 M1,6 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20 M24
Schlisselweite 1,50 1,5 2,00 2,5 3,0 4,0 5,0 6 8 10 12 14 17 19
8.8 M, (Nm) 0,17 0,4 0,70 1,3 2,7 5,5 9,5 23 46 80 127 194 392 675
10.9 ® M, (Nm) 0,24 0,5 1,00 1,8 4,0 8,1 14,0 34 68 116 186 285 558 960
12.9 ® M, (Nm) 0,29 0,6 1,25 2,1 4,8 9,5 16,5 40 80 137 218 333 653 1125

12.2

Tabelle 21:

Compactmodule CKR; Klemmnabe

@D |, = 0,125

@ May (Nm)

M2,5
1,25

M4
2,7

M4
4,8

M5
9,5

M10
46

12.3

Normale Betriebsbedingungen siehe Tabelle.
P Betriebsbedingungen priifen.

Betriebsbedingungen

A Bei besonderen Betriebsbedingungen bitte riickfragen
Lésemitteln und Kurzhub u.a.

Tabelle 22: Betriebsbedingungen

Anziehdrehmomente der Schrauben in den Klemmnaben

- besonders bei: Glasfaserstaub, Holzstaub,

Umgebungstemperatur mit Rexroth Servomotor

0 °C ... 40 °C, ab 40 °C LeistungseinbuB3en

Umgebungstemperatur Mechanik
(Keine Taupunktunterschreitung)

-10°C ...60°C

Verfahrweg sminl)

siehe Tabellen ,Technische Daten® Katalog CKK/CKR

Schmutzbeaufschlagung

nicht zulassig

Mit Abdeckung ,Resist*

Kurzzeittemperaturbestandigkeit der Dichtung bis 300 °C

Geeignet flr:
- Trockene Spanbeaufschlagung mit Bruchspanen aus Aluminium
- Handling von Bauteilen wahrend der SchweiBanwendung

1 Minimaler Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéahrleisten.
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13 Baugruppen
13.1  Ubersicht CKK
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Position Bauteil

1 Loslager

1a Rillenkugellager
1b Loslagertraverse
2 Abdeckung

2a Aluminiumabdeckung
3 Spaltdichtung

3a Umlenkstiick

3b PU-Band

4 Festlager

4a Schragkugellager
4b Festlagertraverse

Hauptkorper mit Flihrungsschienen

Kugelgewindetrieb (BASA)

Tischteil

Fig. 39: Ubersicht CKK
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Ubersicht CKR

13.2

Hauptkdrper mit Fiihrungsschienen
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Fig. 40: Ubersicht CKR
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13.3 CKR Austausch Endkopf Spannseite

13.3.1 CKR-070

I Endkopfe werden als komplette
Baugruppen geliefert.

5, Stromversorgung unterbrechen!

[>> Bevor der Zahnriemen entspannt
wird, das Kapitel ,Zahnriemen span-
nen“ beachten.

Zahnriemen vom Tischteil lI6sen

1. Schrauben (1) aus Tischteil und
Klemmstiick (2) herausschrauben.

2. Tischteil verfahren, bis das Zahn-
riemenende frei zuganglich ist.

3. Klemmstick (2) vom Zahnriemen
abschrauben und aus dem
Hauptkorper entnehmen.

Endkopf demontieren

1. Vier Zylinderschrauben (3) im
Endkopf |6sen

2. Endkopf (4) zusammen mit
Riemenrad (6) und Spannplatte (5)
abziehen.

3. Zahnriemen aus Endkopf
herausziehen.

4. Spannplatte (5) abschrauben und
Riemenrad (6) herausnehmen.

Endkopf montieren

1. Endkopf (4) ohne Riemenrad (6)
vorsichtig bis zum Anschlag am
Hauptkorper aufschieben. Die
Ausrichtung erfolgt tiber die beiden
Zylinderstifte.

2. Den Endkopf mit vier
Zylinderschrauben am Hauptkorper
befestigen.

3. Riemenrad (6) mit Zugplatten in
den Endkopf schieben.

4. Zahnriemen in den Endkopf
schieben und um das Riemenrad
legen.

5. Klemmstlick am Zahnriemenende
befestigen und in die
Riemenfiihrungen einfadeln.

6. Zahnriemen an der Unterseite des
Tischteils festschrauben.

7. Spannplatte montieren.
8. Zahnriemen spannen. m 13.4.

9. Abdeckung (7) am Endkopf
befestigen.

Fig. 41: CKR -070 Austausch Endkopf Spannseite
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13.3.2 CKR-090, -110, -145, -200, -280

I Endkoépfe werden als komplette
Baugruppen geliefert.

5 Stromversorgung unterbrechen!

I Bevor der Zahnriemen entspannt
wird, das Kapitel ,Zahnriemen span-
nen“ beachten.

1. Die Achse mit Riemenrad (9) in
die beiden Spannaufnahmen (1)
stecken. Dabei beachten, dass
die seitlichen Gewinde (2) auBen
liegen.

2. Die Spannaufnahmen mit
Zylinderstiften (3) ausrichten,
bis zum Anschlag auf den
Hauptkorper schieben und mit
je zwei Zylinderschrauben (5)
anschrauben.

3. Am Zahnriemen das zweite
Klemmstiick (4) befestigen.

4. Den Zahnriemen um das
Riemenrad legen und in die
Riemenflihrung einschieben.

5. Den Zahnriemen mit zwei
Senkschrauben (7) am Tischteil
befestigen.

6. Durch die beiden
Spanngewindestifte (6) in den
Spannaufnahmen wird der
Zahnriemen gespannt.

7. Mit den seitlichen Gewindestiften
die Spanngewindestifte sichern.

8. Abdeckung aufsetzen und mit zwei
Senkschrauben (8) fixieren.

CKR -200:

— Endkopf Spannseite aufschie-
ben und mit vier Senkschrauben
befestigen.

— Abdeckung ebenfalls mit vier
Senkschrauben fixieren.

Fig. 42: CKR -090, -110, -145, -200, -280 Austausch Endkopf Spannseite
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13.3.3 Tischteil austauschen

1. Den mit zwei weiteren Schrauben
befestigten Zahnriemen I6sen.

2. Tischteil von den Flihrungsschienen
abziehen.

3. Neues Tischteil aufschieben.

. Den Zahnriemen mit zwei (neuen)
Senkschrauben an einer Seite des
neuen Tischteils befestigen.

A Dabei beachten, dass der Schalt-
magnet bzw. die Schmiernippel auf
die antriebsabgewandte Seite zeigt.

13.3.4 Zahnriemen

austauschen

« Samtliche Punkte wie unter
Kapitel ,Tischteil austauschen® und
»~Endkopf Spannseite austauschen*
beachten. Jedoch alten Zahnriemen
entsorgen, und am alten Tischteil
den neuen Zahnriemen befestigen.

x> Die Lange des Zahnriemen muss
ein Vielfaches von X sein.

Liangenberechnung des Zahnriemens

Beispiel:
CKR 9-70, Tischteil kurz, L= 500 mm,
X1 =3

Lg=(2-L+88) mm.

Lg = (2 - 500+88) mm = 1088 mm.

1088 mm / 3 = 362,67 ---> runden auf ein
Vielfaches von 3 = 363 mm.

363 -3 =1089 mm = die Lange des Zahn-
riemens.
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Fig. 43: Tischteil austauschen

CKR Tischteil / Carriage / Formel / Formula / | Teilung des Zahnriemens /
Mesa / Mesa Formula / Formula |Toothed belt pitch /
Particion de la correa
dentada /
Passo da correia dentada
9-70 kurz / short / corta / curta Lg = (2-L+88) mm
lang / long / larga / longa Lgr = (2 - L+60) mm X =3
12-90 |kurz / short / corta / curta Lg = (2 - L+84) mm -
lang / long / larga / longa Lg = (2 - L+30) mm
15-110 | kurz / short / corta / curta Lr=(2-L+134)
mm
lang / long / larga / longa Lg = (2 - L+89) mm
20-145 | kurz / short / corta / curta Lg = (2 - L+175) X=5
mm
lang / long / larga / longa Lr=(2-L+115)
mm
25-200 | kurz / short / larga / curta Lg = (2 - L+330)
mm X =10
lang / long / long / longa Lg = (2 - L+190)
mm
Lg = Lange des Zahnriemens / Length of the toothed belt /
Longitud de la correa dentada / Comprimento da correia dentada
L = Lange des Hauptkorpers / Length of the frame /
Longitud del cuerpo principal / Comprimento do corpo principal
X = Teilung des Zahnriemens / Toothed belt pitch /

Particidn de la correa dentada / Passo da correia dentada
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13.3.5 Endkopf Antriebsseite
austauschen

1> Endkopfe werden als komplette
Baugruppen geliefert.

5 Stromversorgung unterbrechen!

I>> Bevor der Zahnriemen entspannt
wird, das Kapitel ,Zahnriemen span-
nen“ beachten.

Iz Vor der Demontage des Endkopf-
es den Zahnriemen entspannen.

1. Abdeckung wenn vorhanden
entfernen.

2. Vier Zylinderschrauben (2) I6sen.

3. Klemmstiick (1) vom Zahnriemen
entfernen.

4. Endkopf vorsichtig abziehen.

5. Zahnriemen in den neuen Endkopf
einflhren.

6. Klemmstlick wieder am Zahnriemen
befestigen und den Zahnriemen in
die Fiihrung einfligen.

7. Endkopf mit Zylinderstiften (3)
ausrichten und bis zum Anschlag an
den Hauptkdrper schieben, mit vier
Zylinderschrauben (2) befestigen.

8. Zahnriemen mit Klemmstick
wieder am Tischteil befestigen.

9. Zahnriemen wie unter Kapitel
,Zahnriemen spannen® erneut in
Betrieb nehmen.

10.Neue Abdeckung, wenn vorhanden
am Endkopf befestigen.
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Fig. 44: Endkopf Antriebsseite austauschen
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13.4

1. Schrauben (1) und Abdeckung (2) von der Linearachse entfernen
2. Gewindestift (3) |6sen (auBer CKR-070)

Zahnriemen spannen (CKR)

CKK/CKR | R320103178/2025-05

3. Durch Anziehen der Spannelemente (4) wird die Vorspannung im Zahnriemen erzeugt. Hierbei die Vorspannkraft Fy, mit

dem Frequenzmessgerat durch Einstellen der Frequenz f nach Vorgabe des Herstellers aufbringen.

4. Der Abstand a sollte im Bereich von 0,2 m und 0,5 m sein.

5. Die Parallelitat der Achse (5) zum Hauptkérper von max. 0,1 mm beachten.

6. Das Tischteil mehrfach hin- und herschieben, um den Lauf des Zahnriemens auf dem Spannrad zu testen. Der
Zahnriemen darf nicht an den Bordscheiben des Spannrades anliegen (Einstellung liber Spannelemente (4)).

7. Gewindestifte (3) anziehen (auBer CKR-070).
8. Montage der Abdeckung (2) mit den Schrauben (1).

a
b Tischteil
f= o
8em, +a?
f (Hz)
F, (N)
m,  (kg/m)
. . . a (m)
Antriebseite Spannseite
Fig. 45: Zahnriemen spannen (CKR)
Tabelle 23: Zahnriemen spannen
CKR 070 090 110 145 200 280 280-DB
Einriemenversion Zweiremenversion
b (m) 0,018 0,028 0,033 0,030 0,053 0,076 0,102
My, (kg/m) 0,056 0,078 0,178 0,238 0,581 0,839 0,500
For (N) 524 1120 1410 2475 5660 9735 8092
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14  Austausch Hauptkorper oder Fiithrungsschienen

1> Um die Genauigkeit der Compact-Module nach dem Austauschen sicherzustellen, empfehlen wir in diesen Fallen,
das komplette Compact-Modul einzusenden.

Fig. 46: Austausch Hauptkorper oder Fiihrungsschienen

15 Service und Support

P Bei der Bestellung von Ersatzteilen alle Daten auf dem Typenschild angeben.

P Bitte wenden Sie sich flr die Bestellung von Ersatzteilen an |hr zustandiges Regionalzentrum der
Bosch Rexroth AG. Sie finden es unter www.boschrexroth.com/contact

In dringenden Fallen steht Ihnen der Bosch Rexroth Ricksendeadresse:
Kundendienst-Helpdesk & Hotline mit Rat und Tat zur Seite: Bosch Rexroth AG
Telefon:  +49 (0) 9352 40 50 60 SERVICE

RontgenstraBe 5

E-Mail: Service@boschrexroth.de
97424 Schweinfurt
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