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Sicherheitshinweise!
Safety instructions!

Srecoat Al

Die Installation, Inbetriebnahme,
Wartung und Instandsetzung,

darf nur unter Berticksichtigung

aller Sicherheitshinweise und
-Vorschriften und nur durch geschultes,
eingewiesenes Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

Elektrische Anschliisse nach der
entsprechenden nationalen Vorschrift.
Fir Deutschland:

VDE-Vorschrift VDE 0100!

Vor allen Instandsetzungs-,

und Wartungsarbeiten sind die
Energiezufiihrungen (Hauptschalter,
Druckminderventil etc.) abzuschalten!
AuBerdem sind MaBnahmen
erforderlich, um ein unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten zu verhindern, z.B.am
Hauptschalter ein entsprechendes
Warnschild

»Wartungsarbeiten* ,
»Instandsetzungsarbeiten”

etc. anbringen!

BestimmungsgemaBe Verwendung:
Die HQ 2/U2 darf nur mit angebautem
Schutzkasten betrieben werden und
ist nur fir Werkstticktransporte im
Transfersystem TS 2plus mit Rexroth-
Werkstticktragern WT 2 ausgelegt.

Staubetrieb auf der HQ 2/U2 ist
generell nicht zulassig!

Haftung:

Bei Schiden, die aus nicht
bestimmungsgeméBer Verwendung und
aus eigenméchtigen, in dieser Anleitung
nicht vorgesehenen Eingriffen entstehen,
erlischt jeglicher Gewahrleistungs- und
Haftungsanspruch gegentiber dem
Hersteller.

Gewahrleistung:

Bei Nichtverwendung von
Originalersatzteilen erlischt der
Gewabhrleistungsanspruch!
Ersatzteilliste MTparts.:

3842 529 770.

Umweltschutz:
Beim Austausch von Schadteilen ist auf
eine sachgerechte Entsorgung achten!

Installation, initial operation, maintenance
and repair work may only be carried out
in accordance with the relevant safety
instructions and regulations and only by
qualified and specially trained personnel!

All electrical connections must be
made in accordance with the applicable
national regulations.

For Germany: regulation

VDE 0100 (VDE, German Association
of Electricians)!

The current must always be switched
off (at main switch, pressure relief valve
etc.) before maintenance and repair
work!

Take precautions to prevent inadvertent
restoration of power, e.g. by hanging a
suitable warning sign at the main switch,
such as:

"Maintenance work in progress", or
"Repair work in progress"!

Due application:

The HQ 2/U2 may only be operated with
the protective case in place and is only
designed for the transport of workpiece
pallets in the TS 2plus transfer system
with Rexroth WT 2 workpiece pallets.

Accumulation operation on the
HQ 2/U2 is not permitted in any case!

Liability:

In no event can the manufacturer accept
claims for warranty or liability arising
from damages caused by improper use,
or intervention in the appliance other
than that described in this instruction
manual.

Warranty:

The manufacturer can accept no claims
for warranty arising from the use of non-
original spare parts!

MTparts spare parts list:

3842 529 770.

Environmental protection:

Always properly dispose of damaged
parts once replacement work is
complete!
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Anlieferungszustand/Lieferumfang
Delivery condition/Scope of delivery

HEUIRZ/ BT v

(¢
x

A

3842525 217

Fig. 1
montagefertig, komplett verschlaucht.  prepared for mounting, with hoses REMM, BEFLEIRE.
fully connected.
1 Elektrischer Quertransport HQ 2/ 1 HEIRE LR HQ 2/U2.
u2. 1 Electric transverse transport HQ 2/
u2. 2 [IERNIZAM 3842 311 894 L%
2 Bausatz Stellungsabfrage 7t PE SRR Bl [F i 07 (A
3 842 311 894 in PE-Beutel 2  Position inquiry kit 3 842 311 894 IEFF% EN 60947-5-2-12A12, 1.
beigelegt(ohne Niherungsschalter provided in plastic bag (not AT EE) .
EN 60947-5-2-12A12, separat including proximity switch
bestellen) EN 60947-5-2-12A12, order 3 PRITHIRERTE, AR 2R
separately) 15 3842525 217,
3 Schutzkasten, zerlegt mit separater
Montageanleitung Nr.: 3 Protective case, dismantled with
3842525 217. separate assembly instructions

No.: 3 842 525 217.
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Hauptabmessungen/Funktionsmale

Main dimensions/Functional dimensions

FERF/ D R

Hub 21

11

Bosch Rexroth AG
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Zubehor
Accessories

ACF

Dampfer 3 842 525 733 (Fig. 3)
Auf Kundenwunsch fiir geddmpften
WT 2- Anschlag im Langstransport,
Kein Lieferumfang, bitte separat
bestellen.

Ab einem WT-Gesamtgewicht von
>30kg, bzw. einer Transportge-
schwindigkeit von v 212m/min ist
generell ein Ddmpfer vorzusehen!

Montage:

Démpfer nach separater
Montageanleitung Nr.: 3 842 526 164
an HQ 2/U2 montieren.

TS 2plus | 3 842 546 202/2011-07

Shock absorber 3 842 525 733 (Fig. 3)
If requested by customer for cushioned
WT 2 stop in longitudinal transport,

not in scope of delivery, please order
separately.

From a total workpiece pallet weight of
> 30kg, or a transport speed of >12m/
min a shock absorber is always required!

Assembly:

Mount shock absorber onto the HQ 2/
U2 according to separate assembly
instructions

No. 3 842 526 164.

Fig. 3

£Zh2E 3 842 525 733 (Fig. 3)

WRYE 2 P ER T EYN ik 28 o
M WT 2 b4, NEREREN, 1E
BT 1.

£ WT [ B >80kg, Bi4%sEE
v>12m/min (BT, FEEE 4
A

ZE:

YRR B4R 5 3 842 526 164 [
RPN ph 2% 2357 HQ 2/U2
k.
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Einbau in das Transfersystem
Mounting in the transfer system

TERIE RG22 3

Allgemeines:

Das Befestigen der Baueinheit HQ 2/
U2 im Transfersystem erfolgt nach dem
Hammerschraubenprinzip.

Dies bewirkt eine kraftschliissige
Befestigung in den Langsnuten der
Profile. Beim Festschrauben der
Sechskant-mutter dreht sich der
Hammerschrau-benkopf um 90° in die
richtige Spannposition (Fig. 4),

max. Anzugsdrehmoment 25 Nm.

A = Einsatzlage

B = Klemmlage

C = Anlage in Nut
(Drehmomentstiitze)

>
oL 3
JRNAY)

General:
The HQ 2/U2 unit is secured in the

transfer system using the T-bolt principle.

This creates a friction lock in the
longitudinal grooves of the profiles.

When the hex nut is tightened, the T-bolt

head rotates 90° to the proper fixing
position (Fig. 4),

max. torque 25 Nm.

A = Position on insertion

B = Clamping position

C = Arrangement in groove
(torque support)

Bosch Rexroth AG 7/26
% I\
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Fig. 4
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Montage
Assembly
g7g S

Anbauort in Strecke ST 2/.
(Fig. 5)

Bei HQ 2/U2 mit groBen Abmessungen
und hohen Gewichten ggf. zweite
Person als Hilfskraft oder Kran als
Montagehilfsmittel verwenden!

1 Einbauort kennzeichnen.
2  Mittleres Abdeckblech entfernen.

3 jeweils 2 Befestigungswinkel
rechts und links in T-Nuten der
Streckenprofile SP 2/. einhdngen

4 HQ 2/U2 von oben in Strecke
ST 2/. absenken auf den vier
Winkeln absetzen, Winkelposition
ggf. korrigieren.

5  Vier Hammerschrauben M8 von
Hand mit den Hammerk&pfen
durch Langlécher in T-Nut der
Streckenprofile SP 2/. einlegen,
durch Drehen an der Bundmutter
M8, leicht anziehen.

6 Stutzleiste mit Befestigungswinkel
verschrauben.

7 HQ 2/U2 zur Querstrecke
ausrichten.

8 Bundmuttern M8 (SW 13) mit
M,= 25Nm anziehen.

Assembly Site in Conveyor Section
ST 2/. (Fig. 5)

In the case of HQ 2/U2 of large

dimensions and weight a second person
should be used as a helper or a crane as

an assembly aid if necessary!

1 Identify assembly site.

2 Remove middle cover sheet.

3 Insert 2 mounting brackets each
right and left in the t-grooves of

conveyor section profile SP 2/.

4 Lower HQ 2/U2 from above into
conveyor section ST 2/. and set

down on the four brackets. Correct

bracket position if necessary.

5 Manually insert four M8 t-head bolts

with the t-heads via oblong holes

in the t-groove of conveyor section

profile SP 2/., lightly tighten by
rotating the flange nut M8.

6  Screw supporting bar together with

mounting bracket.

7 Align HQ 2/U2 with transverse
section.

8 Tighten flange nuts M8 (SW 13)
with M, = 25Nm.

TS 2plus | 3 842 546 202/2011-07

RIRMNEBEEMIEER ST 2/. F
(Fig. 5)
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M8,
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Montage: Bausatz Stellungsabfrage nach Fig. 6 montieren
Assembly: Mount position inquiry kit according to Fig. 6

TR 1% Fig. 6 22257 B A I 244

A

Elektrischen Naherungsschalter "A" (EN
60947-5-2-12A12) mit Schalterabstand
1+%5mm montieren (mit Fiihlerlehre
einstellen)!

An Steuereinheit anschliessen und
Funktion priifen (LED).

Mount proximity switch "A"

(EN 60947-5-2-12A12) with switching
distance 1%°®mm

(set using feeler gauge)!

Connect to control unit and check
function (LED).

Fig. 6

LL 1%0%mm [T QA I ER S (FH 2 RO
) R RRALIT R “A”
(EN 60947-5-2-12A12) !

5P R ITEEI N D8 (LED).
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Zahnriemenspannung priifen und einstellen.
Checking and adjusting toothed belt tension.

For B AN B A AT 5K 2K )

Bosch Rexroth AG 11/26

Bei falscher Zahnriemenspannung
kénnen die Zahnriemen zerstort werden!

Inbetriebnahme erst nach Uberpriifung
der Zahnriemenspannung!

Der Zahnriemen wird liber 2
Umlenkrollen (“Y*) so gespannt, dass
die kurze Seite des Zahnriemens sich
ca. 10mm diagonal von Hand (“Z")
Richtung Rollentrager driicken lasst
(Fig. 7).

Incorrect toothed belt tension can lead
to destruction of toothed belts!

Always check toothed belt tension prior
to initial operation!

The toothed belt is tautened in such
a way over 2 return rollers (“Y") that
the short side of the toothed belt can
be pushed manually approx. 10mm
diagonally (“Z“) in the direction of the
roller carrier (Fig. 7).

Fig. 7

BRI T T 50T RS BRI TE
i !

BRI AN KR T, RIEAhE
THIRIEAT !

vl 2 AN AR (“Y7) SkEF]
XEERIFERE, JREL, BEFHTF (“Z7) 1E
e BT U e A 1) e S A T ) 4%
S TEHZ) 10mm BIEEE (Fig. 7).
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Installation/Inbetriebnahme
Installation/Initial operation

2%/ WIAB AT

Fiir das Transfersystem ist kundenseitig
eine NOT-AUS Einrichtung vorzusehen!
Unfallverhtitungsvorschrift
Berufsgenossenschaft Stetigforderer,
VBG 10.

Der Motoranschluss muss durch
Fachpersonal ausgefiihrt werden!
VDE-Vorschrift VDE 0100 fiir
Deutschland, bzw die entsprechenden
Vorschriften des Anwenderlandes.

Die Oberflachen von Motoren und
Getrieben kénnen unter bestimmten
Last- und Betriebsbedingungen
Temperaturen von bis zu 70 °C
annehmen. In diesen Fallen miissen
durch entsprechende konstruktive
MaBnahmen

(Schutzvorrichtungen) oder
entsprechende Warnzeichen,

die jeweils geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften (UVV) erfiillt werden!

Motoranschluss

Der Motoranschluss ist nach den
Angaben des Typschildes (Fig. A)
entsprechend der Netzspannung nach
Fig. B durchzufiihren.

Der Motor ist mit einem Bimetall-
Schalter (potenzialfreier Thermokontakt,
230 V AC, 300 mA) zur Temperaturiiber-
wachung ausgeristet.

Der Motor ist so anzuschlieBen, dass bei
Ansprechen des Schalters der Motor
stromlos geschaltet wird.

Anschlusspléne nach Fig. B sowie
Anschlussplan im Klemmenkasten
beachten !

Kabeleinfiihrung so wéhlen, dass das
Kabel im Betrieb nicht beschadigt
werden kann.

Option Anschlussleitung:
3 842 409 645 (M20x1,5) (Fig. C).
Vorsicherung beachten!

The customer is obliged to equip the
transfer system with an EMERGENCY
OFF device.

Unfallverhtitungsvorschrift
Berufsgenossenschaft Stetigférderer,
VBG 10. (German accident prevention
regulations of the trade cooperative
association continuous conveyors,
VBG 10).

The motor must be connected by
specialists!

Regulation VDE 0100 of German
Association of Electricians (VDE) for
Germany or the appropriate regulations
for the country where the product is
used.

Unter certain load and operating
conditions, the surfaces of the motors
and gears can reach temperatures of
up to 70°C. In such cases, currently
valid accident prevention regulation

(in Germany: UVV) must be met by
corresponding constructive measures
(safety devices) or safety warning signs!

Motor connection

The motor must be connected in
accordance with the voltage and current
information as in Fig. B that is listed on
the name plate (Fig. A).

The motor is equipped with a bi-metal
switch (potential-free thermal contact,
230 V AC, 300 mA) to monitor the
temperature.

The motor must be connected in such
a manner that it is currentless when the
switch is actuated.

Observe the connection plans in Fig. B,
as well as the connection plan in the
terminal box!

Select a cable entry that prevents
damage to the cable during operation.

Connection cable option:
3 842 409 645 (M20x1.5) (Fig. C).
Pay attention to ballast fuse!

TS 2plus | 3 842 546 202/2011-07
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Erstinbetriebnahme

Das System nur kurz anlaufen lassen
(max. 2 s) und die richtige Drehrichtung
des Motors Uberprifen.

Um die Drehrichtung des Motors zu
dndern, zwei beliebige Drahte (L1, L2
oder L3, Fig. B) tauschen.

Hinweis:

Korrigieren Sie bei Motoren mit
werksseitiger Steckerausfiihrung die
Drehrichtung im Schaltschrank oder an
der Steckerkupplung (buchsenseitig).
Dies vereinfacht den Austausch.

Initial operation

Start the system for a moment (max. 2
s) and check that the motor is rotating in
the correct direction.

Exchange any two wires (L1, L2 or L3,
Fig. B) to change the motor's direction
of rotation.

Note:

In motors with a factory-installed

plug, correct the direction of rotation

in the switch cabinet or at the plug
coupling (socket side). This will simplify
exchanges.

FREBLT
LRSI RG (K 2 70) A AL
Fem T I .

AT EMIR S 26 (L1, L2 B¢ L3, Fig. B)
HIEICE R INEE

AR
FE T E B Sk AR AL 1 10
N T U HUE B Sk 0 (A
JEM) _EAEIE LA . R T
(=

Typschild (Beispiel)
Name plate (example)

e

Bosch Rexroth AG

Ve

Rexroth

MNR: 3 842 XXX XXX
IEC 60034 3-Mot No0399492

Th.CL.LF(B) IP55

50Hz: A A 230/400V 0.75kW  4.0/2.3A
50Hz: A A 254/460V 0.86kW 4.0/2.3A

1410/1710min-1 cosp 0.71/0.71
FD: XXX XXXXX
L Made in XXXXXXx |

AN

TW1 TW2 PE

Y

TW1 TW2 PE

T1 T2
1U2 f1v2

2U1 2vi
o O

1U1 [1V1

PE
1W2

2W1
©)

1WA1

ut Vvt Wi

T

1U2

2U1
O

1U1

U1

2V1
O

VA

T2
1v2

1V1

PE
1W2

2W1
O

1WA1

Wi
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Fig. A

Fig. B

Fig. C
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Druckluftanschluss
Compressed air supply

EfR=SEE

Zur Druckluftaufbereitung ist
eine handelstbliche Wartungseinheit
vorzuschalten!

Gedlte oder ungedlte, gereinigte
Druckluft!

Den Druckluftanschluss X" iber
Steckfixverbindung (RohrauBendurch-
messer 6 mm) mit dem zugehérigen
Schaltventil bzw. mit der Wartungs-
einheit verbinden.
Betriebsdruck p: 4 ... 6 bar
Ansteuerung obere und untere
Stellung

StandardméBig ist die Ansteuerung der
oberen Stellung vorbreitet.

(vgl. Pneumatiplan A, Fig. 13)

Wird je nach Werkstticktragerfluss

die Ansteuerung der oberen und
unteren Stellung erforderlich, so ist der
Schalldampfer (,Y*, Fig. 12) durch einen
Pneumatikbausatz zu ersetzen.

(vgl. Pneumatikplan B, Fig. 13)

For compressed air supply, add a
comercially available maintenance unit!

Oiled or unoiled,
cleaned compressed air!

Join compressed air connection X" with
appropriate relay valve or air service unit
by means of Steckfix snap connectors
(outside diameter 6 mm).

Operating pressure p: 4 ... 6 bar

Controlling upper and lower position
Standardly prepared for controlling the
upper position.

(cf. pneumatic plan A, Fig. 13)

If, depending on the flow of workpiece
pallets, it is necessary to control the
upper and lower position, the silencer
(,Y*, Fig. 12) must be replaced by a
pneumatic kit.

(cf. pneumatic plan B, Fig. 13)

TS 2plus | 3 842 546 202/2011-07
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HOS1n3a

HSITON3
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Fig. 12
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Hubgeschwindigkeit einstellen
Setting stroke speed

WEITIERE

S
Fig. 14

1 = Aufwiértshub 1 = Upward stroke 1= F47HE
2 = Abwiértshub 2 = Downward stroke 2 = NMTHE
A = Aus Mittelstellung nach oben A = From central position A = RN E R 24T (BRUE)

(Standard) upwards (standard)

B = Al AL & 7] 4T,

B = Aus Mittelstellung nach unten, B = downwards, ATEAETRVERE A, 1R 57!

kein Lieferumfang, bitte separat not in scope of delivery,

bestellen! order separately!



3842 546 202/2011-07 | TS 2plus

Inbetriebnahme
Starting up
WIRIBAT

Endgiiltige Inbetriebnahme erst
nach:

Abschluss aller elektrischen und
pneumatischen Installations- und
Einstellungsarbeiten,

Durchfiihrung des Probelaufs,

Montage der zugehdrigen
Schutzeinrichtung!

(s. separate Montageanleitung
Nr.: 3 842 525 217)

Staubetrieb auf der HQ, 2/U2 ist
generell nicht zulassig!

Only start up finally after:

completing all electric and
pneumatic installations,

conducting trial run,

assembling the accompanying
protective device!

(see separate assembly
instructions No.: 3 842 525 217)

Accumulation operation on the
HQ 2/U2 is not permitted in any case!

Bosch Rexroth AG 17/26

BENVIREITEET I IEERE
H1T:
MBS REMPARTIELERG,
EE S =

HNHWREEERER!
(LB R AR,
Y2 . 3842525 217)

R HO 2/U2 EIEFRET!
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Wartung
Maintenance

(IS

Fig. 15

w
9
N\

*) Haupttransportrichtung
*) Main transport direction
ES o Fig. 16
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Vor Wartungsarbeiten sind die
Energiezufiihrungen (Hauptschalter etc.)
abzuschalten!

AuBerdem sind MaBnahmen erforderlich
um unbeabsichtigtes

Wiedereinschalten zu verhindern, z. B.
Warnschild am Hauptschalter anbringen!

Alle Lagerstellen sind mit einer
Lebensdauerschmierung versehen
und unter normalen Anwendungen
wartungsfrei, sofern nicht anders
angegeben.

Beim Einsatz von fettlésenden
Substanzen auf dem System, z.B. fir
Reinigungszwecke, ist jedoch eine
regelméBige Kontrolle und ggf. eine
Nachschmierung nur mit saure- und
harzfreiem Schmierstoff

(z.B. ,gleitmo 585K" von Fa. Fuchs
Lubritech) erforderlich!

Getriebe (1, Fig. 15)
Das Getriebe ist wartungsfrei!

Motor (2, Fig. 15)

Um eine ausreichende Kiihlung
sicherzustellen, miissen Schmutz- und
Staubablagerungen an der Oberflache
des Motors, den Ansaugdéffnungen

der Lufterhaube und an den
Zwischenraumen der Kihlrippen, den
Umgebungs-bedingungen entsprechend
regelmaBig entfernt werden.

Zahnriemen (3, Fig. 16)

RegelmaBige Sichtkontrolle (1x
wéchentlich), insbesondere der
SchweiBstelle auf VerschleiB.
Laufrichtung

(in Pfeilrichtung) kontrollieren!
Beschadigungen und Verschlei3 machen
einen sofortigen Austausch erforderlich.
Bei Bedarf Zahnriemen nachélen mit:
Mineraldl Viskositat 68 nach DIN (z.B.
Aral, Shell)

Blockzylinder (4, Fig. 16)
Der Blockzylinder ist wartungsfrei.

Prior to maintenance work, disconnect
energy sources (main switch, etc.)!

In addition, take precautions to prevent
inadvertent restoration of power, e.g.,
place a warning sign at the main switch!

All bearings are provided with lifelong
lubrication and are maintenance free
under normal conditions, if not otherwise
indicated.

However, if grease-dissolving
substances are applied to the
system, e.g. for cleaning purposes, a
regular check should be made, and,
if necessary, the bearings should be
relubricated with acid and resin free
lubricant only (e.g. “gleitmo 585K” by
Fa. Fuchs Lubritech)!

Gear (1, Fig. 15)
The gear is maintenance-freel!

Motor (2, Fig. 15)

To ensure adequate cooling, dirt and
dust must be removed from the motor
surface, the inlets of the fan housing,
and the interior surfaces of the cooling
fins, depending on ambient conditions,
but on a regular basis.

Toothed belt (3, Fig. 16)

Regular visual checks (once a week),
particularly for wear on the welding
point. Check running direction (direction
of arrow)!

Damage and wear make immediate
replacement necessary.

When required oil toothed belt with
Mineral oil viscosity 68 according to DIN
(e.g. Aral, Shell)

Block cylinder (4, Fig. 16)
The block cylinder is maintenance-free.
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Instandsetzung
Repair work
i

Fig. 18
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Vor allen Instandsetzungsarbeiten
Energiezufiihrungen (Hauptschalter etc.)
abschalten!

AuBerdem sind MaBnahmen
erforderlich, um ein unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten zu verhindern,

z. B. Warnschild am Hauptschalter
anbringen!

Zahnriemenwechsel (Fig. 18)

Der Zahnriemenwechsel kann auch
bei eingebauter Einheit durchgefiihrt
werden!

Vorschlag zur Vorgehensweise:
Schutzkasten entfernen (o. Abb.)

1 Zahnriemen entspannen.

2 Anschlagleiste (bei b, 400, immer
zwei Anschlige) abschrauben.

3 Defekten Zahnriemen abnehmen.

4 Neuen Zahnriemen prifen ob er
eingedlt ist, ggf. eindlen mit:
Mineralél Viskositat 68 nach DIN
(z.B. Aral, Shell)

5 Eingedlten Zahnriemen auflegen,
Laufrichtung (Pfeilrichtung)
beachten.

6 Anschlagleiste (bzw. zwei
Anschlage) befestigen.

7  Zahnriemen spannen.

Richtige Zahnriemenspannung tber
Umlenkrollen in den Langléchern der
Spannelemente herstellen

(vgl. Seite 11)!

Vor der Wiederinbetriebnahme
Schutzkasten anmontieren (0. Abb)!

Always switch off the current (at a main
switch etc.) before maintenance and
repair work!

Take precautions to prevent inadvertent
restoration of power, e. g. by hanging up
a warning sign at the main switch!

Changing toothed belt (Fig. 18)
Toothed belt can also be changed while
the unit is installed!

Suggested procedure:
Remove protective case (not shown)

1 Relax toothed belt.

2  Unscrew stop plate (always two
stops with b 400).

3 Remove faulty toothed belt.

4 Check whether new toothed belt is
greased, grease if necessary with
Mineral oil viscosity 68 according to
DIN (e.g. Aral, Shell)

5 Put greased toothed belt in place,
taking note of running direction
(direction of arrows).

6 Fix stop plate (or two stops).

7  Tension belt.

Create correct tension on toothed belt

via return rollers in the oblong holes of

tensioning elements. (cf. p. 11)!

Replace protective case before
restarting (not shown)!
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Zahnriemenradwechsel
Changing toothed belt pulley

BERSHEEER
Vorschlag zur Vorgehensweise: Suggested procedure: HENTIESE:
Schutzkasten entfernen (0. Abb) Remove protective case (not shown) FFEF EH).
1 Zahnriemen entspannen. 1 Relax toothed belt. 1 R .
2  Zahnriemen von Zahnriemenrad 2 Remove belt from toothed belt 2 MR BRI .
abnehmen. pulley.
3 FHEhEH R SRS Ml EEUR A
3  Sicherungsring mit 3 Remove retainer from hexagon shaft P
Wellensicherungsringzange von using retainer gripper.
Sechskantwelle abnehmen. 4 hNRTEAR .
4 Pull off belt pulley.
4  Zahnriemenrad abziehen. 5 H “gleitmo 585K” T #1 7 fi
5 Grease hexagon shaft end with Uit o
5 Sechskantwellenende schmieren »gleitmo 585K".
mit ,gleitmo 585K". 6 LB
6 Neues Zahnriemenrad aufstecken. 6 Install new toothed belt pulley.
7 KRS N A .
7  Sicherungsring auf Sechskantwelle 7  Mount retainer on hexagon shaft.
montieren. 8 KINIEHRGRIERNA AT HE b
8 Lay belt onto new toothed belt
8 Zahnriemen um neues pulley. 9 TREREUFI.
Zahnriemenrad legen.
9 Tension belt. FH K % 2 T DA T T A B IEAf 4 24 T
9  Zahnriemen spannen. HEkE ) (LE 11 1) !
Effect correct belt tension
Richtige Zahnriemenspannung using tensioning unit FEEP N H AT 2R 5% (6
mit Spannvorrichtung herstellen (cf. p. 11)! &) !

(vgl. Seite 11)!

Replace protective case before
Vor der Wiederinbetriebnahme restarting (not shown)!
Schutzkasten anmontieren (0. Abb)!
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Austausch Motor/Getriebe
Replacing motor/gear

R/ AR RS

Vorschlag zur Vorgehensweise:

(ohne Abb.)

1 Elektrische und pneumatische
Energiezufiihrungen trennen.

2  Schutzkasten entfernen, dazu
vier Befestigungssétze unter der
Strecke ST 2 l6sen.

Fig. 20
4  Zahnriemen entspannen.

5  Sicherungsscheibe mit
Wellensicherungszange von
Sechskantwelle abnehmen und
Zahnriemenrad abziehen.

6 Getriebemotorbefestigung am
Flansch 16sen.

7  Sechskantwelle aus Getriebemotor
herausziehen und im anderen Lager
nach hinten schieben.

8 Flansch vom Getriebemotor
abschrauben.

9  Motor vom Getriebe abnehmen.
dazu je vier Sechskantschrauben
M 5x16 und Sicherungsscheiben
5,3-FST entfernen.

Bei Getriebetausch:
Die Nabe ist werkseitig gefettet!

Bei Motortausch:

Gelbe Schutzkappe ,X" von Motorwelle
des neuen Motors abziehen.Motorwelle
einfetten z. B. mit ,gleitmo 585K" und
am Getriebe befestigen.

Suggested procedure:

(not shown)

1 Switch off electric and pneumatic
energy supplies.

2  Remove protective case. To do
this, remove 4 fastening kits below
conveyor section ST 2.

Fig. 20
4  Relax belt.

5 Remove locking washer from
hexagon shaft using retainer gripper
and take off toothed belt pulley.

6 Undo gear attachment on flange.

7  Pull out hexagon shaft from gear
motor and push back in other
bearing.

8 Unscrew flange from gear motor.

9 Remove motor from gear.
To do this remove four M 5x16
hexagon screws and 5,3-FST
locking washers.

When replacing gear:
Hub delivered already greased!

When replacing motor:

Remove yellow protective cap ,X“ from
motor shaft of the new motor.

Grease motor shaft, e.g. with ,gleitmo
585K", and fix to gear.
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Zusammenbau/Wiedereinbau in ST 2/.
Assembly/Reinstallation into ST 2/.

L% /RN ST 2/.

Der weitere Zusammenbau der

HQ 2/U2 bzw. der Wiedereinbau in
die Strecke ST 2/. ist in umgekehrter
Reihenfolge (Seite 24) durchzufiihren.

Dabei ist zu beachten:

Sechskantwellen vor dem
Zuruickschieben in Getriebe und Lager
einfetten mit ,gleitmo 585K"!

Richtige Zahnriemenspannung mit
Spannvorrichtung herstellen
(vgl. Seite 11)!

Einbau der HQ 2/U2 in Strecke ST 2/.,
vgl. Seite 8!

Vor der Wiederinbetriebnahme
Schutzkasten anmontieren (0. Abb)!

Bosch Rexroth AG

Linear Motion and Assembly
Technologies

Postfach 30 02 07

70442 Stuttgart, Germany
DC-IA/MKT

Telefax +49 711 811-7777
www.boschrexroth.com
info@boschrexroth.de

Conduct the rest of the assembly of the
HQ 2/U2 or reinstallation into section
ST 2/. in reverse order

(pages 24).

Pay attention to the following:
Before pushing it back into the gear
and bearing grease hexagon shaft with

»gleitmo 585K"!

Effect correct tension on toothed belt
using tensioning unit (cf. p. 11)!

For installation of HQ 2/U2 in section
ST 2/. see page 8!

Replace protective case before
restarting (not shown)!
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