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Sicherheitshinweise!
Safety instructions!

Sraacat Al

Achtung!

Vor Installation, Inbetriebnahme, Wartung
und Instandsetzung sind die Betriebs-
und Montageanleitung, sowie die
“Sicherheitstechnische Unterweisung
von Mitarbeitern” (3 842 527 147) zu
lesen und zu beachten. Durchfiihrung
der Arbeiten nur durch geschultes,
eingewiesenes Fachpersonal!

Elektrische Anschliisse nach der
entsprechenden nationalen Vorschrift.
Fir Deutschland: VDE-Vorschrift
VDE 0100!

Vor allen Instandsetzungs-,

und Wartungsarbeiten sind die
Energiezufiihrungen (Hauptschalter, etc.)
abzuschalten!

AuBerdem sind MaBnahmen
erforderlich, um ein unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten zu verhindern, z. B.
am Hauptschalter ein entsprechendes
Warnschild ,Wartungsarbeiten®,
»Instandsetzungsarbeiten” etc.
anbringen!

Die bestimmungsgemaBe
Verwendung der HQ 2/S ist das
Aus- bzw. Einschleusen der Rexroth-
Werkstiicktrager WT 2 von einer
Langsstrecke in eine Querstrecke im
Rexroth-Transfersystem TS 2plus.

Die HQ 2/S darf nur mit angebautem
Schutzkasten betrieben werden.

Staubetrieb auf der HQ 2/S ist generell
nicht zulassig!

Haftung:

Bei Schiden, die aus nicht
bestimmungsgemaBer Verwendung und
aus eigenméchtigen, in dieser Anleitung
nicht vorgesehenen Eingriffen entstehen,
erlischt jeglicher Gewahrleistungs- und
Haftungsanspruch gegentiber dem
Hersteller.

Gewahrleistung:

Bei Nichtverwendung von
Originalersatzteilen erlischt der
Gewabhrleistungsanspruch!
Ersatzteilliste MTparts.:

3842 529 770.

Umweltschutz:
Beim Austausch von Schadteilen ist auf
eine sachgerechte Entsorgung achten!

Warning!

Read and observe the operating,
assembly, and ,instructions for
employees on safety" (3 842 527 147)
before installation, commissioning,
maintenance and repair work.

The work should only be performed by
qualified and specially trained personnel!

All electrical connections must be
made in accordance with the applicable
national regulations. For Germany:
regulation VDE 0100 (VDE, German
Association of Electricians)!

The current must always be switched
off (at main switch, etc.) before
maintenance and repair work!

Take precautions to prevent inadvertent
restoration of power, e.g. by hanging a
suitable warning sign at the main switch,
such as:

»Maintenance work in progress*, or
»Repair work in progress*!

The intended use of the HQ 2/S is the
outfeeding or infeeding of Rexroth WT 2
workpiece pallets from a longintudinal
conveyor section to a transverse
conveyor section in the Rexroth TS 2plus
transfer system.

The HQ 2/S may only be operated with
the protective case in place.

Accumulation operation on the
HQ 2/S is in general not permitted!

Liability:

In no event can the manufacturer accept
claims for warranty or liability arising
from damages caused by improper use,
or intervention in the appliance other
than that described in this instruction
manual.

Warranty:

The manufacturer can accept no claims
for warranty arising from the use of non-
original spare parts!

MTparts spare parts list:

3842529 770.

Environmental protection:

Always properly dispose of damaged
parts once replacement work is
complete!
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Anlieferungszustand/Lieferumfang

Delivery condition/Scope of delivery

TR/ O

Hub-Quereinheit HQ 2/0 (1x)
montagefertig

»A’: b, =160 mm, Fig. 1

»B": b >240 mm, Fig. 1

mit separater Montageanleitung-Nr.:

3 842 525 214 (ist beigelegt).
Getriebemotor (1x)

Verbindungssatz (1x)
3842 517 623

Motoranbausatz (1x)
3842 328 548

Schutzkasten mit vier
Befestigungssétzen, in Einzelteilen

mit separater Montageanleitung-Nr.:

3 842 525 217 (ist beigelegt).

Bausatz Stellungsabfrage

3 842 311 894 in PE-Beutel
beigelegt (ohne Niherungsschalter
EN 60947-5-2 12 A12, bitte separat
bestellen).

HQ 2/0 lift transverse unit (1x)
completely assembled

WA’ b =160 mm, Fig. 1

»B": b >240 mm, Fig. 1

with separate assembly instructions
no.: 3 842 525 214 (included).

Gear motor (1x)

Connecting kit (1x)
3842 517 623

Motor mounting kit (1x)
3 842 328 548

Assemble protective housing with
four fastening sets, in individual
pieces with separate assembly
instructions no.: 3 842 525 217
(included)

Position inquiry kit 3 842 311 894
included with

PE bag (proximity switch

EN 60947-5-212 A12, not in scope
of delivery, please order separately).

Das erforderliche Befestigungsmaterial
und pneumatische Elemente

wie Verschraubungen,
Drosselriickschlagventile etc. sind im
Lieferumfang enthalten!

The required mounting materials and
pneumatical parts as in fittings, throttle
non-return valves etc. are included in the
scope of delivery!
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Einbau in das Transfersystem
Mounting in the transfer system

TERIE R G ) e

Hinweis:
Das Befestigen der Baueinheit HQ 2/S
im Transfersystem erfolgt nach dem g

Hammerschraubenprinzip.
Dies bewirkt eine kraftschlissige ~~  + — — — — — — — —

Befestigung in den Langsnuten der
Profile. %l{% S i

Anzugsdrehmoment 25 Nm. § 77777777

A = Einsatzlage
B = Klemmlage
C = Anlage in Nut

(Drehmomentstiitze) ,' g

Note: —_ — — — — — —
The HQ 2/S assembly unit is secured 7

in the transfer system using the T-bolt

principle. This creates a friction lock in C
the longitudinal rofile grooves.

2 2% 27407

Tightening torque 25 Nm.

A = Position on insertion Fig. 2
B = Clamping position
C = Arrangement in groove

(torque support)

AR

FEA T BB KRG 22RO HQ 2/8 [
FERIE RS .
Ry AR PRAE A7) R BT
U] HER E «

FFE 150 25 Nm.

A= JRALE

B =R HE

C = By it e Ao
(L7 3%)
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Montage: Getriebemotor mit Motoranbausatz (Fig. 4) an ST 2/..
Assembly: Gear motor with motor mounting kit (Fig. 4) at ST 2/..

2. FAEYVREEM (Fig. 4) BRIRBENLEE ST 2/.. F

Motorhalteplatte mit zwei
Befestigungssétzen M6x16,
am Getriebe festschrauben
(Fig. 5).

Zwei Hammerschrauben-
Befestigungssatze M8x20 an der
Motorhalteplatte vormontieren (Fig.
5).

Getriebemotor rechts vom
Zahnriemen, ca. mittig zur
Anschlagleiste der HQ 2/0 lose an
der ST 2/.. befestigen, muss bis zur
endgliltigen Justierung verschiebbar
bleiben (Fig. 6).

Sechskantwelle einfetten mit
“gleitmo 585K”", in Getriebe
einschieben, O-Ring und
Haltescheibe stirnseitig mit
Zylinderschraube befestigen
(Fig. 7).

Screw motor retaining plate with
two M6x16 mounting kits to the
gear (Fig. 5).

Premount two M8x20 T-bolts
fastening sets on the motor carrier
plate (Fig. 5).

Loosely mount gear motor on

ST 2/.. to right side of toothed belt
approx. in center of HQ 2/0 stop
rail. It must remain slideable till it is
finally adjusted (Fig. 6).

Grease hex shaft with

“gleitmo 585K, slide it into gear,
mount O-ring and retaining washer
on face end with cylinder-head
screw (Fig. 7).
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FIWGAN ] 52 4111 M6x16 K Fi bl 2 he
Bt X B mkig &% L (Fig. 5).

REWAS T R [ 52 4101 M8x20
TikeAE L2 L (Fig. B).

Koy B MR B [ e £ ST 2/.. |,
R e A IR 245 HQ 2/0
NI EY TR R VA PR E el
JE L, A ELARFRAE TSI )
RA (Fig. 6).

H “gleitmo 585K” 4 4h7S f L
g, AREHEANDGE 2, O B Pl Fuf|
58 P S T T PN 7S R WA
(Fig. 7).
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Montage: Getriebemotor mit Verbindungssatz (Fig. 8) HQ 2/0 verbinden
Assembly: Connection of gear motor to HQ. 2/0 with connection kit (Fig. 8)

Rik: FEZRAH (Fig. 8) HEIERILS HQ 2/0 %1%

5 2 Umlenkrollen mit Befestigungs-
satz M6 an der Schwenkplatte
befestigen (Fig. 9).

6 Schwenkplatte und Flansch
mit Zylinderschraube M6x40,
Unterlegscheibe A6 und
Sicherungsscheibe 6-FST lose am
Getriebemotor befestigen (Fig. 10).

7  Zuerst Distanzhiilse dann
Zahnriemenrad auf Sechskantwelle
aufstecken und mit Haltescheibe
stirnseitig auf der Sechskantwelle
sichern (Fig. 11).

5 Mount two return rollers to swivel
carriage with M6 fastening set (Fig. Fig. 8
9).

6 Loosely mount swivel carriage and
flange on gear motor with cylinder
bolts, A6 plain washers and 6-FST
locking washers (Fig. 10).

7  First slide on spacer sleeve and
then pulley and secure with
retaining washer on face end to
hexagonal shaft (Fig. 11).

5 ¥ 2 ANl I e A AE M6 e
R L (Fig. 9).

6 N NAIEK: M6x40. TR A6 FlI
BFA SR F 6-FST JU4R BRI 2
)il 5 AR L b (Fig. 10).

7 GG A AT R AR R A R B A
NSl b OF ORI E 3O AR RN
Fr iR S 7 L B RA T E (Fig. 11).

Fig. 9
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Montage: Getriebemotor mit Verbindungssatz (Fig. 8) HQ 2/0 verbinden (Forts.)
Assembly: Connection of gear motor to HQ. 2/0 with connection kit (Fig. 8) (cont.)

ol

T

8 Zahnriemen der HQ 2/0 nach
Fig. 12 um die Umlenkrollen und
das Zahnriemenrad auflegen.

9  Zahnriemen spannen Fig. 12:
Federwaage in Schwenkplatte
ein héangen, bei Zug von F =200
N Schwenkplatte verschrauben
M, =12 Nm.

10 Zahnriemenrad des Getriebemotors
zum Zahnriemenrad der HQ 2/0
exakt fluchtend ausrichten!

Dazu Getriebemotor in der
T-Nut der ST 2/.. entsprechend
verschieben Fig. 13.

Wichtig:

Die Achsen der Zahnriemenréder
mussen parallel sein!

Sonst besteht die Gefahr des
frihzeitigen VerschleiBes des
Zahnriemens sowie einer Schadigung
der Lager!

11 Getriebemotor befestigen
M, =25 Nm, Fig. 13.

12 Deckel auf Schwenkplatte
driicken, einrasten lassen und mit
Zylinderschraube befestigen,

Fig. 14.

ELEAH (Fig. 8) 1RUEBEILS HQ 2/0 i (4)

8 Install HQ 2/0 toothed belt
on pulley and on return rollers
according to Fig. 12.

9 Tighten toothed belt Fig. 12:
Install spring ballance into
swivel carriage, torque to F =
200 N. Bolt tight swivel carriage
M, =12 Nm.

10 Exactly align gear motor pulley with
HQ 2/0 pulley!

To do this, slide gear motor
in the ST 2/.. T-groove to the
corresponding position Fig. 13.

Important:

The pulley axes must be parallel!
Otherwise, there exists the danger of
faster wear on toothed belt and damage
to bearings!

11 Mount gear motor
M, =25 Nm, Fig. 13.

12 Snap cover on swivel carriage till
it locks into place and fasten with
cylinder bolt, Fig. 14.

8  Jif® Fig. 12 5 HQ 2/0 [k T
SeFEAEIRL R RIG T4 1

9 TREKIIEA Fig. 12:
SRR SR L, Mh
F=200 N It}, #7'Z4E5hHK
MD =12 Nm.

10 Kot EMLI A B A EE F HQ 2/0
A ORT 2 2 VA O A 1) )l

N, fE ST 2/ (R8T P AR Y HLES
ik AL Fig. 13,

BE:

P A HE DA TAT !

TN AN AT AT R, DL HRIR
A FE RS !

1 ko AL 52
M, =25 Nm, Fig. 13.

12 BB GRRIEESR L, HHNS
IR 2, Fig. 14,
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Installation/Inbetriebnahme
Installation/Initial operation

2B/ YIKRIBAT

Fiir das Transfersystem ist kundenseitig
eine NOT-AUS Einrichtung vorzusehen!
Unfallverhtitungsvorschrift
Berufsgenossenschaft Stetigforderer,
VBG 10.

Der Motoranschluss muss durch
Fachpersonal ausgefiihrt werden!
VDE-Vorschrift VDE 0100 fiir
Deutschland, bzw die entsprechenden
Vorschriften des Anwenderlandes.

Die Oberflachen von Motoren und
Getrieben kénnen unter bestimmten
Last- und Betriebsbedingungen
Temperaturen von bis zu 70 °C
annehmen. In diesen Fallen miissen
durch entsprechende konstruktive
MaBnahmen

(Schutzvorrichtungen) oder
entsprechende Warnzeichen,

die jeweils geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften (UVV) erfiillt werden!

Motoranschluss

Der Motoranschluss ist nach den
Angaben des Typschildes (Fig. A)
entsprechend der Netzspannung nach
Fig. B durchzufiihren.

Der Motor ist mit einem Bimetall-
Schalter (potenzialfreier Thermokontakt,
230 V AC, 300 mA) zur Temperaturiiber-
wachung ausgeristet.

Der Motor ist so anzuschlieBen, dass bei
Ansprechen des Schalters der Motor
stromlos geschaltet wird.

Anschlusspléne nach Fig. B sowie
Anschlussplan im Klemmenkasten
beachten !

Kabeleinfiihrung so wéhlen, dass das
Kabel im Betrieb nicht beschadigt
werden kann.

Option Anschlussleitung:
3 842 409 645 (M20x1,5) (Fig. C).
Vorsicherung beachten!

The customer is obliged to equip the
transfer system with an EMERGENCY
OFF device.

Unfallverhtitungsvorschrift
Berufsgenossenschaft Stetigférderer,
VBG 10. (German accident prevention
regulations of the trade cooperative
association continuous conveyors,
VBG 10).

The motor must be connected by
specialists!

Regulation VDE 0100 of German
Association of Electricians (VDE) for
Germany or the appropriate regulations
for the country where the product is
used.

Unter certain load and operating
conditions, the surfaces of the motors
and gears can reach temperatures of
up to 70°C. In such cases, currently
valid accident prevention regulation

(in Germany: UVV) must be met by
corresponding constructive measures
(safety devices) or safety warning signs!

Motor connection

The motor must be connected in
accordance with the voltage and current
information as in Fig. B that is listed on
the name plate (Fig. A).

The motor is equipped with a bi-metal
switch (potential-free thermal contact,
230 V AC, 300 mA) to monitor the
temperature.

The motor must be connected in such
a manner that it is currentless when the
switch is actuated.

Observe the connection plans in Fig. B,
as well as the connection plan in the
terminal box!

Select a cable entry that prevents
damage to the cable during operation.

Connection cable option:
3 842 409 645 (M20x1.5) (Fig. C).
Pay attention to ballast fuse!
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HEERE 2!



3 842 546 206/2008-02 | TS 2plus

Erstinbetriebnahme

Das System nur kurz anlaufen lassen
(max. 2 s) und die richtige Drehrichtung
des Motors Uberprifen.

Um die Drehrichtung des Motors zu
dndern, zwei beliebige Drahte (L1, L2
oder L3, Fig. B) tauschen.

Hinweis:

Korrigieren Sie bei Motoren mit
werksseitiger Steckerausfiihrung die
Drehrichtung im Schaltschrank oder an
der Steckerkupplung (buchsenseitig).
Dies vereinfacht den Austausch.

Initial operation

Start the system for a moment (max. 2
s) and check that the motor is rotating in
the correct direction.

Exchange any two wires (L1, L2 or L3,
Fig. B) to change the motor's direction
of rotation.

Note:

In motors with a factory-installed

plug, correct the direction of rotation

in the switch cabinet or at the plug
coupling (socket side). This will simplify
exchanges.

HIRIBLT
FULES RS (K 2 ) A A L
Bl 2 A IR -

RHALE IR TL (L1, L2 5L L3, Fig. B)
I s G N EE

WiEA:

FE T I I 4 Sk a2 R L I 1
N, SR DA L ORE P i S (4 3
) A IE LR R . AL S AR

Typschild (Beispiel)
Name plate (example)

R (2 45)

Bosch Rexroth AG

Ve

Rexroth

MNR: 3 842 XXX XXX
IEC 60034 3-Mot No0399492

Th.CL.F(B)

IP55

50Hz: A A 230/400V 0.75kW  4.0/2.3A
50Hz: A A 254/460V 0.86kW 4.0/2.3A

1410/1710min-1 cosp 0.71/0.71
FD: XXX XXXXX
L Made in XXXXXXx |
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TW1 TW2 PE

Y
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2U1
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T

1U2

2U1
O
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Druckluftanschluss!
Compressed air connection!

EHE=SER!
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Geolte oder ungedlte, gereinigte
Druckluft!

Den Druckluftanschluss “X” tiber
Steckfixverbindung (RohrauBendurch-
messer 6 mm) mit dem zugehdrigen
Schaltventil bzw. mit der Wartungs-
einheit verbinden (Fig. 19).

Betriebsdruck p: min 4...6 bar
Der Druckluftanschluss ist so zu

verdrehen, dass der Luftschlauch genug
Abstand zu den bewegten Teilen hat.

"
4 ... 6bar

Oiled or non-oiled, cleaned compressed
air!

Join compressed air connection “X" with
appropriate relay valve or air service unit
by means of Quickfix snap connectors
(outside tube @ 6 mm) (Fig. 19).

Operating pressure p: min 4...6 bar
Turn compressed air connection so that

there is enough distance between air
hose and moving parts.

Fig. 19

A I SEER R

A

RSB “X” Mo
Steckfix (& T-4M% 6 mm) 5HH N ) FL
M, DL RIGERRK (Fig. 19).

TAEETT p: 8/ 4 - 6 bar

LUl ) AR I P AR T R 7S e
SIa B AR R R AL B R B E
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Hubgeschwindigkeit
Lift speed

TR
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Die Hubgeschwindigkeit mit der
Drosselschraube (2, Fig. 19) einstellen.

- Eindrehen ergibt weniger Zuluft:
Aufwértshub langsamer.

- Herausdrehen ergibt mehr Zuluft:
Aufwirtshub schneller.

Wichtig:

Bei hartem Aufsetzen (Gerausch) in
Mittelstellung (Ruhestellung) kann eine
zusétzliche Abluftdrossel

(bitte separat bestellen, Bestell-Nr.:

0 821 200 204) eingebaut werden,

s. “A”, “B”, Fig. 20.

StandardmaéBig ist die Ansteuerung der
oberen Stellung vorbereitet (s. “A”, Fig.
20).

Wird je nach Werkstucktragerfluss

die Ansteuerung der oberen und
unteren Stellung gewtinscht, so ist der
Schalldampfer (1, Fig. 19 + 20) durch
ein zweites Drosselrlickschlagventil
(bitte separat bestellen, Bestell-Nr.:

0 821 200 187) zu ersetzen

(“B", Fig. 20).

A
.
EN

Set the the lift speed with the throttle
screw (2, Fig. 19).

- Screw in for less air supply:
Upward lift becomes slower.

- Screw out for more air supply:
Upward lift becomes faster.

Important:

An additional exhaust throttle

(please order separately, order no.:

0 821 200 204) can be fitted in case
of hard positioning (noise) at the mid-
position (idle position), see “A", “B”, Fig.
20.

The control is standardly set in the
upper position. (see “A”, Fig. 20).

If upper and lower positions are desired
for the control, each according to

workpiece pallet flow, the silencer (1, Fig.

19 + 20) shall be replaced by a second
throttling non-return valve (please order
separately, order no.:

0 821 200 187) (“B", Fig. 20).

Fig. 20

ST R (2, Fig. 19) KA 41772
S

- AT AR B D
AT

- T AN H AR I N
EATE R k.

T,

WERIR BIFAL ERIME) s ERANE
(M%), ] DLAAMIN S — AN B A0 3 1
(5T E:, 1T595: 0821200 204),
W “A”, “B” ,Fig. 20,

EARERE A, sl Cgni%
. (0. “A” , Fig. 11).

R R BRI TR R RS 0L,
RN EALA R REA T, T A
TN (5 AT Y,

ITH5: 0821 200 187) KHUFLH & 2%
(1, Fig. 19 + 20) ( “B” , Fig. 20).
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Zahnriemenspannung HQ. 2/0 priifen und einstellen
Checking and adjusting toothed belt tension HO. 2/0

MEMARERTKE D HQ2/0.

TS 2plus | 3 842 546 206/2008-02

Bei falscher Zahnriemenspannung
koénnen die Zahnriemen zerstort
werden!

Inbetriebnahme erst nach
Uberpriifung der
Zahnriemenspannung!

Der Zahnriemen wird tber die
Umlenkrolle (“Y") so gespannt, dass sich
die kurze Seite des Zahnriemens ca. 10
mm diagonal von Hand (“Z") Richtung
Rollentrager driicken lasst (Fig. 21).

Incorrect toothed belt tension can
lead to destruction of toothed belts!

Always check toothed belt tension
prior to initial operation!

The toothed belt is tightened in such
a way over a return roller (“Y”) that
the short side of the toothed belt can
be pushed by hand approx. 10 mm
diagonally (“Z") in the direction of the
roller carrier (Fig. 21).

Fig. 21

HIREHIKZ N A RESHTRINER
#!

HABREERBKEN, REAb
TRRIET !

Py
v R e (“Y” ) SRR BIXRE
(WFERE, JRRN, BEFT (“Z27) fEEH
TR R A I L 1) R SCBR K T T By A
JEHEZ1 10 mm [H1FE 2 (Fig. 21)o
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Inbetriebnahme
Initial operation

VI ty

Endgiiltige Inbetriebnahme erst
nach:

Abschluss aller elektrischen und
pneumatischen Installations- und
Einstellungsarbeiten,

Durchfiihrung des Probelaufs,

Montage der zugehorigen
Schutzeinrichtung!

(s. separate Montageanleitung
Nr.: 3 842 525 217)

Staubetrieb auf der HQ, 2/S ist
generell nicht zulassig!

Only start up finally after:

completing all electric and
pneumatic installations,

conducting trial run,

assembling the accompanying
protective device!

(see separate assembly instructions
no.: 3 842 525 217)

Accumulation operation on the
HQ. 2/S is not permitted in any case!

Bosch Rexroth AG 19/28

REMVIOSITEE T ITERME
#AT:

FIERSREMARITELERRE,
BRI,

HEMNZEEERER! (WEMHIR
ZEiRAE, 4RE: 3842525 217)

RFE HQ 2/S EHFRBIT!
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Wartung
Maintenance

TRIR

Vor Wartungsarbeiten sind die
Energiezufiihrungen (Hauptschalter,
etc.) abzuschalten!

AuBerdem sind MaBnahmen erforderlich,
um unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
zu verhindern, z. B. Warnschild am
Hauptschalter anbringen!

Alle Lagerstellen sind mit einer
Lebensdauerschmierung versehen
und unter normalen Anwendungen
wartungsfrei, sofern nicht anders
angegeben.

Beim Einsatz von fettlésenden
Substanzen auf dem System, z. B. fur
Reinigungszwecke, ist jedoch eine
regelméBige Kontrolle und ggf. eine
Nachschmierung nur mit saure- und
harzfreiem Schmierstoff

(z. B. “gleitmo 585K” von Fa. Fuchs
Lubritech) erforderlich!

Getriebe (1, Fig. 22)
Das Getriebe ist wartungsfrei!

Motor (2, Fig. 22)

Um eine ausreichende Kiihlung
sicherzustellen, miissen Schmutz- und
Staubablagerungen an der Oberflache
des Motors, den Ansaugdéffnungen

der Lufterhaube und an den
Zwischenraumen der Kiihlrippen, den
Umgebungsbedingungen entsprechend,
jedoch regelmaBig entfernt werden.

Always disconnect the power supply
(main switch, etc.) prior to maintenance
work!

In addition, precautions should be taken
to prevent inadvertent restoration of
power, e.g. the placing of a warning sign
at the main switch!

All bearings are provided with lifelong
lubrication and are maintenance free
under normal conditions, if not otherwise
indicated.

However, if grease-dissolving
substances are applied to the
system, e.g. for cleaning purposes, a
regular check should be made, and,
if necessary, the bearings should be
relubricated with acid and resin free
lubricant only (e.g. “gleitmo 585K" by
Fuchs Lubritech)!

Gear (1, Fig. 22)
The gear is maintenance-free!

Motor (2, Fig. 22)

To ensure adequate cooling, dirt and
dust must be removed from the motor
surface, the inlets of the fan housing,
and the interior surfaces of the cooling
fins, depending on ambient conditions
but on a regular basis.
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FELRFR TARTT RN, 201 A7 1A g
gy (TFRE)!

T3, AR N HFE BT 1k Ak
FUPrEIE, Bln, AEEIFRS5 I B
=1

JITAT Ryt 7 A B A Vvl oA 4 2 i 7K AT
W AERAILE BN, 7R YIS
DU AR TR o

T ZR Ge Al e s AR E T AR (R 40 B
fltn, HTEEEK, EEXFE LT 2%
e MIBEATR A, AR, FUEITE
BRANTCA IR (R AR (914 Fuchs
Lubritech A A f#) “gleitmo 585K” ) it
ATHN R T !

BIEEE (1, Fig. 22)
IRIE RS PR T !

Bl (2, Fig.22)

h T ORAIE BV A, AR N T A
(KIPR 515 D0 RE B B A R AE HLL R i
b RO AR R _E R )
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Zahnriemen (3, Fig. 23)

RegelmiBige Sichtkontrolle,
insbesondere der SchweiBstelle auf
VerschleiB. Laufrichtung (in Pfeilrichtung)
kontrollieren!

Bei Bedarf Zahnriemen nachélen mit:
Mineraldl Viskositéat 68 nach DIN
(z. B. Aral, Shell).

Toothed belt (3, Fig. 23)

Regular visual checks, particularly
for wear on the welding point. Check
running direction (direction of arrow)!

When necessary, relubricate toothed
belt with mineral oil viscosity 68
according to DIN (e.g. Aral, Shell).

Bk

w (3, Fig. 23)

XA A ) A, JEIR B A
BN EBE O TR A . R AIE T TR
(Fi P67 1) |

TETEN H TR s n e fh 78 1
. % DIN [PIRGEE 68 W8 il (1
1. Aral, Shell).

Bosch Rexroth AG
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Fig. 22

Fig. 23
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Instandsetzung
Repair work

Hef2

Vor allen Instandsetzungsarbeiten
Energiezufiihrungen (Hauptschalter,
etc.) abschalten!

AuBerdem sind MaBnahmen
erforderlich, um ein unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten zu verhindern,

z. B. Warnschild am Hauptschalter
anbringen!

Beschreibung des Zahnriemen-
wechsels und Zahnriemenrad-
wechsels der HQ. 2/0 siehe
separate Montageanleitung- Nr.:
3842 525 214.

Always switch off the current (at a
main switch, etc.) before maintenance
and repair work!

Take precautions to prevent
inadvertent restoration of power, e.g.
by hanging up a warning sign at the
main switch!

For a description of toothed belt
exchange and pulley exchange on
HQ. 2/0, see separate assembly
instructions no.: 3 842 525 214.
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TEFTE I TIEFIGHT, LAYVIETRR
BHRERME LS (EFXH)!
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Motorwechsel
Replacing the motor

Eirml
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"gleitmo 585K"
Fig. 24

Fig. 24: Fig. 24: Fig. 24:

1 Vier Sechskantschrauben M5x16 1 Loosen the four hex screws M5x16 1 RO AR 2 B PUAN SR N A
(SW 8) mit Sicherungsscheiben (SW 8) with the locking washers B2 M5x16 (SW 8) LK Fifa#i A
Ab5,3-FST am Getriebeflansch |6sen A5,3-FST at the gear flange. A5.3-FST.

2  Defekten Motor vom Getriebe 2 Remove the defective motor from 2 CKIIRI AR S EEUT
abnehmen. the gear.

3 MHTHHLE AL L h T )

38 Gelbe Schutzkappe “X” von 3 Remove yellow protective cap “X” B X7
Motorwelle des neuen Motors from the motor shaft of the new
abziehen. motor. 4 gyl B s, i, H

“gleitmo 585K” ,

4  Motorwelle einfetten, z. B. mit 4  Grease the motor shaft, e.g. with
“gleitmo 585K”". “gleitmo 585K”". B B R e DR A L 22 b

Neuen Motor am Getriebeflansch Mount new motor onto gear flange.

befestigen.

ENGLISH DEUTSCH
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Getriebewechsel
Replacing the gear

BIREIR 2R

Fig. 25:
1 Deckel entfernen.

2  Stirnseitige Haltescheibe und
O-Ring entfernen.

3 zwei Befestigungsschrauben an der
Schwenkplatte [6sen.

4 Zwei Befestigungsschrauben der
Motorhalteplatte an der Strecke
ST 2/.. I16sen.

5 Getriebemotor von der
Sechskantwelle nach rechts
abziehen.

6 Motorhalteplatte von Getriebe
abschrauben.

7  Vier Sechskantschrauben M5x16
(SW 8) mit Sicherungsscheiben
A5,3-FST am Getriebeflansch
|6sen.

8 Defektes Getriebe vom Motor
abnehmen.

9 Abdeckplatte vom defekten
Getriebe abschrauben und am
neuen Getriebe anbringen.

Neues Getriebe in umgekehrter
Reihenfolge einbauen.

Die Nabe des neuen Getriebes ist
werkseitig gefettet!

Sechskantwelle vor dem Zusammenbau
einfetten (z.B. mit “gleitmo 585K?").

Zahnriemen spannen mit F =200 N, s.
Montageschritt (9) Seite13 + Fig. 12.

Fig. 25:
1 Remove cover.

2 Remove face end retaining washer
and O-ring.

3  Loosen two fastening screws on
swivel carriage.

4 Loosen two motor carrier plate
fastening screws on ST 2/..

conveyor section.

5 Remove gear motor from hexagonal
shaft by pulling it to the right.

6  Unscrew motor carrier plate from
gear.

7 Loosen four M5x16 (SW 8)
hexagonal bolts with locking
washers A5,3-FST on gear flange.

8 Remove defective gear from motor.

9 Remove cover plate from defective
gear and install on new gear.

Install new gear in reverse sequence.
The new gear hub is factory greased!

Grease hexagonal shaft before installing
(e.g. with “gleitmo 585K").

Tighten toothed belt, torque to
F =200 N, see assembly instruction
step (9) page 13 + Fig. 12.
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Fig. 25:

LU/

2 v P E R O U .
3 FATFRZNAC L AN ] iR A o

4 ATFRIEBL ST 2/.. oL 23R
E PR PR A ] 2 R A

5 REGE LIRS il A
o

6 IS DHR N AR .

7 FATFAEBGE 8 2 E YA A S
B2 MBx16 (SW 8) LA AL Bifs
AB.3-FST .

8  MHHLLEU IR S .

9 MK & LR T wi R
It Fe e e oA L

FEAH I TR MGy 22 250 TR I 45 o
BTG RS N e R

|=
!

TEAHE T AL J LS AP 7S F i e T e
(Blan: H “gleitmo 585K” ),

H F=200 N [ ik Sk By, DLEE13
TR (9) + Fig. 12
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Zahnriemen-/Zahnriemenradwechsel Verbindungssatz
Toothed belt and pulley exchange, connection kit

EiiE /AR HR, A

Fig. 26:
Schutzkasten HQ 2/0 entfernen
(0. Abb.).

1 Deckel entfernen.

2  Zahnriemen entspannen, dazu zwei
Befestigungsschrauben an der
Schwenkplatte I6sen.

3  Zahnriemen von Umlenkrollen und
Riemenrad abnehmen.

4  Zahnriemen an HQ 2/0
entspannen.

5 Zahnriemen von Riemenrad
abnehmen.

6  Sicherungsring mit Wellen-
sicherungsringzange von
Sechskantwelle abnehmen.

7  Zahnriemenrad abziehen.

8 Sechskantwelle zur anderen Seite
aus dem Lager herausschieben, bis
das Zahnriemenrad frei wird und
abgezogen werden kann.

9  Ggf. neues Zahnriemenrad auf die
Sechskantwelle schieben und den
neuen Zahnriemen auflegen.

10 Sechskantwellenende einfetten
mit “gleitmo 585K" und vorsich-
tig in das Lager zuriickschieben,
dabei nicht verkanten!

Beide Zahnriemen in umgekehrter
Reihenfolge einbauen.

Zahnriemen der HQ 2/0 spannen
(siehe Seite 18 und Fig. 21)

Zahnriemen des Verbindungssatzes
auflegen und spannen mit F =200 N,
siehe Montageschritt (9) Seite13 + Fig.
12.

Vor der Wiederinbetriebnahme
Schutzkasten anmontieren (0. Abb)!

Fig. 26:
Remove protective case HQ 2/0 (not
shown).

1 Remove cover.

2 Loosen toothed belt by loosening
two fastening screws on swivel
carriage.

3 Remove toothed belt from return
rollers and pulley.

4  Loosen toothed belt on HQ 2/0.
5 Remove toothed belt from pulley.

6 Remove retainer from hexagonal
shaft using shaft retainer pliers.

7 Remove pulley.

8 Slide hexagonal shaft out of bearing
to other side until the pulley can be
removed.

9 If needed, install new pulley on
hexagonal shaft and install new
toothed belt.

10 Grease end of hexagonal shaft
with “gleitmo 585K" and
carefully slide it back into
bearing making sure not to
round edges!

Install both toothed belts in reverse
sequence.

Tighten HQ 2/0 toothed belt
(see page 18 and Fig. 21)

Install and tighten connecting kit toothed

belt, torque to F =200 N, see assembly
instruction step (9)
page13 + Fig. 12.

Replace protective housing before
restarting (not shown)!
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Fig. 26:
T HQ 2/0 #57 (LKD) .

LU/

2 JERAATEA, OWUERATHESIR L1
P [ 5 WA o

3 KRB AR M T 48 L
H,

4  1FHQ2/0 Lk,
5 KoiEa NkTER R LT .

6 HAhS R B R WSS A L
B

7 BNk

T AV TR R VN1 S
H, ERIRER KRR R k.

9 KpFrikiEaredERISN N S b, St
OB A A -

10 Za8h S Ml LR IR “ gleitmo
585K” , AR /v oK JLAfE [ iy
A, HIEA VAR AR A !

FEAT RNy 2 2 P 2 A T AT o

K5 HQ 2/0 Mk Al (Z WA 18 5
Fig. 21)

A A A, I
F=200 N )15k &5+, WEE18 1
ZHLIR (9) + Fig. 12.

FEFOI BN 2 i 22 0 i ve o) !



27/28

Bosch Rexroth AG

3 842 546 206/2008-02 | TS 2plus

ey

HOS1n3a HSITON3 X

/N

s, o /) )
VT oS A

vy

VNI TR

7

/.

ey

/

v

’

i H
"gleitmo 585K"

®
Yy /i

;
/ h

Y/

Fig. 26



28/28 Bosch Rexroth AG

Inhalt:
Sicherheitshinweise
Anlieferungszustand/Lieferumfang
Einbau in das Transfersystem
Montage:

Montage HQ 2/0O in ST 2/
Getriebemotor mit Motoranbausatz an ST 2/

Mororanschluss..
Druckluftanschluss.
Hubgeschwindigkeit
Zahnriemenspannung HQ 2/0O prifen/einstellen
Inbetriebnahme
Wartung........
Instandsetzung

Contents:
Safety INStrUCLIONS ...
Delivery condition/Scope of delivery
Mounting in the transfer system
Assembly:

Mounting HQ 2/0 in ST 2/.. conveyor section
Gear motor with motor mounting kit at ST 2/
Connection of gear motor to HQ 2/0 with connection kit. ..........c........ 10
INStAllAtioN ...t ————————
Motor connection
Compressed air connection
Lift speed
Checking and adjusting toothed belt tension HQ 2/0.........cccccvevrieneee. 18
Initial operation
Maintenance....
Repair work

H*%:

A ]

PEBCIR A/ fiL B v [

TEIL BRI TR ZEEE coovvvveeeeeeeeeeeseeeeesese st ssassssons 6

¥ HQ 2/0 2287k Be ST 2/..
FH FLATL 25 20 R K alad FTL 206 4E ST 2/.. .,

Bosch Rexroth AG

Linear Motion and Assembly
Technologies

Postfach 30 02 07

70442 Stuttgart, Germany
DC-IA/MKT

Telefax +49 711 811-7777
www.boschrexroth.com
info@boschrexroth.de

TS 2plus | 3 842 546 206/2008-02

Technische Anderungen vorbehalten
Subject to technical modifications
P B R T SRR



