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Die Antriebseinheiten lassen sich an
beliebigem Ort aufstellen.

Plattenbander, die aber in jeder Hinsicht

unzuverladssig waren. Unsere jetzigen Forde-
rer sind erstmalig vollstandig waagerecht.
Sie sehen beeindruckend aus, nicht wahr?“
Das Zuflihrsystem, ein Entwurf des
US-Anbieters Metso, wird schon an vielen
Stellen auf der Welt erfolgreich eingesetzt.
Metso Minerals passte das System an die
speziellen Anforderungen in Aitik an und hat
hierbei eng mit Bosch Rexroth zusammen-
gearbeitet, dem Zulieferer von vier Hag-

glunds-Hydraulikmotoren CBm.

Neugierig auf Hydraulikantriebe

Einer der Griinde, warum sich Boliden fir
Plattenbander mit hydraulischem Antrieb
entschied, waren die standigen Probleme
mit den Getrieben. Ein zweiter Grund war
die Neugier.

,Im Laufe der letzten Jahre hatten wir
zahlreiche Getriebeausfélle; wir wollten die
Verfligbarkeit verbessern. Daher testen wir
nun die Hydrauliktechnologie. In zahlreichen
Referenzanlagen auf der ganzen Welt habe
ich Hagglunds-Antriebe gesehen, und bei
meinen Recherchen hérte ich von keinen
negativen Erfahrungen. Auch mein Besuch
der Fabrik in Mellansel war auBerst span-
nend, und ich verstand noch einmal besser,
wie hydraulische Systeme funktionieren.”

Doch Boliden geht es nicht nur um eine
bessere Verfligbarkeit, sondern auch um

hohe Anforderungen an die Leistung. Metso
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Das von Bosch Rexroth angebotene Zuflihrsystem besteht aus zwei Hagglunds-Motoren CBm
pro Plattenband - eine Lésung, die alle Anforderungen erfillte.

fasste diese Anforderungen in einer Spezi-
fikation zusammen, die auf zwei Motoren
beruht. Sie teilen sich die Last jedes Forde-
rers, die eine Kapazitat von 8000 Tonnen pro
Stunde haben. Die Drehzahl muss zwischen O
und 7,46 min~* variabel sein, und die Moto-
ren missen mit einem Drehmoment von etwa
1.000.000 Nm anlaufen.

Bosch Rexroth bot ein Zuflihrsystem an,
das pro Plattenband zwei Hagglunds-Motoren
CBm 2000-1400 umfasste und allen Anforde-
rungen entsprach.

SWir wollten eine Leistungsreserve haben,
das ist also gut. Nun haben wir eine Hochst-
kapazitat von stiindlich 9000 Tonnen, und wir
haben Redundanz bei allen Hauptkomponen-
ten. Im Notfall ist also ein Betrieb auch mit
nur einem Motor moglich®, berichtet Jérgen

Larsson.

Erfolgsfaktoren des Projektes

Die neue Anlage wurde im Juni in Betrieb
genommen, und nun lauft der Tagebau Aitik
mit voller Produktionskapazitat.

»,Nach der mehrwdochigen Testphase bin
ich in den finfwochigen Sommerurlaub
gefahren, und alles lief perfekt! Inzwischen
hat die Anlage mehr als sechs Millionen
Tonnen Erz verarbeitet, und es gab keinen
einzigen Zwischenfall. Dass die Produktion
schon nach so kurzer Zeit reibungslos lief, ist
hervorragend, insbesondere angesichts der

Tatsache, dass die Anlage nach unseren

Vorgaben mafBgefertigt wurde.”

Das Antriebssystem bendtigt nur minimalen
Platz und erméglicht dank der Keilnutkupplun-
gen einen schnellen Austausch aller Komponen-
ten. Jorgen Larsson geht davon aus, dass dies
die Installation so unglaublich einfach gemacht
hat.

»~Am wichtigsten ist jedoch, dass wir die
Instandhaltungskosten senken und parallel die
Ausfallzeiten verringern konnten. Die Hydraulik-
antriebe sind besser von der Seite zuganglich
und ermoglichen eine einfachere Wartung der
Anlage. So wie es derzeit ausschaut, miissen
wir gar nicht daran arbeiten, aber wenn ein Aus-
tausch notwendig ist, kommen wir einfach gut
ran. Ein weiterer Vorteil ist, dass wir die Hyd-
raulikmotoren bei der Wartung riickwarts laufen
lassen kdnnen.“

Alles, was noch zu tun ist, sind ein paar
kleinere Justierungen und die Leistungstests.
Boliden wird sowohl die Brecher als auch die
Antriebe mit Hochstlast fahren und prifen, ob
die erforderliche Tagesleistung erreicht wird.
Wichtiges Kriterium der Leistungstests ist,
sicherzustellen, dass die Anlage die angestrebte
Verfligbarkeit im Verlauf eines Monates erreicht.

»Alles wirkt Gberzeugend, und wenn wir
tatsachlich die hohere Zuverlassigkeit erhalten,
werden wir Hydrauliktechnik auch andernorts
einsetzen. Auf jeden Fall stehen Antriebe von
Hagglunds bei unseren groBen Forderbandern
ganz weit vorne“, sagt der zufriedene Projekt-

leiter Jorgen Larsson.
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Hochprodukti rgwer
investiert in hydraulische
Antriebe

Die Luft voller Staub, und die groBen, schweren Felsen schinden die
Ausriistung - im Tagebau Aitik liberleben nur die Starksten. Als der
Betreiber, das Unternehmen Boliden, Lieferanten fiir die neue Brechan-
lage sucht, sind die Anforderungen entsprechend hoch.

»Wir arbeiten seit Jahren bei Investitionen nur mit Unternehmen
zusammen, die einschlagige Erfahrungen haben, und in diesem Fall
zahlt sich das einmal mehr aus®, sagt Jorgen Larsson, Projektleiter bei

Aitik beeindruckt nicht nur durch die GréBe,
sondern ist dank des Abbaues in groBem Stil,
hocheffizienter Verfahren und hohem Automa-
tisierungsgrad der produktivste Kupferabbau
weltweit.

L,Wir kdnnen durch unsere Effizienz mehr
niedriggradige Erze verarbeiten als die meis-
ten anderen Minen - tatsachlich unterschrei-

Boliden. ten unsere Eingangsmengen den Abraum

Wer den groB3ten Kupfertagebau Schwedens Durchmesser messen. vieler Konkurrenten®, sagt Jorgen Larsson.

in Gallivare besucht, wird von einer beein- Geschirft wird in Aitik nach einem

druckenden Aussicht begriBt. Die Grube ist Kupfererz namens Chalkopyrit sowie nach Strategische Investitionen fiirs Wachstum
tief genug, dass das Empire State Building Gold und Silber. Das Erz wird veredelt, und Um das langfristige Ziel des Tagebaues Aitik
nicht iber den Rand hinausragen wiirde. Auf  das entstehende Konzentrat verarbeitet Boli- - eine Produktionssteigerung von 36 auf 45
dem Weg hinab begegnet man Maschinen in den in der eigenen Schmelzhitte. Der Millionen Tonnen zerkleinertes Erz bis 2020
Weltrekord-GroBe: Bagger mit einem Kibel- Felsabfall, also der Abraum, wird aus der — zu erreichen und gleichzeitig fir mehr
volumen von 45 Kubikmetern und Tagebau- Grube abgefahren und als Rohstoff zum Konsistenz und hohere Zuverlassigkeit der
kipper mit einer Nutzlast von Giber 300 Ton- Beispiel fur StraBenbau und Betonwerke Produktion hat Boliden eine vollkommen neue

nen, deren Rader allein vier Meter im verkauft. Brechanlage mit zwei Kreiselbrechern ange-



ERFOLGSSTORY | BOLIDEN

Kupfer-

oOkologische Nachhaltigkeit des Tagebaues
Aitik verbunden.

,Beim Umweltschutz sind wir fliihrend, was
die Produktionssteigerung erst erméglichte.
Zu den Okologischen Verbesserungen zahlen
die Anschaffung von Elektrofahrzeugen, die
Energierlickgewinnung und die Einrichtung
von Ausgleichsflachen®, sagt der Projektlei-
ter. Er betont, dass sich das Unternehmen
zunehmend starker fir Umweltschutzbe-
lange engagiert.

Stolz auf die Anlage

Jorgen Larsson kennt sich seit Langem in

Jorgen Larsson, zufriedener Projektleiter bei Boliden.

der Branche aus — vom Fahren der schweren

Maschinen bis hin zur Uberwachung von

schafft. Im Geschaftsbericht des Unterneh- Erweiterung des Abbaugebietes, was Wartungs- und Installationsaufgaben. Er
mens heilt es dazu dieser umfangreichen ebenfalls hohe Kosten mit sich bringt. leitet das Brechanlagen-Projekt und war
Investition, dass sie eine ,zuverldssigere Und wir miissen permanent unseren auch an der Beschaffung beteiligt.
Produktionsplanung, geringere Wartungs- Betrieb justieren, damit wir die »ES war super, dass wir in eine vollkom-
kosten, bessere Vorhersehbarkeit und Produktionsmenge mit der vorhandenen men neue Anlage investieren konnten, bei
héhere Profite” sicherstellen wird. Ausrustung erhéhen kdnnen, wobei uns der alles gut geplant ist und die Ausristung
,Derzeit erhalten wir einen guten Preis die neue Brechanlage unterstiitzen wird*, gut zuganglich ist.
fiir unsere Produkte, wodurch wir die erlautert Jorgen Larsson. Besonders erfreut ist Jorgen Larsson
Moglichkeit haben, zu investieren. Zu den Die Genehmigung flr die Erweiterung Uber das véllig neue Zufihrsystem.

groBBen Zukunftsaufgaben gehort eine starke war mit strengen Anforderungen an die LUrspriinglich hatten wir schragstehende



