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Die vorliegende Dokumentation ist in folgenden Sprachen verfiligbar.
This documentation is available in the following languages.

La presente documentation est disponible dans les langues suivantes.

La presente documentazione é disponibile nelle lingue seguenti.
Esta documentacion esta disponible en los siguientes idiomas.
A documentacdo estd disponivel nas seguintes linguas.

AXHBETIESRE.

DE  Deutsch (Originaldokumentation)

EN  English
FR  Francais
IT Italiano
ES Espafol

PT Portugués
ZH ®X
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Die angegebenen Daten dienen

allein der Produktbeschreibung.

Eine Aussage liber eine bestimmte
Beschaffenheit oder eine Eignung fur
einen bestimmten Einsatzzweck kann
aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden.

Die Angaben entbinden den Verwender
nicht von eigenen Beurteilungen und
Prifungen. Es ist zu beachten, dass
unsere Produkte einem natirlichen
VerschleiB- und Alterungsprozess
unterliegen.

© Alle Rechte bei Bosch Rexroth AG,
auch fur den Fall von
Schutzrechtsanmeldungen. Jede
Verfligungsbefugnis, wie Kopier- und
Weitergaberecht, bei uns.

Auf der Titelseite ist eine
Beispielkonfiguration abgebildet. Das
ausgelieferte Produkt kann daher von
der Abbildung abweichen.

Die Originalanleitung wurde in
deutscher Sprache erstellt.

Weitergabe des Produkts nur
zusammen mit dieser Anleitung und
der Anleitung

Sicherheitshinweise flr Linearsysteme.



R320103169/2025-12 | Linearmodule MKK/MKR-xxx-NN-3

Inhalt
1 Zu dieser AnLeItUNG......cccciiiiiiiiiiiiiiiniiiennnenemeiecnisisssisssssssssseneseeeesesseses 4
1.1 Gultigkeit der Dokumentation ......ccoooeiiiiiiiiiiiiiie s 4
1.2 Erforderliche und ergdnzende Dokumentationen......................... 4
1.3 Darstellung von Informationen .........cccoeeeiiiiiiiieiiiieee e, 4
2 SicherheitShiNWeISe . ....cciiveueciieiiienneiiiiiiieenciieninennessentsessessocsssssessssssees 6
3 Lieferumfang ....c.ccccceiiiieiciiniciieniniienicienssissescsssssscsssssssssescssssssssssssssane 7
3.1 Lieferzustand ..oo.u e 7
3.2 ZUDENOT e 7
3.3 Ubersicht LINn@armodule ........ceeeeeeeeieiie e, 7
4 Produktbeschreibung......ccccciiveiiiiiniiieniiiiniciiniiiienisniescsciesssissessssanens 8
4.1 Leistungsbeschreibung......cccoouviiiiiiiiiiii e, 8
4.2 Geratebeschreibung Linearmodule MKK..........coooiiiiiiiiiiiiniiiinnnees 8
4.3 Geratebeschreibung Linearmodule MKR/MLR .......cccceeiiiiiinnnnnnn. 9
4.4 |dentifikation des Produkts/Typenschild ..........c.ccoeiiiiiiiiniiinn.os 10
5 Transport Und Lagerung.....cccccceeecceieeeccreressirenserasscrssssssssessssassssssssssss 10
6 MONTAZE .ceuireirniinciniieninntectrcaecsecrestactascsessessscsssssessssssssssssssssssssssssssssess 10
6.1 Produkt ausSpPaCKkeN ......cocueiiiiiiieiee s 10
6.2 Notwendiges ZUDEhOr ......ciiuniii e 10
6.3 EinbaubedingUNgen......c.uoeiiiiiiieie e 10
6.4 Produkt an Anschlusskonstruktion befestigen.......c.....cceeeiee. 11
6.5 Montage Schaltsystem .....coovviiiiiiiiiii e 14
6.6 DOSE MONLIEIEN ...iiiiiiiie e eaeaans 22
6.7 Kabelkanal montieren.......ccooeiieiiiiieiii e 23
7 Montage Antrieb MKK .......ccoouueiureriiiiiiiiiiiiiininnnnnnnieneeeeesssssssssesessssess 24
7.1 Motor mit Flansch und Kupplung montieren .........c.ccoceviieninnnnn. 24
7.2 Motor mit Riemenvorgelege montieren.......c.ccoeevvviiiiieiiniinennnnn. 26
8 Montage Antrieb MKR/MLR......ccccccciiremmerciienieennescceeeancnessesssassessscssses 31
8.1 Flansch und Getriebe montieren ......cccooooiiiiiiiiiiiiiiii e, 31
8.2 MotOr MONTIEIEN .ooviiii e e aans 31
9 Linearmodul elektrisch anschlieBen ........cccceeeueciiiirrennneciinnrreneeniecnnens 32
10 Inbetriebnahme/Probelauf/Einfahren .........ccccccceiveeiiiencirennccnennncnnne. 32
11 Betrieb/Instandhaltung und Instandsetzung.......cccccccereeueeeccernennenences 32
12 SCRMIEIUNG ..cvveviiiiiiinniiiiiinnniientieasesessetisessessostsssssssssssssassessssssssssssssns 33
12.1 SchmieransChllSSe ...ccuuiiiniiiiiiii e 33
12.2 §chmierstoffe ............................................................................ 34
12.3 Ubersicht Schmierausfihrungen .......c.ccooeiiiiiiiiiiiiiiieeeeee 34
12.4 Erstschmierung MKX-NN-3 .. .o, 36
12.5 NaChSChMIEIUNG . ..uiiiiiiie e 38
12.6 Schmierung MLR-080/T10-NN-3 ...couuiiiiiiiieeiiiieeeeiiee e, 41
12.7 INStANASEIZUNG ...ouniiiiiieee e 41
13 Demontage und Austausch ......cccceeueciiiirrrmneiiiininnniicinnieenciiceneennenes 42
13.1 Kabelkanal demontieren.......ocueeiiieeiiiieiieeee e 42
13.2 Schalter demontieren.......coeeiieiiiii e 42
13.3 Antrieb demontieren .....c.ooueiiieiiie e 43
14 ENtSOIZUNEG «.cvuereeiirnninnicracrsessssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 45
15 Technische Daten ......cccciiieeiiiieniiienicieecicinenieiienscsencscssasssssssssssssssssnes 45
16 BetriebsbedingUNGen..........cceeeiiiiirineiiiiiiienneiicinnenneecsscissnneesssssssannnnns 45
16.1 AnziehdrehmomeNnte....c.uiiiiiiiiiee e 45
17 BaUZTUPPEN ccevucrrecirrscarscrescsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssrsssassssssssssssness 46

18 Service UNA SUPPOIt .....cceeeceieenceieencerenneerenncceenseecsasscessssscssnsscssnssessanne 55

Bosch Rexroth AG

3/56

DEUTSCH



4/56 Bosch Rexroth AG Linearmodule MKK/MKR-xxx-NN-3 | R320103169/2025-12
1 Zu dieser Anleitung

1.1 Giiltigkeit der Dokumentation
Diese Dokumentation gilt fiir folgende Produkte:
« Linearmodule MKK/MKR/MLR gemaB Katalog ,Linearmodule®.

Diese Dokumentation richtet sich an Monteure, Bediener und Anlagenbetreiber.

Diese Dokumentation enthalt wichtige Informationen, um das Produkt sicher und sachgerecht zu montieren, zu
bedienen, zu warten, zu demontieren und einfache Storungen selbst zu beseitigen.

P Vor der Arbeit mit dem Produkt diese Anleitung und die ,,Sicherheithinweise fiir Linearsysteme® vollstandig
durchlesen.

1.2 Erforderliche und ergdanzende Dokumentationen

Dokumentationen, die mit dem Buchsymbol gekennzeichnet sind, missen vor dem Umgang mit dem Produkt
vorliegen und beachtet werden:

Tabelle 1:  Erforderliche Dokumentationen

Titel Dokumentnummer Dokumentart
L] sSicherheitshinweise fiir Linearsysteme R320103152 Sicherheitshinweise
Linearmodule MKK / MKR / MLR R999000476 Katalog
L[ Rexroth Kataloge zur Antriebstechnik
Produktdatenblatt Dynalub 510 R310 2052
Sicherheitsdatenblatt Dynalub 510 R320103160
Produktdatenblatt Dynalub 520 R310 2053
11| Sicherheitsdatenblatt Dynalub 520 R320103161
ﬂ!ﬁl Anleitungen der ibrigen Komponenten

Die Rexroth Dokumentationen liegen unter www.boschrexroth.com/medienverzeichnis zum Download bereit.

1.3 Darstellung von Informationen

Um mit dieser Dokumentation schnell und sicher mit diesem Produkt arbeiten zu kdnnen, werden einheitliche
Sicherheitshinweise, Symbole, Begriffe und Abklirzungen verwendet. Zum besseren Verstandnis sind diese in
den folgenden Abschnitten erklart.

1.3.1 Sicherheitshinweise in dieser Anleitung

In dieser Anleitung stehen Sicherheitshinweise vor Handlungsanweisungen, bei denen die Gefahr von Personen-
oder Sachschaden besteht. Die beschriebenen MaBBnahmen zur Gefahrenabwehr miissen eingehalten werden.


http://www.boschrexroth.com/medienverzeichnis
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Sicherheitshinweise sind wie folgt aufgebaut:

A SIGNALWORT

Art der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

» MaBnahme zur Gefahrenabwehr.

» Warnzeichen: macht auf die Gefahr aufmerksam

« Signalwort: gibt die Schwere der Gefahr an

Art der Gefahr: benennt die Art oder Quelle der Gefahr

« Folgen: beschreibt die Folgen bei Nichtbeachtung der Gefahrenabwehr

* MaBnahme zur Gefahrenabwehr: gibt an, wie man die Gefahr vermeiden kann

.

Die Sicherheitshinweise enthalten folgende Gefahrenklassen. Die Gefahrenklasse beschreibt das Risiko bei
Nichtbeachten des Sicherheitshinweises.

Tabelle 2: Gefahrenklassen nach ANSI 2535

Warnzeichen, Signalwort Bedeutung

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, in der Tod oder schwere Kérperverletzung eintreten

A GEFAHR werden, wenn sie nicht vermieden wird.

DEUTSCH

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, in der Tod oder schwere Korperverletzung eintreten
kdonnen, wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, in der leichte bis mittelmaBige Kérperverletzungen

A VORSICHT eintreten kdnnen, wenn sie nicht vermieden wird.

HIN WEIS Sachschaden: Das Produkt oder die Umgebung konnen beschadigt werden

1.3.2 Symbole

Die folgenden Symbole kennzeichnen Hinweise, die nicht sicherheitsrelevant sind, jedoch die Verstandlichkeit der
Dokumentation erhohen.

Tabelle 3: Bedeutung der Symbole

Symbol Bedeutung
° Wenn diese Information nicht beachtet wird, kann das Produkt nicht optimal genutzt bzw. betrieben
l werden.

> einzelner, unabhangiger Handlungsschritt

1. nummerierte Handlungsanweisung

2.

3 Die Ziffern geben an, dass die Handlungsschritte aufeinander folgen.

d siehe Abschnitt 7

w [X] Fig. 7.1 siehe Bild 7.1

@ Schraube mit Festigkeitsklasse...

(&) Anziehdrehmoment

| Reibungsfaktor fir Schrauben
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1.3.3 Abkiirzungen

In dieser Dokumentation werden folgende Abkilirzungen verwendet:

Tabelle 4:  Abkiirzungen und Begriffsdefinitionen

Abkiirzung Einheit Bedeutung

BASA (-) Kugelgewindetrieb

Cew (N) Dynamische Tragzahl Fiihrung

Cbs (N) Dynamische Tragzahl Kugelgewindetrieb

do (mm) Nenndurchmesser Kugelgewindetrieb

DHmin (mm) Minimaler Doppelhub

Fgw (N) Dynamisch dquivalente Lagerbelastung der Fiihrung

Fmbs (N) Dynamisch aquivalente Lagerbelastung des Kugelgewindetriebes
Fmgw /Cew (=) Lastverhaltnis Fiihrung

Fmbs /Cbs (-) Lastverhaltnis Kugelgewindetrieb

Frgw /Cy (=) Lastverhaltnis Fithrung MLR

M (-) Motor

MKK (-) Linearmodule mit Kugelschienfiihrung und Kugelgewindetrieb
MKR (-) Linearmodule mit Kugelschienfiihrung und Zahnriementrieb
MLR (-) Linearmodule mit Laufrollenfiihrung und Zahnriementrieb

LS (-) Linearsystem

LSS (-) Standardbefettung

LPG (-) Konserviert

LCF (-) Tischteil vorbereitet fiir den Anschluss an Zentralschmieranlagen fiir FlieBfett
LCO (-) Tischteil vorbereitet fiir den Anschluss an Zentralschmieranlagen fiir Ol
Lw (-) Mittenabstand der Tischteile

P (mm) Steigung BASA (Kugelgewindetrieb)

™ (cm3) Teilmenge

TT (-) Tischteil

2 Sicherheitshinweise

Die allgemeinen Sicherheitshinweise zu diesem Produkt finden Sie in der Dokumentation ,Sicherheitshinweise
fir Linearsysteme®. Sie missen diese vor dem Umgang mit dem Produkt gelesen und verstanden haben.
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3 Lieferumfang

Im Lieferumfang sind enthalten: Linearmodul, Antrieb (Motor und Getriebe, montiert) wenn mitbestellt,
Schalter/Sensor wenn mitbestellt.

3.1 Lieferzustand

Je nach Bestellung komplett mit Antrieb und Schaltsystem montiert.

3.2 Zubehor

Erhaltliches Zubehor : = Katalog ,Linearmodule®

®
l MaBe und Materialnummern der Zubehorteile sowie zusatzliches Befestigungszubehor = Katalog
,Linearmodule*

3.3 Ubersicht Linearmodule

2.1 Typeniibersicht
Die Linearmodule sind in verschiedenen BaugréBen erhéltlich. Genaue Daten und MaBe " Katalog ,Linearmodule®.

DEUTSCH

| — |
A H
(mm) (mm) H

MKx-040-NN-3 40 52
MKx-065-NN-3 65 85 L ! A
Mxx-080-NN-3 80 100
Mxx-110-NN-3 110 129
MKx-140-NN-3 140 170
MKR-145-NN-3 145| 2155
MKx-165-NN-2 165 195

Fig. 1: Ubersicht Linearmodule
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4 Produktbeschreibung

4.1 Leistungsbeschreibung

Hinweise, technische Daten, Abmessungen und Beschreibungen der Produkte im Katalog beachten.

4.2 Geratebeschreibung Linearmodule MKK

Fig. 2: Bestandteile des Linearmoduls MKK

Lineramodule MKK haben folgende

Bestandteile: Anbauteile:

1 Kugelgewindetrieb (BASA) 8 Schaltwinkel

2 Endplatte Festlager 9 Induktiver Schalter

3 Bandabdeckung/Faltenbalg bei GréBe -165-NN2 10 Mechanischer Schalter
4 Tischteil mit Fihrungswagen 11 Kabelkanal

5 Bandhalterung 12 Dose/Stecker

6 Endplatte Loslager 13 Magnetfeldsensor

7 Hauptkorper 14 Flansch

15 Servomotor
16 Riemenvorgelege
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4.3 Geratebeschreibung Linearmodule MKR/MLR

I
O
(%]
=
2
w
(a]

Fig. 3: Bestandteile des Linearmoduls MKR/MLR

Lineramodule MKR/MLR haben folgende

Bestandteile: Anbauteile:
1 Endkopf Antriebsseite 8 Kabelkanal
2 Zahnriemen (unter Abdeckung) 9 Schaltwinkel
3 Tischteil mit Fihrungswagen 10 Induktiver Schalter
4 Bandabdeckung (typabhangig) 11 Mechanischer Schalter
5 Bandhalterung (typabhangig) 12 Dose/Stecker
6 Endkopf Spannseite 13 Magnetfeldsensor
7 Hauptkorper 14 Flansch
15 Getriebe

16 Servomotor
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4.4 Identifikation des Produkts/Typenschild
Hinweise siehe Anleitung R320103234

5 Transport und Lagerung
P Hinweise in Anleitung R320103234 beachten

6 Montage

» MaBe und Materialnummern der einzelnen Bauteile ™ Katalog.

Bei vertikalem oder schragem Einbau unkontrollierte Bewegung des Tischteils durch fehlende Absicherung!

Schwere Verletzungen bis hin zum Tod.
> Bei vertikal oder schrag montiertem Linearmodul Tischteil gegen Absturz sichern.
» Nicht in Fallrichtung des Tischteils aufhalten.

P Vor dem Anheben des Produkts Gewicht beachten = Katalog.

6.1 Produkt auspacken

1. Vor dem Anheben des Produkts Gewicht beachten = Katalog.
2. Das Produkt aus der Verpackung nehmen und das Verpackungsmaterial abnehmen.
3. Das Verpackungsmaterial entsprechend lhrer nationalen Bestimmungen entsorgen.

6.2 Notwendiges Zubehor

» Fulr die Befestigung erforderliches Material = Katalog.
» Flr die Befestigung geeignete Schrauben verwenden.

6.3 Einbaubedingungen

P Betriebsbedingungen beachten ™ 17 und Katalog.
» Bei besonderen Betriebsbedingungen bitte riickfragen.
» Die Einbaulage fiir das Produkt ist grundsatzlich beliebig.

HINWEIS

Beschadigung durch unzulassige Belastungen!
Schaden am Produkt.
» Keine auskragenden Lasten auflegen.
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6.4 Produkt an Anschlusskonstruktion befestigen

11/56

HINWEISE

4

>
»
4

Lésen oder Verspannen des Produkts durch falsche Befestigung!
Schaden am Produkt.

Produkt mit den empfohlenen Befestigungselementen befestigen.
Produkt nie an den Endplatten befestigen oder unterstitzen.
Anziehdrehmomente beachten.

Maximal zuldssige Durchbiegung f.x beachten (siehe Diagramme im Katalog)!
Bei hohen Anforderungen an die Systemdynamik alle 300 mm unterstiitzen.

Beim Befestigen am Hauptkorper Mindestabstand zu den Endplatten von 5 mm einhalten = X Fig.6.

min. 5 mm

Fig. 4: Mindestabstand zu Endplatten / maximal zuldssige Durchbiegung

DEUTSCH
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6.4.1 Produkt mit Spannstiicken befestigen

P> Hauptkoérper mit Spannstiicken (1/2/3) wie in der unteren Abbildung gezeigt auf den Unterbau montieren.
» Empfohlene Anzahl Spannstiicke pro Meter und Seite: 1: 6 Stlick / 2: 4 Stiick / 3: 3 Stlick
P Anziehdrehmomente beachten m= 17.1.

|
MKK/MKR/ A B ‘
MLR (mm) | (mm) : 1
-040 52,2] 65,5 M5 \ 1 R
¢ . i i AN
-065 81 95| M6 } %E O
-080 96| 110 M6 | ‘ o
-110 132] 150 ™8 } S
-140 170  196] M10 i i 1 ! @
-145 172]  198] M10 | ‘ | : §\;4
-165 192]  218] M10 N 1N T o
LHON |
Aot AN !
b DA
B . 2/
NS ey N
Sl & &
1 2 3

Fig. 5: Linearmodule mit Spannstiicken befestigen

6.4.2 Produkt mit Nutensteinen befestigen

» Die Linearmodule kdnnen mit Nutensteinen befestigt werden.

» Empfohlene Anzahl pro Meter und Seite: 6 Stlick

» Passende Nutensteine konnen lGber Bosch Rexroth bezogen werden = Katalog.

MKK/MKR/MLR (o

(mm)
-110 85
-140 105
-145 78
-165 120

Fig. 6: Linearmodule mit Nutensteinen befestigen

6.4.3 Produkt am Tischteil befestigen

» Das Linearmodule MKR-145 kann fir Vertikalbetrieb am Tischteil befestigt werden.

MKR D P
(mm)

|
-145 183 M10 %
i,
il

i

ISO 4762-M10
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Schaltsystem MKK, MKR, MLR

6.5 Montage Schaltsystem
HINWEISE

Kollision durch fehlerhafte Montage des Schaltsystems!

Schaden an Produkt, Anschlusskonstruktion und Werkstiicken.

» Voraussetzung filir den Einbau des Schaltsystems ist die Befestigung des Linearmodul-Hauptkorpers.
» Das gesamte Schaltsystem auf einer Seite des Produkts befestigen (Empfehlung).

» Tischteil von Hand verfahren, um eventuelle Kollision mit dem Tischteil oder montiertem Werkstlick zu
prufen.

@ | Magnetischer Sensor / Magnetfeldsensor

Der Schaltgeber ist ein Magnet, der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel nétig). Die
Schaltpositionen kdnnen liber den Hub frei eingestellt werden. = 6.5.12

6.5.4 Ubersicht

Dose und Stecker

Mechanischer Schalter mit Anbauteilen

Induktiver Sensor mit Anbauteilen

Schaltwinkel (fir mechanischen und induktiven Schalter)
Befestigungskanal / Kabelkanal

Baugruppe magnetischer-Sensor mit Stecker und Sensorhalter
7a: Magnetischer Sensor

7b: Sensorhalter incl. Gewindestifte (lose) und Vierkantmutter
7c: Kabelhalter (3 Stilick) incl. Gewindestift (lose)

7d: Stecker M8x1 (3-polig)

8 Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

9 Klemmschraube

10 Nutenstein

Nabh wdN-=a

Fig. 7: Ubersicht (Pos. 1-5)
Weitere Informationen zu Pos. 1-5 = 6.5.10 / 6.5.11
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6.5.5 Schalteranbau MKK/MKR-040-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1, Schalterplatte und Kabelhalter

1. Sensorhalter (7b) in die obere Nut im Hauptk&rper schieben, grob positionieren und mit zwei Gewindestiften

(11) fixieren.

2. Sensor (7a) in die obere (MKK) oder untere (MKR) Nut im Sensorhalter einschieben und durch verdrehen der
Klemmschraube (9) fixieren. Bei Bedarf Kabelhalter (7¢c) in die obere Nut montieren.

MKR

Fig. 8: Magnetischen Sensor montieren (MKK/MKR-040-NN-3)

Induktive Sensoren und Mechanische Schalter
» Montage = 6.5.10/ 6.5.11

DEUTSCH

Induktiver Sensor

G St

5

Mechanische Schalter

_@J
J_D
2,5+02

|
|
i
I
i
i
|
1 Q
|
i
i
i
i
i
|

Fig. 9: Induktive Sensoren MKK/MKR-040-NN-3

Fig. 10: Mechanische Schalter MKK/MKR-040-NN-3
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6.5.6 Schalteranbau MKK/MKR -065/-080/-110/-140-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

> Sensor (8) in die entsprechende Nut (S) im Hauptkdrper positionieren und durch verdrehen der
Klemmschraube (9) fixieren. Der Nutenstein (10) ist zur Montage nicht unbedingt erforderlich, er dient
lediglich zur wiederholgenauen Montage des Sensor.

Fig. 11: Magnetischer Sensor MKK/MKR -065/-080/-110/-140-NN-3

Induktive Sensoren und Mechanische Schalter
» Montage = 6.5.10 / 6.5.11

|
% | o P 1 N
= r ; U % gL JM i 5k 5
mn ). [a\
g = |
o
* Y B ] T MKK/MKR-110
3 E MKK/MKROGS @
MKK/MKR-080 77) 3 | N
% ‘ \ / i
\ ! —
5 | |
\ | | L 2
i s > 5 S (MKR)
\
\

]
1
]
I
1
© i
.
|
I
I
1

MKK/MKR-140

5 ¢ 5

S

Fig. 12: Induktive Sensoren und Mechanische Schalter MKK/MKR -065/-080/-110/-140-NN-3
® | S = Nut fiir magnetischen Sensor

1
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6.5.7 MKR-145-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

1. Sensorhalter (a) in die entsprechende Nut (S) im Hauptkorper schieben, grob positionieren und mit zwei
Gewindestiften (b) fixieren.

2. Sensor (8) in den Sensorhalter einschieben und durch verdrehen der Klemmschraube (9) fixieren.

DEUTSCH

Fig. 13: Magnetischer Sensor MKR-145-NN-3

Induktive Sensoren und Mechanische Schalter
» Montage = 6.5.10 / 6.5.11

Fig. 14: Induktive Sensoren und Mechanische Schalter MKR-145-NN-3

° S = Nut fiir Sensorhalter (a), induktive Sensoren, mechanische Schalter
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6.5.8 Schalteranbau MKK/MKR-165-NN-2

Induktive Sensoren und Mechanische Schalter
» Montage = 6.5.10 / 6.5.11

{0

16 0,4+02
+
I
2,5+0,2
31,5

\V’
i

w

|5

L

Fig. 15: Induktive Sensoren und Mechanische Schalter MKK/MKR-165-NN-2

MKK/MKR-165-NN-2: Nur induktive Sensoren (3) und mechanische Schalter (2) erhiltlich

e
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6.5.9 Schalteranbau MLR-080/-110-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

1. Sensorhalter (a) in die entsprechende Nut (S) im Hauptkdrper schieben, grob positionieren und mit zwei
Gewindestiften (b) fixieren.

2. Sensor (8) in den Sensorhalter einschieben und durch verdrehen der Klemmschraube (9) fixieren.

Fig. 16: Magnetischer Sensor MLR-080/-110-NN-3

DEUTSCH

Induktive Sensoren und Mechanische Schalter
| 4 Montage ™ 6.5.10 /6.5.11

MLR-080 MLR-110
o | N
o | o
3 I LT -
< £ ! To)
EL i =] ol = ‘ ol
o )

o ——
\q_u
— uffs
L ':_? 2 |
O\ 1
N »" 2,5+0,2
\ @
~
/uj ‘

Fig. 17: Induktive Sensoren und Mechanische Schalter MLR-080/-110-NN-3

° MLR-080:

l S = Nut fir magnetischen Sensorhalter/induktive Sensoren/mechanische Schalter
MLR-110:
S = Nut fir magnetischen Sensorhalter
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6.5.10 Schaltwinkel montieren

» Schaltwinkel an Tischteil montieren

Fig. 18: Schaltwinkel montieren

6.5.11 Ubersicht mechanische Schalter, induktive Sensoren, Dose-Stecker, Kabelkanal
Schaltwinkel

» Die mechanischen Schalter, die induktiven Sensoren sowie Dose mit Stecker und Kabelkanal werden mit
Anbauteilen in die entsprechende Nuten des Hauptkorpers befestigt. Die Schalterbetatigung flir mechanische
Schalter und induktive Sensoren erfolgt durch einen Schaltwinkel (4) am Tischteil.

Fig. 19: Ubersicht mechanische Schalter, induktive Sensoren, Dose-Stecker, Kabelkanal, Schaltwinkel

4 Schaltwinkel (fiir mechanischen Schalter und
induktiven Sensoren)

5 Befestigungskanal / Kabelkanal

1 Dose und Stecker
2 Mechanischer Schalter mit Anbauteilen
3 Induktiver Sensor mit Anbauteilen

Schalter / Sensor montieren
1. Schalter mit Schalterplatte in die entsprechende Nut im Hauptkorper einhangen, Schalter in die gewiinschte
Schaltposition schieben und mit Gewindestiften fixieren.

2. Schaltpunkt und Schaltabstand durch justieren der Schalter und des Schaltwinkels einstellen.
(EinstellmaB des Schaltabstands zwischen Schalter und Schaltwinkel beachten).

3. Schrauben und Gewindestifte am Schaltwinkel und an den Schaltern festziehen.



R320103169/2025-12 | Linearmodule MKK/MKR-xxx-NN-3

6.5.12 Lage Schaltmagnet fiir magnetischer Sensor

Bosch Rexroth AG
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MKK L
Lage Schaltmagnet ca/ Leaims
I —_l B+ e =
T3 =
Lims (+)
Ly ‘
E(r TT1 12 _
MKR/MLR L
Lage Schaltmagnet ca/ —calMS
1
éé\?ﬁ N O —
i
Lms (+) | Lms ()
\ tu |
TT1 TT2
| ! =l =

DEUTSCH
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Fig. 20: Lage Schaltmagnet fiir Magnetischer Sensor

» Der Schaltgeber (beidseitig) ist ein Magnet der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel nétig).

Bei Ausfliihrung mit zwei Tischteilen ist der Schaltmagnet immer im Tischteil TT1.
Die Schaltpositionen kénnen liber den Hub frei eingestellt werden.

Bei Linearmodule MKR ist der Magnet in + oder - Richtung oder mittig im Tischteil integriert

(je nach GroBe siehe Tabelle 6 und Fig. 22).

Tabelle 5: Lage Schaltmagnet im Tischteil
Lea / Leaims (mm) Lms (mm) Schaltmagnet
(9 x Lange) (mm)
MKK
-040-NN-3 135 57,5
-065-NN-3 190 85 4x20
260 102,5
“080-NN-3 360 152,5
305 125
-110-NN-3 430 187 5 6x15
370 176
-140-NN-3 =00 T
MKR
-040-NN-3 135 -60 4x12
-065-NN-3 190 -85
190 -65
-080-NN-3 260 0
360 50
210 -53
-110-NN-3 305 0 4x20
430 62,5
370 0
-140-NN-3 =00 =
-145-NN-3 400 0
MLR
-080-NN-3 190 0 4 x 20
-110-NN-3 305 2,5 6x15
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6.6 Dose montieren

Einbaulage:
Je nach Erfordernissen sind verschiedene Montagevarianten von Dose und Stecker méglich.

Dose am Hauptkorper befestigen

1. Nicht vorgebohrte Dichtungen mit Léchern fir die Kabel versehen.

2. Alle Kabel durch Druckschraube (5), Dichtung (4), Dosengehause (3) und Dichtung (6) fadeln.
Gewlinschte Anschlussposition des Steckers beachten.

3. Nicht benétigte Offnung im Dosengehiuse mit O-Ring (2) und Verschlussschraube (1) verschlieBen

Dose anschlieBen

4. Kabel in Flanschdose (7) anschlieBen/einloten. Steckerbelegungsplan anfertigen.
Flanschdose am Dosengehduse (3) befestigen.

Dichtung (4) mit Druckschraube (5) einpressen.

Dose in die Nut am Hauptkorper einhangen und mit Gewindestiften fixieren.

© N>

Funktionskontrolle durchfiihren. Hinweise im Kapitel 9 und 10 beachten.

R Vil
B
|

-040-NN-3

-140-NN-3

A ;
~ N &1 Y25
WW'/Q"\ @Tﬁ'ﬁ“\% P

@y, P IS
’ ‘ 1 MKR -145-NN-3
,@ -080-NN-3

[ Y I B

-110-NN-

-165-NN-2

2 .040-NN-3

Fig. 21: Dose montieren




R320103169/2025-12 | Linearmodule MKK/MKR-xxx-NN-3 Bosch Rexroth AG 23/56

6.7 Kabelkanal montieren

Kabelkanal am Hauptkorper befestigen

1. Erforderliche Lange des Kabelkanals ausmessen. Dabei Lage der Schalter und der Dose beriicksichtigen.
2. Kabelkanal absagen und entgraten.

3. Freisparung fiir Kabeldurchgange (1) herstellen.

4

. Wenn die vorhandenen Befestigungsbohrungen (2) nicht ausreichen (alle 300 mm), zusatzliche
Befestigungsbohrungen (& 3,1 x 2,5 tief) in den Boden des Kabelkanals bohren.
5. Kabelkanal in Nut am Linearmodul einschnappen und festschrauben. Schrauben M3x8 beiliegend; fiir
groBeren Freiraum im Kabelkanal Gewindestifte M3x8 verwenden.

Kabel einziehen

> Kabeltillen (3) entsprechend Kabeldurchmesser aufschneiden und einsetzen. (5 Kabeltiillen beiliegend).
» Kabel einziehen und verdrahten.

Deckel ohne Abdeckung am Kabelkanalende montieren

» Deckel des Kabelkanals ausmessen, absagen, entgraten, aufsetzen und einrasten lassen.

DEUTSCH

31

Fig. 22: Kabelkanal montieren
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7 Montage Antrieb MKK

Motortyp / Motorkennnung = R320103234

HINWEISE

Zu hohes Drehmoment und zu hohe Drehzahl durch Nicht-Einhalten der Grenzwerte!
Verspannungen bei der Motormontage durch das Motorgewicht vermeiden!

Schaden am Produkt.

» Angegebene Grenzwerte einhalten. Technische Daten und Grenzwerte = Katalog.

Antriebsvarianten:
« Flansch und Kupplung (2) mit Motor (1)
« Riemenvorgelege (3) mit Motor (1)

Fig. 23: Antriebsvarianten MKK

7.1 Motor mit Flansch und Kupplung montieren
(]
| |

Der Spindelzapfen des Produkts und der Motorzapfen missen vor der Montage vollstandig fett und 6lfrei
sein.

Anziehdrehmomente beachten = 17.1

1. Flansch (2) in die Zentrierung am Produkt stecken und mit vier Schrauben (3) an der Endplatte (5) mit
Anziehdrehmoment Maq festschrauben.

2. Kupplung (1) in den Flansch (2) auf den Spindelzapfen (4) des Produkts einstecken und MaB A, einstellen.

3. Befestigungsschrauben (6) mit Anziehdrehmoment My, festziehen.

4. Motor in Zentrierung von Flansch und Kupplung stecken, und mit vier Schrauben (7) mit Anziehdrehmoment
Maq festziehen.

5. Befestigungsschrauben der Kupplung auf der Motorseite (8) mit Anziehdrehmoment My, festziehen.
6. Falls notig Motorbremse l6sen und Tischteil verschieben, damit sich der Spindelzapfen dreht.
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MKK Motorschnittstelle A4 B, Mas (Nm) @5 , = 0125
(mm) | (mm)
Motorseite (8) | Systemseite (6)
MKK-040-NN-3 | MS2NO3 5,0 9,0 1,0 1,0
MSMO019B 50| 10,0 1,0 1,0
MSMO031B 2,0 5,0 1,7 3,5
08-18-030-2.5-046-M04-007-040 | 6,0 9,0 1,0 1,0
09-20-040-2.5-063-M05-010-05 2,0 5,0 1,7 3,5
MKK-065-NN-3 | MS2N04 2,0| 10,55 8,0 14,0
MSM041B 11,0| 13,0 8,0 8,0
14-30-060-3.0-075-M05-008-072 6,0 11,5 2,9 2,9
14-30-060-3.0-075-M06-008-072 6,0 11,5 2,9 2,9
19-40-080-3.0-100-M06-010-096 | 11,0 22,0 8,0 8,0
MKK-080-NN-3 | MSMO041B 25,0 6,0 8,0 8,0
MS2N04 19,5 5,5 8,0 14,0
MS2NO05 20,0 14,0 13,0 13,0
14-30-060-3.0-075-M05-008-072 | 19,5 5,5 8,0 14,0
14-30-060-3.0-075-M06-008-072 | 19,5 5,5 8,0 14,0
19-40-080-3.0-100-M06-010-096 | 20,0 9,0 13,0 13,0
MKK-110-NN-3 | MS2NO6 26,5 17,5 13,0 13,0
MSK076 25,0 14,0 30,0 30,0
24-50-110-3.5-130-M08-010-126 | 26,5| 17,5 13,0 13,0
32-58-130-3.5-165-M10-013-155 | 27,0 19,0 30,0 30,0
MKK-140-NN-3 | MS2NO7 28,0| 18,0 30,0 30,0
MKK-165-NN-2 | 24-50-110-3.5-130-M08-010-126 | 28,0| 18,0 30,0 30,0
32-58-130-3.5-165-M10-013-155 | 28,0 18,0 30,0 30,0

Fig. 24: Motor mit Flansch und Kupplung montieren
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7.2 Motor mit Riemenvorgelege montieren

Gehduse montieren

» Gehdause (1) des Riemenvorgeleges am Produkt festschrauben. Das Riemenvorgelege ist in vier Richtungen
anbaubar. Nicht benotigte Bohrungen mit beiliegenden Abdeckkappen schliessen.

7.2.1 Erstes Riemenrad montieren

» Riemenrad (2) mit Spannsatz und aufgelegtem Zahnriemen auf den Spindelzapfen aufschieben.
» Abstand A nach Tabelle 7 (Seite 30) zum Gehé&use einstellen.

Spannsitze montieren
» Spannsatze leicht eindlen.

°
1 Kein Ol mit MoS,-Zusatzen verwenden!

Typ 1:
» Spannsatz (3) aufschieben.
» Schrauben (4) in Riemenrad eindrehen und leicht anziehen.

» Schrauben Ulber Kreuz, in mehreren Stufen gleichmaBig bis zu den Anziehdrehmomenten MA4 nach Tabelle
anziehen.

Typ 2 und 3:
» Spannsatz vollstandig bis zum Anschlag in Riemenrad einschieben.

» Schrauben Uber Kreuz, in mehreren Stufen gleichmaBig bis zu den Anziehdrehmomenten MA4 nach Tabelle
anziehen.

Gegenlager montieren (falls vorhanden)
1. Adapterwelle (1) mit Schrauben (2) an Riemenrad montieren.

2. Lager (3) per Hand auf Adapterwelle aufschieben und mit Sicherungsring (4) sichern.
3. Lagerflansch (5) auf das Lager vorsichtig aufschieben und mit Schrauben (6) am Gehause festschrauben.

Anziehdrehmomente = 17.1
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S000

S270

Typ 2

RTINS

[
. NN
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Typ 3

@

nw=0,125|Typ | M2,5| M3 | M4 | M5 M6
1 2,9/6,0| 10,0
Mai 2| 1,2]21]49|97

max. (Nm) 12

Fig. 25: Montage Riemenvorgelege / erstes Riemenrad montieren / Gegenlager montieren

DEUTSCH



28/56 Bosch Rexroth AG Linearmodule MKK/MKR-xxx-NN-3 | R320103169/2025-12

7.2.2 Zweites Riemenrad
und Motor bei ZZZEThH
i =1 montieren

Motor vormontieren:

» Motor mit den beiden
Motorleisten (1) moglichst nah
am Linearmodul vormontieren,
damit das zweite Riemenrad (6)
problemlos eingefadelt werden
kann.

|

Riemenrad montieren:

1. Spannsatz (5) leicht eindlen.

2. Riemenrad (6) und Spannsatz
auf den Zapfen des Motors
stecken und in Riemen
einfadeln.

3. Abstand B nach Tabelle 7 (Seite
30) zum Gehéause einstellen.

4. Spannsatz montieren. Siehe
"Erstes Riemenrad montieren".

Fig. 26: Montage Motor und zweites Riemenrad montieren (i = 1)
Riemen spannen ™ 7.2.4

7.2.3 Zweites Riemenrad

und Motgr bei n
i=1,50deri=2
mon’tieren |_—[
LH
Riemenrad montieren: 0
1. Spannsatz (5) leicht eindlen. fo

2. Riemenrad (6) und Spannsatz auf
den Zapfen des Motors stecken.

3. Abstand C nach Tabelle 7 (Seite
30) zum Motor einstellen.

4. Spannsatz montieren. Siehe
"Erstes Riemenrad montieren".

Motor vormontieren:

> Motor einfddeln und mit N
den beiden Motorleisten (1) i
’//”3 u
1 .

|

N

vormontieren.

=

Riemen spannen = 7.2.4

Y
@

Anziehdrehmomente ™ 17.1

Fig. 27: Montage Motor und zweites Riemenrad montieren (i = 1,5 oder i = 2)



R320103169/2025-12 | Linearmodule MKK/MKR-xxx-NN-3 Bosch Rexroth AG 29/56

7.2.4 Riemen spannen
Zahnriemenvorspannung

® | Die Riemenfrequenz bzw. die Vorspannkraft des Zahnriemens ist von GréBe, Motor, Riemenradern und
_l Drehmoment abhangig. Sie ist auf der Innenseite des Deckels vom Riemenvorgelege angegeben. Wenn das
Riemenvorgelege bei der Montage nicht waagerecht liegt, Eigenmasse des Motors berlcksichtigen.

HINWEIS

Bruch des Antriebzapfens am Produkt oder Motor durch zu hohe Zahnriemenvorspannung!
Schaden am Produkt.
» Zulassige Grenzwerte beachten!

—

. Geeignete Schrauben (2) durch z.B eine Spannleiste (3) in die beiden Motorleisten (1) einschrauben.

N

. Durch gleichméaBiges Anziehen der Schrauben (2) wird der Motor vom Linearsystem (LS) wegbewegt und
damit der Zahnriemen gespannt. Riemenfrequenz f mit Frequenzmessgerat (R913057897) nach Hinweisschild
im Gehause einstellen und Schrauben (4) fiir die Motorbefestigung festziehen.

Vorschlag fiir Spannleiste (3)
O Co)o
%
4

130

DEUTSCH
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Fig. 28: Riemen spannen

7.2.5 Abdeckung des
Riemenvorgeleges
befestigen

> Alle Deckel am Gehause des
Riemenvorgeleges befestigen.

Ausfiihrungen:
A = ohne Gegenlager
B = mit Gegenlager

Zur Funktionskontrolle
l Kapitel 9 und 10 beachten.

Anziehdrehmomente = 17.1

Fig. 29: Abdeckung des Riemenvorgeleges befestigen
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Tabelle 6: Abstand A/B/C
Motorschnittstelle MaBe (mm)
A B C
MS2NO03 7 7
MKK-040-NN-3 [ MSMO0O19B 5 5
MSMO031B i=1 7 7
S01-1.0-08-18-030-2.5-046-M04-007-040 5 5
S01-1.5-09-20-040-2.5-063-M05-010-055 7 7
Motorschnittstelle MaBe (mm)
A B C
MS2NO3 7 - 12
MKK-040-NN-3 [ MSMO19B 5 5 -
MSMO031B i=1,5 7 - 12
S01-1.0-08-18-030-2.5-046-M04-007-040 5 5 -
S01-1.5-09-20-040-2.5-063-M05-010-055 7 - 13
Motorschnittstelle MaBe (mm)
A B C
MS2N04 7
MKK-065-NN-3 e o - . 8
S510-1.0-14-30-060-3.0-075-M05-008-072 N 7
S510-1.0-14-30-060-3.0-075-M06-008-072 7
Motorschnittstelle MaBe (mm)
A B C
MS2N04 12
MKK-065-NN-3 MSMOZ1B s 6 15
S510-1.0-14-30-060-3.0-075-M05-008-072 T 14
S510-1.0-14-30-060-3.0-075-M06-008-072 14
Motorschnittstelle MaBe (mm)
A B C
MS2N04 10 9
MS2NO5 11 10
MKK-080-NN-3 Mysmoa1e 1 10 9
S06-1.0-14-30-060-3.0-075-M05-008-072 N 10 9
S06-1.0-14-30-060-3.0-075-M06-008-072 10 9
S06-2.0-19-40-080-3.0-100-M06-010-096 11 10
Motorschnittstelle MaBe (mm)
A B C
MS2N04 10 16
MS2NO05 11 19
MKK-080-NN-3 \ismoa18 {215 10 17
S06-1.0-14-30-060-3.0-075-M05-008-072 v 10 16
S06-1.0-14-30-060-3.0-075-M06-008-072 10 16
S06-2.0-19-40-080-3.0-100-M06-010-096 11 19
Motorschnittstelle MaBe (mm)
A B C
MKK-110-NN-3 | MS2NO6
S05-1.0-19-40-080-3.0-100-M06-010-096 i=1 11 10
S05-1.0-24-50-110-3.5-130-M08-010-126
Motorschnittstelle MaBe (mm)
A B C
MKK-110-NN-3 | MS2NO6
S05-1.0-19-40-080-3.0-100-M06-010-096 i=2 12 19
S05-1.0-24-50-110-3.5-130-M08-010-126
Motorschnittstelle MaBe (mm)
MKK-140-NN-3 A B c
MS2NO7
MKK-165-NN-2 ['507-1.5-24-50-110-3.5-130-M08-010-126 i=1 13 11
S07-1.5-32-58-130-3.5-165-M10-013-155
Motorschnittstelle MaBe (mm)
MKK-140-NN-3 A B c
MS2NO7
MKK-165-NN-2 ['557-1 5-24-50-110-3.5-130-M08-010-126 i=2 13 21
S07-1.5-32-58-130-3.5-165-M10-013-155
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8 Montage Antrieb MKR/MLR

Motortyp / Motorkennnung = R320103234
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HINWEISE

Zu hohes Drehmoment und zu hohe Drehzahl durch Nicht-Einhalten der Grenzwerte!
Verspannungen bei der Motormontage durch das Motorgewicht vermeiden!

Schaden am Produkt.

» Angegebene Grenzwerte einhalten.

» Motor in vertikaler Lage einbauen

Technische Daten und Grenzwerte m Katalog "Linearmodule".

8.1 Flansch und Getriebe montieren

1. Flansch (1) mit 4 Schrauben (2) an Getriebe (3) montieren Ma1.

2. Getriebe mit Flansch senkrecht an Endkopf (4) anbauen. Zentrierung erfolgt tiber die Hohlwelle (Zapfen und
Hohlwelle fettfrei). Getriebezapfen (5) in die Klemmnabe (6) schieben und mit 4 Schrauben (7) am Endkopf

(4) vormontieren.

3. Getriebezapfen (5) mit Schrauben (8) mit Anziehdrehmoment Maz zur Klemmung an der Antriebswelle

anziehen.

4. Getriebe mit Flansch mit 4 Schrauben (7) mit Anziehdrehmoment Ma; am Endkopf (4) befestigen.

DEUTSCH

Q \3/_ @m |, = 0,125
Mai| g g
(Nm)
MKR/MLR @ Dm) Dge (mm)
& Maz (Nm)
-040-NN-3 | M4x20-8.8 ISO 4762 40 2,7
-065-NN-3 | M6x20-8.8 DIN 6912 60 9,5
-080-NN-3 | M8x20-8.8 ISO 4762 80 23,0
=110-NN-3 | M10x35-8.8 ISO 4762
115 46,0
-140-NN-3 | M10x35-8.8 ISO 4762
-145-NN-3 | M8x25-10.9 ISO 4762 80 34,0
-165-NN-2 | M14x40-12.9 | ISO 4762 160 218,0

Fig. 30: Montage Antrieb MKR
8.2 Motor montieren
Motor an Getriebe montieren ™ siehe beiligende Getriebeanleitung.

® Zur Funktionskontrolle Kapitel 9 und 10 beachten.

1
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9 Linearmodul elektrisch anschlieBen
P> Hinweise siehe Anleitung R320103234

10 Inbetriebnahme/Probelauf/Einfahren

» Das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn festgestellt wurde, dass das Endprodukt (beispielsweise
eine Maschine oder Anlage), in das das Rexroth-Produkt eingebaut ist, den landerspezifischen
Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften und Normen der Anwendung entspricht.

> MKK: die Bandabdeckung vor der Inbetriebnahme und bei jedem Schmierintervall mit einem Olfilm versehen.

P Betriebsbedingungen prifen: Umgebungstemperatur, Belastung, Verfahrgeschwindigkeit und Hub beachten m»
Kapitel ,Betriebsbedingungen® und Katalog ,Linearmodule®.

» Bei besonderen Betriebsbedingungen bitte rickfragen.
> Weiterflihrende Hinweise siehe Anleitung R320103234

11 Betrieb/Instandhaltung und Instandsetzung

P> Hinweise siehe Anleitung R320103234
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12  Schmierung

P Allgemeine Hinweise zur Schmierung beachten. Siehe Anleitung R320103234

12.1 Schmieranschliisse

MKK-xxx-NN-3 MKR-040/-065/-080/-110/-140-NN-3 MKR-145-NN-3

I
O
(%]
=
2
w
(a]

MKK/MKR-165-NN-2 MLR-080/-110-NN-3 (Olschmierung)

Fig. 31: Schmieranschliisse/Schmierpunkte/Schmierstelle

1a / 1b Schmieranschluss (Schmierpunkt) fir Kugelwagen (MKK / MKR), fir Laufrollenwagen (MLR)

2a / 2b Schmieranschluss (Schmierpunkt) fiir Kugelgewindetrieb (MKK)

3a / 3b Schmieranschluss (Schmierpunkt) (zusatzlich zu Schmieranschluss 1a / 1b) fir Kugelwagen (MKR-145-NN-3);
4a / 4b Schmieranschluss (Schmierpunkt) fir Kugelwagen (MKK / MKR -165-NN-2) und Kugelgewindetrieb (MKK-165-NN-2)

Schmierung tber Trichterschmiernippel DIN 3405-A am entsprechenden Schmieranschluss. Seite a oder b wahlweise.
® | Bei den Schmiervarianten LCF und LCO sind die Schmieranschliisse mit Gewindestiften verschlossen.

B | Bevor die Steckanschliisse am gewiinschten Schmieranschluss montiert werden, miissen die
Gewindestifte der jeweiligen Position entfernt werden!
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12.2 Schmierstoffe

Tabelle 7:  Schmierstoffe MKx-NN-3

Schmierausfiihrung LSS LPG

GroBe MKx-065 / -080 / -110 / MKx-040 MKx-065 / -080 / -110 / MKx-040

-140 / -145

-140 / -145

Grundschmierung

Dynalub 510

Dynalub 520

Konserviert, Grundschmierung erforderlich (siehe Anleitung)

Konsistenzklasse

NLGI 2 (DIN 51818)

NLGI 00 (DIN 51818)

Kennzeichnung

GPOOK-20 (DIN 51826)

Schmierung iiber Handfettpresse

KP2K-20 (DIN 51825)
ja

ja

ja

Vorbereitet fiir Anschluss
an Zentralschmieranlagen

Schmierstoffempfehlung

Dynalub 510
(Schmierfett)
(NLGI2 DIN 51818)

Dynalub 520 Dynalub 510
(FlieBfett) (Schmierfett)

(NLGI0O DIN 51818) (NLGI2 DIN 51818)

Dynalub 520
(FlieBfett)
(NLGI0O DIN 51818)

Eigenschaften

» Gute Wasserbestandigkeit
« Korrosionsschutz
» Temperaturbereich: -20 bis +80 °C

Materialnummern

R3416 037 00
(Kartusche 400 g)

R3416 043 00
(Kartusche 400 g)

R3416 037 00
(Kartusche 400 g)

R3416 043 00
(Kartusche 400 g)

R3416 035 00
(Hobbock 25 kg)

R3416 042 00
(Eimer 5 kg)

R3416 035 00
(Hobbock 25 kg)

R3416 042 00
(Eimer 5 kg)

Alternative Schmierstoffe

« Tribol GR 100-2 PD
« Elkalub GLS 135/N2

e Tribol GR 100-2 PD

« Elkalub GLS 135/N2
« Tribol GR 100-00 PD
« Elkalub GLS 135/N00
« Dynalub 520

« Kliberplex BEM 34-132

« Tribol GR 100-00 PD
* Elkalub GLS 135/N00O

* Tribol GR 100-00 PD
« Elkalub GLS 135/N00O

Alternative Schmierstoffe
mit H1-Zulassung

* Berulub FG H2 SL
» Cassida Grease EPS2
. VP 874

» Berulub FB 34-00
« Elkalub GLS 367/N00

12.3

LSS: (Werksseitige Erstbefettung)
— Werksseitige Standardgrundbefettung, geeignet fiir normale Umgebungsbedingungen.

— Einfache Nachschmierung Gber Handfettpresse.

LPG: (Konserviert, ohne Erstbefettung)

— Linearmodul ohne werkseitige Grundbefettung.

Ubersicht Schmierausfiihrungen

— Kugelschienenfiihrung und Kugelgewindetrieb nur konserviert.
— Grundschmierung vor Inbetriebnahme erforderlich.

LCF: (vorbereitet fiir Anschluss an Zentralschmieranlagen mit FlieBfett)
— fir FlieBfett, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818 (GPOOK-20 nach DIN 51826)
— FlieBfettschmierung nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen liber Kolbenverteiler verwenden.

— Grundschmierung erforderlich

LCO: (vorbereitet fiir Anschluss an Zentralschmieranlagen mit 6l)

— Kugelwagen und Kugelgewindetriebmutter mit integrierten Rickschlagventilen
- Olschmierung nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler verwenden.
— Grundschmierung erforderlich
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LCF LCO
MKx -040 / -065 / -080 / -110 / -140 / -145 MKx -040 / -065 / -080 / -110 / -140 / -145
erforderlich siehe Anleitung erforderlich siehe Anleitung

NLGI 00 (DIN 51818) -

GPOOK-20 (DIN 51826) -

« nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage « nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage tiber Kolbenverteiler
Uber Kolbenverteiler « kleinste zulassige KolbenverteilergroBe:
« kleinste zulassige KolbenverteilergréBe: MKx -040, -065: 0,2 cm3; MKx -080: 0,4 cm3; MKx -110, -140, -145: 0,6 cm3
MKx -040, -065, -080, -145: 0,2 cm3; MKx -110, -140: 0,3 cm3
Dynalub 520 (FlieBfett) Shell Tonna S3 M220 (Schmierdl)

(NLGI0O DIN51818)

« Gute Wasserbestandigkeit » Demulgierendes Spezialol CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3
« Korrosionsschutz fir Bettbahnen und Werkzeugfiihrungen
» Temperaturbereich: -20 bis +80 °C « Mischung aus hochraffinerten Mineralolen und Additiven

» Verwendbar auch bei intensiver Vermischung mit Kiihlschmierstoffen

R3416 043 00
(Kartusche 400 g)

DEUTSCH

R3416 042 00
(Eimer 5 kg)

» Tribol GR 100-00 PD » Demulgierendes Spezialol CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3
« Elkalub GLS 135/N00O fir Bettbahnen und Werkzeugflihrungen
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12.4 Erstschmierung MKx-NN-3

Hinweise zur Schmierung beachten m» 13
Schmierstoffe m» 13.3
Schmieranschliisse » 13.4

vV v Vvy

Betriebsbedingungen beachten » 17

Schmierausfiihrung LSS:

Erstbefettung ist durch Bosch Rexroth erfolgt.

Die Linearmodule MKx-165-NN-2 sind mit Dynalub 510 grundbefettet und nur flir Fettschmierung tiber
Handpresse ausgelegt.

Schmierausfiihrung LCF und LCO:
Schmieranschliisse mit den angegebenen Mengen versehen.

Schmierausfiihrung LPG:

Zur idealen Verteilung des Schmierstoffes in der Kugelschienenfiihrung, sowie des Kugelgewindetriebes erfolgt
die Grundschmierung in drei Teilmengen. Nach jedem Schmiervorgang mit einer Teilmenge (TM) wird das
Tischteil (TT) der Linearachse mit drei Doppelhiiben verfahren. Der Doppelhub sollte groBer als die 3-fache
Tischteillange sein.

Vorgehensweise flir die Grundschmierung:

1. Linearmodul mit Teilmenge 1 (TM1) durch langsames Drilicken an der Fettpresse befetten.
. Tischteil dreimal mit den Doppelhub (DH) mit langsamer Geschwindigkeit (< 0,5 m/s) verfahren.

2
3. Linearmodul mit Teilmenge 2 (TM2) durch langsames Driicken an der Fettpresse befetten.
4. Punkt 2 und 3 wiederholen.

Fig. 33: Doppelhub
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Tabelle 8: Erstschmiermengen MKK-NN-3
Fithrung: Schmierpunkt 1 (a/b) BASA: Schmierpunkt 2 (a/b)
Schmiermenge (cm?3) dox P Schmiermenge (cm3)
LPG LCF LCO (mm) LPG LCF LCoO
™1 TM2 TM1 TM2
12x2 0,67 0,12
MKK-040 1,00 0,30 1,00 0,80 12x5 0,77 0,22 0,50 1,20
12x10 0,77 0,22
16x5 1,10 0,60
MKK-065 1,70 0,80 1,10 2,10 16x10 1,15 0,65 0,50 0,63
16x16 1,30 0,80
20x5 1,40 0,70
20x10 1,70 1,00 0,90 1,06
MKK-080 3,00 1,40 1,80 3,50 20x20 2.70 1.60
20x40 1,90 1,20 1,00 1,26
32x5 2,80 1,50
32x10 3,40 2,10
MKK-110 4,50 2,80 1,90 4,15 39x20 3.70 2.40 1,30 1,26
32x32 4,90 3,60
40x5 4,20 2,00
40x10 4,80 2,60
MKK-140 6,40 4,40 8,00 14,00 20x20 5.10 2.90 3,00 2,50
40x40 12,00 9,80
Tabelle 9:  Erstschmiermengen MKR-NN-3
Fithrung: Schmierpunkt 1, 3 (a/b)
Schmiermenge kurzes Tischteil (cm?) Schmiermenge langes Tischteil (cm?)
LPG LCF LCO LPG LCF LCO
T™M1 TM2 T™1 TM2
MKR-040 - - - - 1,00 0,30 0,30 0,60
MKR-065 - - - - 1,45 0,80 1,60 1,80
MKR-080 1,60 0,70 1,40 1,90 2,60 1,40 2,80 3,00
MKR-110 3,00 1,40 2,80 2,80 4,10 2,80 5,60 3,70
MKR-140 - - - - 6,40 0,30 5,60 12,00
MKR-145 - - - - 9,0" 2,801 5,601 3,601

DEUTSCH
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12.5 Nachschmierung

12.5.1 Nachschmiermengen MKK/MKR

MKK: die Bandabdeckung vor der Inbetriebnahme und bei jedem Schmierintervall mit einem Olfilm versehen.
Hinweise zur Schmierung beachten =» 13

Schmierstoffe m» 13.3

Schmieranschlisse = 13.4

Betriebsbedingungen beachten » 17

vV Vv VvVvVvyVyvVwvyysy

Ermittlung des Lastverhaltnisses und technische Daten =» Produktkatalog

Tabelle 10: Nachschmiermengen MKK

Fiihrung: Schmierpunkt 1 (a/b) BASA: Schmierpunkt 2, 4 (a/b)
Schmiermenge (cm?3) Schmiermenge (cm?3)
LSS / LPG / LCF LCO do x P (mm) LSS / LPG / LCF LCO
12x2 0,17
MKK-040 0,30 0,60 12x5 0,33 0,13
12x10 0,33
16x5 0,70
MKK-065 1,60 1,00 16x10 0,85 0,13
16x16 1,20
20x5 1,00
20x10 1,50 0,16
MKK-080 2,80 1,70
20x20 2,40
20x40 1,85 0,26
32x5 2,15
MKK-110 5,60 2,25 82x10 3,05 0,16
32x20 3,55
32x32 5,45
40x5 2,95
MKK-140 8,80 3,00 40x10 8.15 0,50
40x20 8,70
40x40 14,00
Tabelle 11: Nachschmiermengen MKR
Fiihrung: Schmierpunkt 1, 3, 4 (a/b)
Schmiermenge kurzes Tischteil (cm?3) Schmiermenge langes Tischteil (cm3)
LSS / LPG / LCF LCoO LSS / LPG / LCF LCO
MKR-040 - - 0,30 0,60
MKR-065 - - 1,60 0,95
MKR-080 1,40 0,80 2,80 1,60
MKR-110 2,80 1,10 5,60 2,20
MKR-140 - - 8,80 3,00
MKR-145 - - 5,607 2,201

" je Schmierpunkt
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Tabelle 12: Mindest-Impulsmenge

Mindest-Impulsmenge (cm3) 2

MKK/MKR LCF LCO
MKK/MKR-040 0,20 0,20
MKK/MKR-065 0,20 0,20
MKK/MKR-080 0,20 0,40
MKK/MKR-110 0,30 0,60
MKK/MKR-140 0,30 0,60
MKR-145 0,20 0,60

2) . kleinste zuldssige KolbenverteilergroBe (Mindest-Impulsmenge) je Schmierpunkt

Bosch Rexroth AG 39/56

Beispiel Berechnung: Impulszahl und Schmiertakt MKK / Schmierausfiihrung LCO

MKK-110-NN-3 mit BASA 32 x 20 Fiihrung BASA
Lastverhaltnis Fny / Cy 0,15 0,20
Schmierintervall 3 800 km 20 km
Nachschmiermenge 2,25 cm3 0,16 cm3 3
KolbenverteilergréBe 0,60 cm3 0,60 cm3 @
=)
Nachschmiermenge 2925 cm3 0,16 cm3 w
Impulszahl: = - = - - - (=}
KolbenverteilergroBe 0,60 cm? 0,60 cm?3
Nachschmierintervall
Schmiertakt: 3800KM _ 550 km 20km o0 km
Impulszahl 4 1

E Impulszahl und Schmiertakt siehe Hinweise zur Schmierung am Anfang des Kapitels



40/56
12.5.2

Nachschmierintervall:

Bosch Rexroth AG

Nachschmierintervalle MKK
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Jeden Schmieranschluss mit der angegebenen Nachschmiermenge nach erreichen der Laufstrecke (s) nachschmieren.
» De Bandabdeckung vor der Inbetriebnahme und bei jedem Schmierintervall mit einem Olfilm versehen.

» Nachschmierintervall der Fihrung, und des Kugelgewindetriebs (BASA) nach Tabelle.
» Nach spatestens 2 Jahren muss wegen der Fettalterung nachgeschmiert werden.

Tabelle 13: Nachschmierintervalle MKK

Schmierstellen MKK Nachschmierintervall (km) bei Schmierausfiihrung F,/C < 0,12
BASA [LSS/LPG LCF LCO
do x P [Fihrung BASA Flihrung BASA Fihrung BASA
(mm) |1a/1b 2a/2b 1a/1b 2a/2b 1a/1b 2a/2b
MKK-xxx-NN-3 12x2 4.135 155 4.135 155 2.065 3
-040-NN-3 |12x5 4.135 385 4.135 385 2.065 7
12x10 4.135 770 4.135 770 2.065 13
16x5 5.145 515 3.750 385 2.500 7
-065-NN-3  |16x10 5.145 1.030 3.750 770 2.500 13
16x16 5.145 1.645 3.750 1.235 2.500 21
20x5 5.145 515 3.750 385 2.500 5
20x10 5.145 1.030 3.750 770 2.500 10
“080-NN-3 - 155550 5.145 2.055 3.750 7545 2.500 20
20x40 5.145 4.115 3.750 3.085 2.500 40
32x5 10.285 515 7.500 385 5.000 5
32x10 10.285 1.030 7.500 770 5.000 10
TONN-3 - 155555 70.285 2.055 7500 7545 5.000 20
32x32 10.285 3.290 7.500 2.470 5.000 32
40x5 10.285 515 7.500 385 5.000 5
40x10 10.285 1.030 7.500 770 5.000 10
“140-NN-3 - 175590 70.285 2.055 7.500 1545 5.000 20
40x40 10.285 4.115 7.500 3.085 5.000 40
MKK-165-NN-2
40x5 515 - - -
40x10 1.030 . . .
-165-NN-2
40x20 2.055 - - -
40x40 4.115 . -
12.5.3 Nachschmierintervalle MKR (nur Fiihrung)
Tabelle 14: Nachschmierintervalle MKR
Schmierstellen Nachschmierintervall (km) bei Schmierausfiihrung
MKR LSS / LPG LCF LCO
1a/ 1b 1la/ 1b la/ 1b
MKR-xxx-NN-3 -040-NN-3 4.135 4.135 2.065
-065-NN-3 5.145 3.750 2.500
-080-NN-3 5.145 3.750 2.500
-110-NN-3 10.285 7.500 5.000
-140-NN-3 10.285 7.500 5.000
-145-NN-3 10.285 7.500 5.000
-165-NN-2 10.285
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12.6 Schmierung MLR-080/110-NN-3

Linearmodule mit Laufrollenfiihrung (MLR) sind fiir Schmierung mit OL ausgelegt. Grundbedlung werkseitig.

A\ Achtung! Schmierfette diirfen nicht verwendet werden!

Hinweise zur Schmierung beachten =» 13

Schmieranschlisse = 13.4

Betriebsbedingungen beachten m» 17

Ermittung des Lastverhéltnisses und technische Daten = Produktkatalog

Empfohlen wird Ol mit einer Viskositit von etwa 1 000 mm2/s (1ISO VG 1000 ) bei 40 °C.

vV vyVvyVvVvyy

Tabelle 15: Nachschmierung MLR

Schmierstelle 1 (a/b) (Fiihrung) MLR Nachschmierintervall (km) Nachschmiermenge (cm3)
Fegw /Cy < 0,50

-080-NN-3 5 000 6,0

DEUTSCH

-110-NN-3 5 000 12,5

12.7 Instandsetzung

Die Instandsetzung der Linearachse darf nur von Bosch Rexroth durchgefiihrt werden.
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13 Demontage und Austausch

Grundsatzlich diirfen die Demontage und der Austausch von Baugruppen nur von Bosch Rexroth durchgefiihrt
werden, um die Genauigkeit des Produkts nach dem Austauschen von Baugruppen (z.B. Zahnriemen,
Kugelschiene, Tischteil, Hauptkérper, BASA usw.) sicherzustellen. Ausgenommen sind die in diesem Kapitel
beschriebenen Tatigkeiten.

13.1 Kabelkanal demontieren

& >
N
2. /

Fig. 34: Kabelkanal demontieren

Kabelkanal am Kabelkanalende mit Schraubendreher aufweiten.
Deckel anheben und herauskippen.

Kabel entnehmen.

Befestigungsschrauben herausdrehen.

ok wnd =

Kabelkanal mit Schraubendreher aus der Nut des Tragerprofils dricken.

13.2 Schalter demontieren

A VORSICHT

Stromschlag durch Beriihren spannungsfiihrender Teile (24 V)!

Leichte Verletzungen.

» Vor der Arbeit an den Schaltern Stromversorgung unterbrechen und gegen Wiedereinschalten sichern.

®
l Die Kabel bei induktiven Schaltern sind eingegossen. Bei Bedarf empfehlen wir Neubeschaffung.

P Schalter in umgekehrter Reihenfolge wie bei der Montage demontieren =» 6.5
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13.3 Antrieb demontieren

Bei vertikalem oder schragem Einbau Absturz des Produkts durch fehlende Absicherung!
Schwere Verletzungen bis hin zum Tod.

» Bei vertikal oder schrag montiertem Produkt vor dem Losen der Befestigungsschrauben Produkt gegen
Absturz sichern.

» Nicht in Fallrichtung des Produkts aufhalten.

Stromschlag durch Beriihren spannungsfiihrender Teile!
Schwere Verletzungen bis hin zum Tod.

» Vor der Arbeit an der elektrischen Installation Stromversorgung unterbrechen und gegen Wiedereinschalten
sichern.

13.3.1 Motor demontieren (MKK Flansch/Kupplung)

1. Motorseitige Befestigungsschrauben (8) an der Kupplung lésen. Falls nétig, Motorbremse l6sen und Tischteil
verschieben, damit sich der Antriebszapfen dreht.

2. Motorbefestigungsschrauben (7) l6sen und Motor vom Flansch abnehmen.

DEUTSCH

Fig. 35: Motor demontieren
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13.3.2 Motor demontieren (MKK Riemenvorgelege)

é Der Zahnriemen ist vorgespannt. Vorsicht beim Lockern der Befestigungsschrauben.
» Deckel am Gehdause je nach Bedarf ausbauen.

Ubersetzung i = 1:
1. Befestigungsschrauben am Motor lockern.
2. Motor so nah wie moglich an das Linearmodul riicken.

3. Spannsatz am zweiten Riemenrad l6sen. Fir die Demontage der Spannséatze sind in den Spannsatzen
Abdriickgewinde vorhanden.

4. Befestigungsschrauben am Motor entfernen. Motor und Motorleisten abnehmen.

Ubersetzung i = 1,5 oder i = 2:
1. Befestigungsschrauben am Motor entfernen. Motor und Motorleisten abnehmen.

2. Spannsatz am Riemenrad l6sen. Fir die Demontage der Spannsatze sind in den Spannsatzen
Abdriickgewinde vorhanden.

3. Riemenrad mit Spannsatz abnehmen.

o
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Fig. 36: Motor demontieren

13.3.3 Motor demontieren (MKR)

> Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.
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14 Entsorgung

Das Produkt enthalt unterschiedliche Stoffe: Aluminium, Stahl, Kunststoffe, Fett und ggf. Elektronikbauteile.

HINWEISE

Umweltschadigende Stoffe konnen durch nicht sachgerechte Entsorgung in die Umwelt gelangen!
Umweltverschmutzung.

» Auslaufende Schmierstoffe auffangen und sachgerecht entsorgen.

> Das Produkt und seine Bestandteile sachgerecht und in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und
internationalen Richtlinien und Gesetzen entsorgen.

15 Technische Daten

Technische Daten = Katalog ,Linearmodule".

DEUTSCH

16  Betriebsbedingungen

Tabelle 16: Betriebsbedingungen

Betriebsbedingung Wert

Umgebungstemperatur mit Rexroth Servomotor 0°C ... 40 °C, ab 40 °C LeistungseinbuBen
Umgebungstemperatur Mechanik (keine Taupunktunterschreitung) -10 °C ... 60 °C

Verfahrweg smin? siehe Tabellen ,Technische Daten“ im Katalog
Schmutzbeaufschlagung nicht zulassig

N Minimaler Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.

16.1 Anziehdrehmomente
Wenn nicht anders angegeben, Anziehdrehmomente flr Befestigungsschrauben den entsprechenden
Fachpublikationen entnehmen.

StandardmaBig verwenden wir Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8. Abweichungen sind entsprechend
gekennzeichnet.

Tabelle 17: Anziehdrehmomente

O 8.8 M2
@ Ma (Nm) [p=0,125 | 0,4

M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16
0,7 1,3 2,7 5,5 9,5 23 46 80 127 194
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17 Baugruppen

17.1  Ubersicht MKK-040-NN-3

Position | Bauteil

1 Tischteil mit Flihrungswagen Position | Bauteil

2 Umlenkungen 5 Festlager

2a Umlenkung fiir Bandabdeckung 5a Rillenkugellager

2b Halteblech fiir Bandabdeckung 5b Festlagertraverse

3 Bandabdeckung (Kunststoffabdeckband) 6 Loslager

4 Kugelgewindetrieb (BASA) 6a Rillenkugellager

4a BASA Mutter 6b Loslagertraverse

4b Gewindering 7 Hauptkérper mit Fithrungsschiene

Fig. 37: Ubersicht MKK-040-NN-3
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17.2  Ubersicht MKK-065/-080/-110-NN-3
Position | Bauteil Position | Bauteil
1 Tischteil mit Fihrungswagen 4b Gewindering
2 Umlenkungen 5 Festlager
2a Umlenkung fiir Bandabdeckung 5a Rillenkugellager
2b Bandklemmung flir Bandabdeckung 5b Festlagertraverse
3 Bandabdeckung (Gr. -065: Kunststoffabdeckband; 6 Loslager
Gr. -080/-110 korrosionsbestandiges Stahlabdeck- 6a Rillenkugellager
band) 6b Loslagertraverse
4 Kugelgewindetrieb (KGT) 7 Hauptkérper mit Fithrungsschiene
4a BASA Mutter 8 Magnetprofil fiir Stahlabdeckband

®®@§Dw

DEUTSCH

Fig. 38:

Ubersicht MKK-065/-080/-110-NN-3
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17.3  Ubersicht MKK-140-NN-3

Position |Bauteil Position | Bauteil

1 Tischteil mit Fihrungswagen 5 Festlager

2 Umlenkungen 5a Rillenkugellager

2a Umlenkung flir Bandabdeckung 5b Festlagertraverse

2b Bandklemmung flir Bandabdeckung 6 Loslager

3 Bandabdeckung (korrosionsbestandiges 6a Rillenkugellager
Stahlabdeckband) 6b Loslagertraverse

4 Kugelgewindetrieb (KGT) 7 Hauptkérper mit Fithrungsschiene

4a BASA Mutter 8 Magnetprofil fir Stahlabdeckband

4b Gewindering

Fig. 39: Ubersicht MKK-140-NN-3
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Position | Bauteil Position | Bauteil

1 Tischteil mit Fihrungswagen 5 Loslager

2 Faltenbalg 5a Rillenkugellager

3 Kugelgewindetrieb (BASA) 5b Loslagertraverse

4 Festlager 6 Hauptkorper mit Flihrungsschiene
4a Rillenkugellager

4b Festlagertraverse

Fig. 40: Ubersicht MKK-165-NN-2

DEUTSCH
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Ubersicht MKR-040-NN-3

oo

17.5

Bauteil

Tischteil mit Fihrungswagen

Umlenkungen

Bandabdeckung (Kunststoffabdeckband)

Zahnriemen

Endkopf Antriebsseite
Endkopf Spannseite

Hauptkorper mit Fiihrungsschiene

Position

Ubersicht MKR-040-NN-3

Fig. 41:
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17.6  Ubersicht MKR-065/-080/-110/-140-NN-3

Position | Bauteil

1 Tischteil mit Fihrungswagen

2 Dichtleisten

3 Umlenkungen

4 Bandabdeckung (Gr. -065: Kunststoffabdeckband;

Gr. -080/-110/-140 korrosionsbestandiges Stahlab-
deckband)

Zahnriemen

Endkopf Antriebsseite

Endkopf Spannseite

Hauptkorper mit Fihrungsschiene

0 N[O O

DEUTSCH

Fig. 42: Ubersicht MKR-065/-080/-110/-140-NN-3
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Ubersicht MKR-165-NN-2

17.7

Hauptkorper mit Flihrungsschiene
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Fig. 43: Ubersicht MKR-165-NN-2
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Ubersicht MKR-145-NN-3
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Fig. 44: Ubersicht MKR-145-NN-3
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Ubersicht MLR-080/-110-NN-3
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Fig. 45: Ubersicht MLR-080/-110-NN-3
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18 Service und Support

» Bei der Bestellung von Ersatzteilen alle Daten auf dem Typenschild angeben.

) Bitte wenden Sie sich fiir die Bestellung von Ersatzteilen an Ihr zustéandiges Regionalzentrum der
Bosch Rexroth AG. Sie finden es unter www.boschrexroth.com/contact

In dringenden Fallen steht Ihnen der Bosch Rexroth
Kundendienst-Helpdesk & Hotline mit Rat und Tat zur Seite:

Telefon: +49 (0) 9352 40 50 60
E-Mail: servicelt@boschrexroth.de

Rucksendeadresse:
Bosch Rexroth AG
SERVICE
RontgenstraBe 5
97424 Schweinfurt

DEUTSCH

18.1 Montagevideos

- Montagevideos sind auf Youtube verfiigbar:
www.boschrexroth.com/how-to-LT




rexroth

A Bosch Company

Bosch Rexroth AG
Ernst-Sachs-StraBe 100
97424 Schweinfurt,
Deutschland
www.boschrexroth.com

lhre lokalen Ansprechpartner
finden Sie unter:
www.boschrexroth.com/contact
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