Rexroth
Bosch Group

Bosch Rexroth

Publication (Print)
NCFertigung

Circulation
14.667

Issue Date
September 2007, Nr.5

Page
208

Wendt auf der EMO: Neben Umfang- und
Planschleifmaschinen auch mit Laserbear-
beitung préasent

HOCHPRODUKTIV

Mit fiinf Umfangsschleifmaschinen zum Erzeugen komplexer Schnei-
dengeometrien von Hartstoffwerkzeugen demonstriert Wendt sein
weites Anwendungsspektrum von hoher Produktivitit bis zur hohen
Flexibilitat. Daneben stellt der Systemlieferant eine neue Laser-
bearbeitungsmaschine vor, die komplex geformte 3D-Konturen in
Hartstoff-Wendeschneidplatten erzeugt. Damit erganzt Wendt sein
Produktprogramm der Umfangs- und Planschleifmaschinen um das
neue Anwendungsfeld der Laserbearbeitung.

Die hochproduktive fiinfachsige WAC
735 Centro zum Bearbeiten kom-
plexer Schneidengeometrien mit
kiirzesten Taktzeiten in Aktion

Das neue, sehr kompakte
Spannsystem C-Force

ie Vorfithrung hoher Produktivitit
Dbeginnt mit der neuen Alpha 350,

die erstmals auf der EMO 2007 als
Nachfolgemaschine der bekanntenWAM-
Schleifmaschine prasentiert wird. Vorge-
stellt wird die Umfangsschleifmaschine in
neuem Wendt-Design mit neuesten An-
trieben, neuer Steuerung und Arbeits-
raumschutz. Sie wird auf der Messe Hart-
metall-Wendeschneidplatten mit hochs-
ten Genauigkeiten bearbeiten.

Als weitere Neuentwicklung wird das
Schleifzentrum WAC 735 Scalar gezeigt.
Gegeniiber der WAC 735 Centro hat
diese Maschine eine CNC-Achse weni-
ger und eignet sich hauptsédchlich zum
Umfangs- und Schutzfasenschleifen von
Wendeschneidplatten. Die Maschine
wird auf der Messe demonstrieren, dass
cs auch moglich ist, selbst kleinste Wen-
deschneidplatten (IC 3,96 mm) mannlos
zu schleifen.

Category: BRC

Es folgen zwei hochproduktive fiinf-
achsige WAC 735 Centro zum Bearbei-
ten komplexer Schneidengeometrien mit
kiirzestenTaktzeiten. Der Prototyp dieser
neuen Umfangsschleifmaschine wurde
zur EMO 2005 erstmals vorgestellt. Seit-
dem produzieren mehr als 100 Maschi-
nen dieses Typs weltweit zur hochsten
Zufriedenheit der Kunden. Bemerkens-
wert ist das groBe Werkstiickspektrum
der vollautomatischen Schleifmaschine.
Wihrend die eine PKD-bestiickte Hart-
metall-Wendeschneidplatten mit hochs-
ter Genauigkeit bearbeitet, schleift die
andere zweischneidige Hartmetall-Ein-
stechwerkzeuge in einer Aufspannung.
Dieser Maschinentyp kann den Umfang,
Einstechgeometrien, Schutzfasen, Span-
leitstufen, Gewindeprofile bis hin zu
PKD-bestiickten Werkzeugen in einem
Arbeitsgang formschleifen — ihr weites
Anwendungsspektrum bietet derzeit auf

dem Weltmarkt keine andere Schleif-
maschine. Das neue, sehr kompakte
Spannsystem C-Force fiir das Werkstiick
in Kombination mit der grofen 400-mm-
Schleifscheibe erméglicht das Komplett-
bearbeiten komplexer Geometrien in ei-
ner einzigen Aufspannung. Die Maschine
arbeitet mit hochster Prézision, reduziert
die Durchlaufzeiten der Werkstiicke und
senkt die Fertigungskosten.

Schlieflich beweist das Fiinf-Achs-
Schleifzentrum Multigrind AF 90 seine
hohe Flexibilitat beim Bearbeiten des
groBlen Spektrums von Profilplatten aus
Hartmctall, Cermet, Keramik, CBN und
PKD. Auerdem kann es Gewindestreh-
ler, Gesenkfrasplatten und Holzbear
beitungswerkzeuge schleifen, aber auch
rotatorische Werkzeuge, wie Gewinde-
und Stufenbohrer, Friaser und Formfriser
sowie Verzahnungswerkzeuge. Auf der
Maschine kann der Anwender mit dem
eingebauten Werkzeugwechsler bis zu
vier Wendt-Diamantschleifwerkzeuge in
den unterschiedlichsten Formen vollau-
tomatisch wechseln und damit zusitzliche
Operationen durchfithren. Die mannlos
arbeitende Maschine verfiigt iiber einen
Scara-Roboter. Der Palettentisch kann
finf Wendt-Flach- oder -Vertikalpaletten
oder drei kundenspezifische Paletten auf-
nehmen. Mit dem Roboter erreicht das
Schleifzentrum 8 bis 10 s chip-to-chip-
Zeit. Optional zum Roboter wird ein
Maschinen-Handlingsystem angeboten,
mit dem, je nach Einfach- oder Doppel-
greifer, die Handlingzeiten zwischen 16
und 25 s liegen. v

www.wendtgroup.com
Halle 11, Stand C88

Zur EMO prasentiert Wendt die neue Umfangs-
schleifmaschine Alpha 350
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LASERBEARBEITUNGSMASCHINE SPECTRA 820

Die neue Maschine wird auf der EMO mit vier linearen Achsen ausgestellt,
die zum Bearbeiten eingesetzt werden, aber auch Mess- und Handlingauf-
gaben Ubernehmen. Das Werkstiick oszilliert maanderférmig, das heit be-
wegt sich unter dem feststehenden Laserstrahl. Die mit Linearmotoren
ausgerlsteten Achsen des Werkstiickkreuztischs haben extrem hohe Be-
schleunigungen: So erreicht die X-Achse 1,5 g (g = Erdbeschleunigung);
die Y-Achse sogar 3 g. In einer weiteren Ausbaustufe sollen auch zwei ro-
tatorische Achsen optional angeboten werden, um das Werkstiick zu dre-
hen oder zu schwenken. Der eingebaute diodengepumpte Festkorperlaser
arbeitet mit einer Wellenlange von 1.064 nm (1.064 10-9 m) und mit ex-
trem kurzen Pulsléngen in Bereich von 20 ns. Dies fihrt zum kihlen Be-
arbeiten ohne Warmebeeinflussung des Werkstiicks. Die Kombination von
hochster Strahlqualitat des Lasers und kleiner Fokusdurchmesser von 20
bis 50 pm erlaubt es, sehr hohe Genauigkeiten am Werkstiick abzubilden.

Ein Schlissel zu hoher Prazision ist auch das massive Granitgestell in
Portalbauweise. Das hohe Gewicht von 3,5 t und die vorteilhaften Damp-
fungseigenschaften des Granits filhren zum guten dynamischen Verhalten
der Maschine auch bei hohen Achsbeschleunigungen. Die Maschine be-
sitzt eine Steuerung von Bosch-Rexroth. Fiir optimale Ergonomie des Be-
dieners sorgt der integrierte 3D-CAD/CAM-Postprozessor.

Zwei Handlingvarianten sind geplant: Auf der EMO wird zunéchst die
Variante mit der Werkstlickpalette im Arbeitsraum gezeigt. Die Palette ist
auf dem Palettenwagen angeordnet, der sich von den Bearbeitungsachsen
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unter den Werkstlckgreifer verfahren lasst. Mit dieser einfachen und kos-
tenglinstigen Losung werden automatisiert Werkstiicke aus der Palette zu-
und abgefuhrt. Fiir Kunden mit hoheren LosgroBen und Flexibilitatsanfor-
derungen ist spater eine zweite Variante mit Scara-Roboter und Paletten-

tisch vorgesehen.





